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Cu privire la aprobarea concluziilor privind
cele mai bune tehnici disponibile pentru
productia de fonta si otel

In conformitate cu prevederile art. 29 alin. (1), (2) si (3) si art. 60 alin. (3) lit.
a) din Legea nr. 227/2022 privind emisiile industriale (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, nr. 326 — 333, din 21.10.2022), precum si pct. 9 subpct. 2) si
11) din Regulamentul cu privire la organizarea si functionarea Ministerului
Mediului, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 145/2021.

Prezentul Ordin transpune Decizia de punere in aplicare (UE) 2012/135 a
Comisiei din 28 februarie 2012 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului
European si a Consiliului, pentru producerea fontei si a otelului [notificatd cu
numarul C(2012) 903], publicata in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 70 din
08 martie 2012, CELEX:32012D0135.

ORDON:

1. Se aproba Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT)
pentru productia de fontd si otel, publicatd in limba romana in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene, (se anexeaza).

2. Directia politici de prevenire a poludarii va asigura urmarirea evolutiei si
actualizarea celor mai bune tehnici disponibile pentru productia de fonta si otel si,
la publicarea oricaror concluzii BAT noi, va pune la dispozitia publicului interesat
informatiile cu privire la acestea.

3. Agentia de Mediu va aplica concluziile BAT pentru productia de fonta si
otel la stabilirea conditiilor de autorizare a activit?;ilor industriale si economice
prevazute n anexele nr. 1 si 2 din Legea nr. 227/2022 privind emisiile industriale.

4. La aplicarea concluziilor BAT pentru productia de fonta si otel se va tine
cont de documentul: ,Best Available Techniques (BAT) conclusions under
Directive 2010/75/EU of the European Parliament and of the Council on industrial



5. Directia politici de prevenire a poludrii va asigura publicarea prezentului
ordin pe pagina web oficiald a ministerului.

6. Controlul privind executarea prezentului Ordin se pune in sarcina dnei
Aliona Rusnac, secretar de stat.

7. Prezentul ordin se abrogd la data aderarii Republicii Moldova la Uniunea
Europeana.

Ministru Gheorghe HAJDER

)



Anexa
la ordinul ministrului mediului
nr. 39 /2026

CONCLUZII BAT PENTRU PRODUCTIA DE FONTA SI OTEL

DOMENIU DE APLICARE

Prezentele concluzii BAT se referd la urmdtoarele activitati prevdzute in anexa I la
Legea 227/2022 privind emisiile industriale, si anume:

—activitatea 1.3: Producerea cocsului

—activitatea 2.1: Arderea si sinterizarea minereurilor metalice, inclusiv a minereurilor
de sulf

—activitatea 2.2: Producerea fontei sau a otelului (topirea primard sau secundard), inclusiv
pentru turnarea continud, cu o capacitate de peste 2,5 tone pe ora.

In special, concluziile BAT vizeaza urmatoarele procese:

—1Incarcarea, descarcarea si manipularea materiilor prime vrac;

—mixarea si malaxarea materiilor prime;

—aglomerarea i peletizarea minereului de fonta;

—producerea cocsului din cdrbune cocsificabil,

—producerea fontei in stare lichidd din furnal, inclusiv prelucrarea zgurii;

—producerea si rafinarea otelului utilizind convertizorul cu oxigen, inclusiv
desulfurarea otelului in oald in amonte, metalurgia in oald si prelucrarea zgurii in
aval;

—producerea otelului in cuptoare cu arc electric, inclusiv metalurgia in oald in aval si
prelucrarea zgurii;

—turnare continud [brame subtiri/benzi subtiri si turnarea directd in placi (in forma
apropiatd de cea finald)]. Prezentele concluzii BAT nu vizeaza urmatoarele activitati:

—productia de var in cuptoare, vizatda de BREF Industrii producatoare de ciment,
var s1 oxid de magneziu (CLM);

—tratarea pulberilor pentru recuperarea metalelor neferoase (ex. praf din cuptorul cu arc
electric), precum si productia de feroaliaje, vizata de BREF Industrii ale metalelor
neferoase (NFM);

—instalatiile de acid sulfuric in cuptoarele de cocs, vizate de BREF Fabricarea produselor
chimice anorganice 1n cantitdti mari — amoniac, acizi si ingrdsaminte (LVIC-AAF).

Alte documente de referintd care sunt relevante pentru activitatile vizate de prezentele
concluzii BAT sunt urmétoarele:

Documente de referinta Activitate

BREF Instalatii mari de ardere (LCP) Instalatii de ardere cu o putere termica instalata
de 50 MW sau mai mult

BREF Industria de prelucrare a metalelor|Procese in aval precum laminare, decapare,
feroase (FMP) acoperire etc.

Turnare continud de brame subtiri/benzi subtiri
sau turnare directd in placi (forma apropiatad
de cea finald)




BREF Emisii generate de depozitare (EFS) | Depozitare si manipulare

BREF Sisteme industriale de racire (ICS) | Sisteme de racire

Principii generale de monitorizare (MON) | Monitorizarea emisiilor si consumurilor

BREF Eficienta energeticd (ENE) Eficientd energetica generala

Efecte economice si intersectoriale (ECM) | Efecte economice i intersectoriale ale
tehnicilor

Tehnicile enumerate si descrise in prezentele concluzit BAT nu sunt nici
prescriptive, nici exhaustive. Se pot utiliza alte tehnici care asigura cel putin un nivel
echivalent de protectie a mediului.

CONSIDERATII GENERALE

Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT sunt exprimate ca intervale,
mai degraba decét ca valori unice. Un interval poate reflecta diferentele din cadrul
unui anume tip de instalatie (de exemplu, diferente 1n ceea ce priveste
gradul/puritatea si calitatea produsului final, diferente de proiectare, de constructie,
diferente privind dimensiunea si capacitatea instalatiei) care duc la variatii in ceea ce
priveste performantele de mediu realizate prin aplicarea BAT.

EXPRESIA NIVELURILOR DE EMISII ASOCIATE CU CELE MAI
BUNE TEHNICI DISPONIBILE (BAT-AEL)

In prezentele concluzii BAT, BAT-AEL pentru emisiile in aer sunt exprimate fie ca:

— masa de substante emise raportata la volumul de gaze reziduale in conditii
standard (273,15 K, 101,3 kPa), dupa scaderea continutului de vapori de apa,
exprimat in unititi de g/Nm?, mg/Nm?, pg/Nm?® sau ng/Nm?® sau

— masa de substante emise raportatd la unitatea de masd a produselor generate sau
prelucrate (factori de emisie sau de consum), exprimata in unitati kg/t, g/t, mg/t sau pg/t.

st BAT-AEL pentru emisii in apa sunt exprimate ca:

— masa de substante emise raportata la unitatea de volum de apa reziduald, exprimata
in unitati g/m®, g/l, mg/l sau pg/l.

DEFINITII

in sensul prezentelor concluzii BAT:

— instalatie noud” Inseamnd: o instalatie introdusa pe am, plasamentul instalatiei dupa
publicarea prezentelor concluzii BAT sau o inlocuire completd a unei instalatii pe fundatia
celei existente dupd publicarea prezentelor concluzii BAT,;

— instalatie existentd” inseamnad: o instalatie care nu este o instalatie noud;

— ,NOx” inseamnd: suma de oxid de azot (NO) si dioxid de azot (NO,)
exprimata ca NOy;

— ,,50x” inseamna: suma de dioxid de sulf (SO,) si trioxid de sulf (SO,),
exprimata ca SO,;

— ,HCI” inseamna: toate clorurile gazoase exprimate ca HCI,

— ,,HF” inseamna: toate fluorurile gazoase exprimate ca HF.

1.1 Concluzii BAT generale
In lipsa unor dispozitii contrare, concluziile BAT prezentate in aceastd sectiune sunt
general aplicabile.



BAT specifice procesului incluse in sectiunile 1.2 — 1.7 se aplicd pe langd BAT
generale mentionate in aceasta sectiune.

1.1.1 Sisteme de management de mediu

1. BAT constau in punerea in aplicare si aderarea la un sistem de management de
mediu (enviromental management system, EMS), care incorporeaza toate caracteristicile
urmatoare:

I. angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii la nivel nalt;

I1. definirea de catre conducere a unei politici de mediu care include imbunatatirea
continud a instalatiei;

III. planificarea si stabilirea procedurilor, obiectivelor si tintelor necesare, corelate cu
planificarea financiard si investitiile;

IV. punerea in aplicare a procedurilor acordand o atentie deosebita:

1. structurii si responsabilitatii,

11. formarii, sensibilizarii si competentei,
111. comunicarii,

1v. implicdrii angajatilor,

V. documentatiei,

V1. controlului eficient al procesului,

vii. programelor de intretinere,

viil.pregatirii s1 raspunsului in caz de urgenta,

1X. garantdrii respectdrii legislatier de mediu;

V. verificarea performantei si luarea de masuri corective, acordand o atentie
deosebita:

1. monitorizdrii si masurarii (a se vedea, de asemenea, documentul de
referinta privind principiile generale de monitorizare),
1. actiunii corective si preventive,

1il. pdstrarii inregistrarilor,

iv.independentei (daca este posibil) a auditului intern si extern pentru a stabili
daca sistemul de management de mediu este sau nu in conformitate cu procedeele
prevazute si daca a fost pus 1n aplicare si mentinut in mod corespunzator;

VI. revizuirea de catre conducerea la nivel inalt a sistemului de management de
mediu si a caracterului corespunzator, adecvat si eficient al acestuia;

VIl.urmarirea dezvoltarii de tehnologii mai nepoluante;

VIII. luarea in considerare a impactului asupra mediului generat de eventuala
dezafectare a instalatiei in etapa de proiectare a unei noi instalatii si pe tot parcursul
perioadei sale de functionare;

IX. aplicarea de evaludri comparative sectoriale in mod regulat.

Aplicabilitate: Domeniul de aplicare (de exemplu, nivelul de detalii) si natura EMS (de
exemplu, standardizat sau nestandardizat) vor fi, in general, corelate cu natura, amploarea si
complexitatea instalatiei, precum si cu gama de impacturi de mediu pe care le-ar putea
avea aceasta.

1.1.2 Gestionarea energiei

2. BAT constau in reducerea consumului de energie termicd utilizdind o
combinatie a urmatoarelor tehnici:

[.sisteme Tmbundtdtite si optimizate pentru a realiza o prelucrare uniforma si
stabila, care functioneaza aproape de punctele stabilite pentru parametrul procesului
utilizand:



1. optimizarea controlului  procesului, inclusiv sisteme de control automat
computerizat,

ii. sisteme gravimetrice moderne de alimentare cu combustibil solid,

iii. preincalzirea, in cea mai mare masurd posibila, avand in vedere procesul existent;

II. recuperarea caldurii in exces de la procese, in special din zonele de ricire a
acestora,

III. o gestionare optimizata a aburului si caldurii;

IV. aplicarea unui proces de reutilizare integratd a caldurii sensibile.

in contextul gestionarii energetice, vezi BREF Eficientd energetica (ENE).

Descrierea BAT L.i: Urmatoarele elemente sunt importante pentru oteldrii integrate in
vederea imbunatatirii eficientei energetice generale:

—optimizarea consumului de energie;

—monitorizarea online pentru cele mai importante fluxuri de energie si procese de
ardere de la amplasament, inclusiv monitorizarea tuturor faclelor de gaze pentru a
preveni pierderile de energie, care sd permita intretinerea imediatd si realizarea unui
proces de productie neintrerupt;

—instrumente de raportare si analizd pentru a verifica consumul mediu de energie al
fiecarui proces;

—definirea nivelurilor specifice ale consumului de energie pentru procesele relevante si
compararea acestora pe termen lung;

—efectuarea de audituri energetice astfel cum sunt definite in BREF Eficientd
energeticd, de exemplu pentru a identifica oportunititi rentabile de economisire a
energiei.

Descrierea BAT II — IV: Tehnicile integrate in proces utilizate pentru a
imbunatati eficienta energetica in productia de otel printr-o mai buna recuperare a
caldurii includ:

—producerea combinatda de caldurd si energie cu recuperarea caldurii reziduale
prin schimbatoare de caldurd si distributia acesteia fie n alte parti ale otelariei, fie
catre o retea de termoficare;

—instalarea unor cazane de abur sau sisteme adecvate in cuptoare mari de reincalzire
(cuptoarele pot acoperi o parte din cererea de abur);

—preincalzirea aerului de ardere in cuptoare si alte sisteme de ardere pentru a
economisi combustibil, ludnd in considerare efectele adverse, si anume o crestere a
oxizilor de azot in gazele reziduale;

—izolarea conductelor de abur si a conductelor de apa calda;

—recuperarea cdldurii din produse, de exemplu sinter;

—atunci cand otelul trebuie sa fie racit, utilizarea pompelor de cdldurd, precum si a
panourilor solare;

—utilizarea de cazane la gazele de evacuare in cazul cuptoarelor care lucreazd la
temperaturi ridicat;

—evaporarea oxigenului si racirea compresorului pentru a face schimb de energie in
schimbatoare de caldura standard;

—utilizarea de turbine recuperatoare in vederea conversiei energiei cinetice a gazului
de furnal in energie electrica.

Aplicabilitatea BAT II — IV: Generarea combinata de cdldura si energie electrica este
aplicabild pentru toate otelariile din apropierea zonelor urbane cu o cerere de caldura
adecvata. Consumul specific de energie depinde de domeniul de aplicare a
procesului, calitatea produsului si tipul de instalatie [de exemplu, ponderea tratarii in



vacuum a otelului de tip LD, temperatura de recoacere, grosimea produselor etc.].

3. BAT constau in reducerea consumului de energie primara prin optimizarea
fluxurilor de energie si utilizarea optimizata a gazelor extrase rezultate din procese,
cum ar fi gazul de cocserie, gazul de la convertizorul cu oxigen.

Descriere: Tehnicile integrate in proces utilizate pentru a imbunatati eficienta
energetica intr-o otelarie integratd prin optimizarea utilizarii gazelor rezultate din
procese includ:

— utilizarea de rezervoare de gaze pentru toate produsele secundare gazoase sau alte
sisteme adecvate pentru depozitare pe termen scurt si instalatii de depozitare sub
presiune;

— cresterea presiunii in reteaua de gaze daca existd pierderi de energie prin
facle, pentru a utiliza mai multe gaze rezultate din procese cu cresterea, in
consecinta, a ratei de utilizare;

— imbogatirea gazului cu gaze rezultate din procese si diferite valori termice pentru
diferiti consumatori;

— incdlzirea cuptoarelor cu gaze rezultat din procese;

— utilizarea unui sistem computerizat pentru controlul continutului caloric al gazului

— inregistrarea temperaturii gazelor evacuate si utilizarea de cocs;

— dimensionarea corespunzatoare a instalatiilor de recuperare a energiei pentru gazele
rezultate din procese, in special cu privire la variabilitatea gazelor rezultate din procese.

Aplicabilitate: Consumul specific de energie depinde de domeniul de aplicare a
procesului, calitatea produsului si tipul de instalatie (de exemplu, ponderea tratdrii in
vacuum a otelului de tip LD, temperatura de recoacere, grosimea produselor etc.).

4. BAT constau 1n utilizarea surplusului de gaz de cocserie desulfurat si desprafuit
st a gazului de furnal si a gazului de convertizor cu insuflare de oxigen desprafuit
(amestecate sau separat) in cazane sau in instalatii termice si electrice combinate
pentru a genera abur, energie electrica si/sau caldura, folosind surplusul de caldura
reziduala pentru retele de termoficare interne sau externe, daca existd cerere din partea
unui tert.

Aplicabilitate: Cooperarea si acordul unui tert pot fi in afara controlului
operatorului si, prin urmare, se pot afla in afara domeniului de aplicare a autorizatiei.

5. BAT constau in reducerea la minimum a consumului de energie electrica
utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:
L. sisteme de gestionare a energiei electrice;
II.  echipament de maicinare, de pompare, de ventilatie si de transport si alte
echipamente electrice cu eficientd energeticd ridicata.
Aplicabilitate: Nu pot fi utilizate pompe cu frecventa controlatd atunci cand
fiabilitatea pompelor este de o importantd esentiald pentru siguranta procesului.

1.1.3 Gestionarea materialelor

6. BAT constau in optimizarea gestiondrii si a controlului fluxurilor de materiale
interne pentru a preveni poluarea si deteriorarea, pentru a asigura o calitate
corespunzatoare a intrarilor in proces, pentru a permite reutilizarea si reciclarea si pentru a
imbunatati eficienta procesului si optimizarea randamentului de metal.

Descriere: Depozitarea si manipularea corespunzitoare a materiilor prime §i a
reziduurilor de productie poate contribui la reducerea la minimum a emisiilor de pulberi
antrenate de curentul de aeraj de la terenurile de depozitare si benzile transportoare,



inclusiv puncte de transfer, precum si pentru a evita poluarea solului, a apei freatice si a
apei de scurgere (a se vedea, de asemenea, BAT 11).

Aplicarea unei gestionari adecvate a oteldriei integrate si a reziduurilor, inclusiv
deseuri de la alte instalatii si sectoare permite o utilizare interna si/sau externa
maximizatd sub forma de materii prime (a se vedea, de asemenea, BAT 8, 9 si 10).

Gestionarea materialelor include eliminarea controlatd a unei parti mici din
cantitatea totald de reziduuri dintr-o otelarie integrata, care nu au nici utilizare
economica.

7. Pentru a atinge niveluri scdzute de emisii pentru poluantii relevanti, BAT
constau in selectarea fierului vechi de calitate corespunzatoare i a altor materii prime.
In ceea ce priveste fierul vechi, BAT constau in efectuarea unei verificari
corespunzatoare pentru contaminanti vizibili care ar putea contine metale grele, in
special mercur, sau ar putea conduce la formarea de dibenzodioxine policlorurate si
dibenzofurani policlorurati (PCDD/F) si bifenili policlorurati (PCB).

Pentru a imbunatati utilizarea fierului vechi, urmdtoarele tehnici pot fi utilizate
individual sau in combinatie:

— specificarea criteriilor de acceptare adaptate la profilul de productie in ordinele de
achizitie a fierului vechi;

— 0 bund cunoastere a compozitiei fierului vechi prin monitorizarea
indeaproape a originii fierului vechi; in cazuri exceptionale, un test de topire ar putea
contribui la caracterizarea compozitiei fierului vechi;

— detinerea unei instalatii adecvate de preluare si verificare a livrarilor;

— detinerea unor proceduri pentru a exclude fierul vechi care nu este potrivit pentru
utilizarea 1n instalatie;

— depozitarea fierului vechi in functie de diferite criterii (de exemplu, dimensiune,
aliere, gradul de curatenie); depozitarea fierului vechi cu potentiald contaminare a solului
pe suprafete impermeabile cu un sistem de drenaj si de colectare; utilizarea unui
acoperis care poate reduce necesitatea unui astfel de sistem;

— colectarea lotului de fier vechi pentru diferite sarje, cu luarea in considerare a
compozitiei chimice, pentru a utiliza fierul vechi cel mai potrivit pentru marca de otel
care urmeazd sa fie produs (acest lucru este esential in unele cazuri pentru a evita
prezenta unor elemente nedorite si, in alte cazuri, pentru a profita de elemente de
aliere care sunt prezente in fierul vechi si sunt necesare pentru marca de otel care
urmeaza sa fie produsa);

— returnarea imediatd a tuturor deseurilor generate intern la un depozit de fier vechi
pentru reciclare;

— detinerea unui plan de operare si gestionare;

— sortarea fierului vechi pentru a reduce la minimum riscul de a include
substante contaminante periculoase sau neferoase, in special bifenili policlorurati
(PCB) si ulei sau unsoare. Aceasta este in mod normal efectuata de catre furnizorul de
fier vechi, dar operatorul inspecteaza toate incarcaturile de fier vechi in containere
sigilate din motive de sigurantd. Prin urmare, in acelasi timp, se poate verifica, pe cat
posibil, prezenta contaminantilor. Poate fi necesard evaluarea unor cantititi mici de
plastic (de exemplu, componente acoperite cu plastic);

— controlul radioactivitatii in conformitate cu cadrul recomandarilor grupului de
experti din Comisia Economica pentru Europa a Organizatiei Natiunilor Unite (CEE-
ONU);

— punerea in aplicare a elimindrii obligatorii a componentelor care contin
mercur de la vehiculele scoase din uz si deseurile de echipamente electrice si electronice



(DEEE) de catre prelucratorii de fier vechi poate fi imbunatatita prin:
— prevederea absentei mercurului in contractele de achizitie a fierului vechi,
— refuzarea fierului vechi care contine componente si ansambluri electronice vizibile.
Aplicabilitate: S-ar putea ca operatorul sa nu detind in totalitate controlul selectarii si
sortarii fierului vechi.

1.1.4 Gestionarea reziduurilor rezultate din procese, cum ar fi produse
secundare si deseuri

8. BAT pentru reziduuri solide constau in utilizarea unor tehnici integrate si a
unor tehnici operationale pentru reducerea la minimum a deseurilor prin uz intern sau
prin aplicarea de procese specializate (interne sau externe) de reciclare.

Descriere: Tehnicile pentru reciclarea reziduurilor bogate in fier includ tehnici
specializate de reciclare, cum ar fi cuptor cu cuva OxyCup®, procesul DK, procese de
topire reductoare sau peletizare/brichetare prin lipire la rece, precum si tehnicile pentru
producerea de reziduuri mentionate in sectiunile 9.2 — 9.7.

Aplicabilitate: Deoarece procesele mentionate pot fi efectuate de catre un tert, este
posibil ca reciclarea in sine sa nu fie sub controlul operatorului din siderurgie si, prin
urmare, aceasta se poate afla in afara domeniului de aplicare a autorizatiei.

9. BAT constau in maximizarea uzului extern sau a reciclarii pentru reziduuri
solide care nu pot fi utilizate sau reciclate in conformitate cu BAT 8 ori de cate ori
acest lucru este posibil si In conformitate cu reglementarile privind deseurile. BAT
constau in gestionarea Intr-un mod controlat a reziduurilor care nu pot fi nici evitate,
nici reciclate.

10. BAT constau in utilizarea celor mai bune practici operationale si de
intretinere pentru colectarea, manipularea, depozitarea si transportul tuturor
reziduurilor solide si pentru acoperirea punctelor de transfer pentru a evita emisiile n
aer si in apa.

1.1.5 Emisii difuze de praf de la depozitarea materialelor, manipularea si
transportul materiilor prime si produselor (intermediare)

11. BAT constau in prevenirea sau reducerea emisiilor difuze de pulberi
generate de depozitarea, manipularea si transportul materialelor utilizand una dintre
tehnicile mentionate mai jos sau 0 combinatie a acestora.

Atunci cand se utilizeaza tehnici de reducere, BAT constau in optimizarea eficientel
de captare si curatare ulterioara prin tehnici adecvate, cum ar fi cele mentionate mai jos.
Se va acorda prioritate colectarii emisiilor de praf cel mai aproape de sursa.

[.  Tehnicile generale includ:

— instituirea 1n cadrul sistemului de management de mediu al otelariei a unui plan
de actiune pentru emisii difuze de praf asociate;

—luarea in considerare a incetarii temporare a anumitor operatiuni atunci cand
acestea sunt identificate ca o sursa de PM;o determinand valori ambientale ridicate;
pentru a face acest lucru, va fi necesar sa se instaleze suficiente monitoare de PM;, cu
monitorizarea asociatd a directiei si puterit vantului, pentru a putea identifica
principalele surse de pulberi fine.

II.  Tehnicile pentru prevenirea emisiilor de praf in timpul manipuldrii si transportului
materiilor prime in vrac includ:

— orientarea stivelor lungi de deseuri in directia vantului dominant;

— instalarea de bariere in calea vantului sau utilizarea terenului natural pentru a oferi
adapos;



— controlarea continutului de umiditate al materialului livrat
—atentie deosebitd la proceduri pentru a evita manipularea inutild a materialelor si
caderile lungi necarcasate;

— izolarea adecvatd pe transportoare si rezervoare etc.;

— utilizarea de dispozitive de stropire cu apa pentru suprimarea prafului, cu
aditivi cum ar fi latex, dupa caz;

— standarde riguroase de intretinere pentru echipamente;

— standarde ridicate de gospodarire, in special de curdtare si de umezire a drumurilor

— utilizarea de echipamente mobile si stationare de curatare in vid;

— 1inlaturarea prafului sau aspirarea prafului si utilizarea unei instalatii de curatare
cu filtru cu saci pentru a reduce sursele semnificative de generare de praf;

— utilizarea masinilor de maturat cu emisii reduse pentru efectuarea curatarii de
rutind a drumurilor cu suprafata tare.

III. Tehnicile pentru livrarea, depozitarea si activitdtile de recuperare a materialelor
includ:

— carcasarea totald a buncarelor de descarcare intr-o clddire dotatd cu extragerea
aerului filtrat pentru materialele generatoare de praf sau dotarea buncarelor cu deflectoare
de praf si cuplarea grilelor de descarcare la un sistem de extragere si curatare a prafului;

— limitarea inaltimilor de cddere, daca este posibil, la un maxim de 0,5 m

— utilizarea de dispozitive de stropire cu apa (utilizdnd de preferintd apa reciclata)
pentru indbusirea prafului;

— atunci cand este necesar, montarea de compartimente de stocare cu unitdti de
filtrare pentru controlul pulberilor;

— utilizarea de dispozitive complet inchise pentru recuperarea din compartimente

— atunci cand este necesar, stocarea fierului vechi in zone acoperite, cu
suprafatd tare pentru a reduce riscul de contaminare a solului (utilizdnd livrarea la
momentul potrivit pentru a reduce la minimum madrimea curtii si, prin urmare, a
emisiilor);

— reducerea la minimum a perturbarii stivelor;

— restrictii de indltime si controlarea formei generale a stivelor;

— utilizarea depozitdrii 1n cladire sau 1n vas, mai degrabd decat in depozite externe,
daca volumul de depozitare este adecvat;

— crearea de bariere de vant de teren natural, valuri de pAmant sau plantarea de iarba
inalta si copaci vesnic verzi in zone deschise pentru a capta si absorbi praful fara a fi
afectate pe termen lung;

—  hidro-amorsarea haldelor de steril si a haldelor de zgura;

— punerea in aplicare a unei ecologiziri a amplasamentului prin acoperirea
zonelor neutilizate cu sol de suprafata si plantarea de iarba, arbusti si alta vegetatie de
acoperire a solului;

— umezirea suprafetei utilizand substante la care pulberile aderd puternic;

— acoperirea suprafetei cu prelate sau substante de acoperire (de exemplu, latex) a
stivelor;

— utilizarea depozitarii cu pereti de sprijin pentru a reduce suprafata expusa,

— atunci cand este necesar, 0 masurd ar putea consta in includerea suprafetelor
impermeabile cu beton si drena;.

IV. Atunci cand combustibilul si materiile prime sunt livrate pe mare si emisiile
de praf ar putea fi semnificative, unele tehnici includ:

— utilizarea de catre operatori a vaselor cu auto-descarcare sau a descarcatoarelor



continue inchise. In caz contrar, praful generat de utilajele de descarcat nave cu gheare
ar trebui sa fie redus la minimum printr-o combinatie de masuri: asigurarea furnizarii unui
continut adecvat de umiditate a materialului, reducerea la minimum a indltimile de cadere si
folosirea de dispozitive de stropire cu apa sau ceata de apa fina la gura de varsare a
buncarului descarcatoare a navei;

— evitarea apei de mare in pulverizare minereurilor sau a fluxurilor deoarece
aceasta determind o ancrasare a electrofiltrelor instalatiei de aglomerare cu clorura de
sodiu. Admisia suplimentara de cloruri in materiile prime ar putea conduce, de
asemenea, la cresterea emisiilor [de exemplu, de dibenzodioxine policlorurate si
dibenzo- furani policlorurati (PCDD/F)] si impiedica recircularea prafului de filtru;

— depozitarea carbunelui, varului si carburii de calciu sub forma de praf in
silozuri Inchise si transportarea pneumatica sau depozitarea si transferarea lor in saci
sigilati.

V. Tehnicile de descarcare a trenului sau camionului includ:

— daca este necesar, ca urmare a formarii de emisii de praf, utilizarea de
echipamente dedicate de descércare cu un model in general inchis.

VI. Pentru materialele foarte sensibile la curenti de aer care pot conduce la degajari
semnificative de praf, unele tehnici includ:

— utilizarea de puncte de transfer, ecrane vibratoare, concasoare, buncare si
articole similare, care pot fi complet inchise, cu preluarea pulberilor de cétre o
instalatie de filtru cu saci;

— utilizarea sistemelor centrale sau locale de curatare prin aspirare mai degrabd decat
prin spalare pentru eliminarea scurgerilor, deoarece efectele sunt limitate la un mediu si
reciclarea materialului varsat este simplificata.

VIL.Tehnicile de manipulare si prelucrare a zgurii includ:

— pastrarea umedd a stivelor de zgurd granulatd pentru manipularea si prelucrarea
zgurii, deoarece zgura de furnal

si zgura de otel uscate pot genera pulberi;

— utilizarea de echipamente carcasate de concasare a zgurii prevazute cu
extractie eficienta a emisiilor de prafsi filtre cu sac.

VIIIL. Tehnicile de manipulare a fierului vechi includ:

— asigurarea depozitarii fierului vechi in depozite acoperite si/sau pe pardoseli
din beton pentru a reduce la minimum ridicarea prafului cauzata de miscarile
autovehiculului.

[X. Tehnicile de luat in considerare in timpul transportului materialelor includ:

— reducerea la minimum a punctelor de acces de la drumurile publice;

— utilizarea de echipamente de curdtare a rotilor pentru a preveni transferul de noroi
si praf pe drumurile publice;

— utilizarea de suprafete dure la drumurile de transport (beton sau asfalt), pentru
a reduce la minimum generarea de nori de praf in timpul transportului materialelor si
curatarea drumurilor;

— restrictionarea vehiculelor la rute desemnate prin garduri, santuri sau terasamente
de zgurad reciclatd;

— umezirea drumurilor prafuite cu dispozitive de stropire cu apa, de exemplu in
cazul operatiunilor de manipulare a zgurii;

— asigurarea faptului ca vehiculele de transport nu sunt prea pline, astfel incat sa se
prevind orice pierdere;

— asigurarea faptului ca vehiculele de transport sunt echipate cu prelatd pentru a
acoperi materialul transportat;



— reducerea la minimum a numarului de transferuri;

— utilizarea de transportoare inchise sau ingradite;

— utilizarea de transportoare tubulare, atunci cand este posibil, pentru a reduce la
minimum pierderile materiale de schimbari de directie pe amplasamente unde livrarea se
face de obicei prin descarcarea materialelor de la un transportor la altul;

— tehnici de bund practica pentru transferul de metal topit si manipularea oalei;

— desprafuirea punctelor de transfer ale transportorului.

1.1.6 Gestionarea apei si a apei reziduale

12. BAT pentru managementul apelor uzate previne, constau in colectarea si
separarea tipurilor de ape uzate, maxi- mizand reciclarea internd si folosind un
tratament adecvat pentru fiecare flux final. Aceasta include tehnici care utilizeaza, de
exemplu, interceptori de ulei, filtrare sau sedimentare. In acest context, se pot utiliza
urmatoarele tehnici atunci cand premisele mentionate sunt prezente:

— evitarea utilizdrii apei potabile pentru linii de productie;

— cresterea numarului si/sau a capacitatii sistemelor de circulare a apei atunci cand
se construiesc instalatii noi sau se modernizeaza/retehnologizeaza instalatii existente

— centralizarea distributiei debitului de apa dulce;

— utilizarea apei in cascade pana cand parametrii unici ating limitele legale sau
tehnice;

— utilizarea apel in alte instalatii, dac@ sunt afectati numai parametrii unici ai apei si
este posibila utilizarea n continuare;

— pastrarea separatd a apelor reziduale tratate si netratate; prin aceasta masurd este
posibila eliminarea apei reziduale In moduri diferite, la un cost rezonabil;

— utilizarea apei de ploaie ori de cate ori este posibil.

Aplicabilitate: Gestionarea apei intr-o oteldrie integrata va fi in principal limitata
de disponibilitatea si calitatea apei proaspete si de dispozitiile legale locale. In
instalatiile existente configuratia existentd a circuitelor de apd poate limita aplicabilitatea.

1.1.7 Monitorizare

13. BAT constau in masurarea sau evaluarea tuturor parametrilor relevanti
necesari pentru a asigura conducerea proceselor din camerele de comanda cu ajutorul
unor sisteme moderne computerizate pentru a adapta continuu si pentru a optimiza
procesele online, pentru a asigura prelucrarea stabild si fara dificultati; astfel se
mareste eficienta energeticd, se maximizeaza randamentul si se imbunatitesc
practicile de intretinere.

14. BAT constau in masurarea emisiilor la cos ale poluantilor din furnalele de la
principalele surse de emisii din toate procesele incluse in sectiunile specifice BAT 9.2 -
9.7 ori de cate ori BAT-AEL sunt date si in procesul centralelor electrice alimentate cu
gaz in uzina metalurgica.

BAT constau 1n utilizarea de masuratori continue, cel putin pentru:

— emisii primare de pulberi, oxizi de azot (NOx) si dioxid de sulf (SOx) de la
benzile de aglomerare;

— emisii primare de oxizi de azot (NOx) si oxizi de sulf (SOx) de la benzile
instalatiilor de peletizare;

— emisii de pulberi de la halele de turnare ale furnalelor;

— emisii secundare de pulberi de la convertizoare cu insuflare de oxigen;

— emisii de oxizi de azot (NOgx) de la centrale electrice;



— emisii de pulberi de la cuptoarele cu arc electric.
Pentru alte emisii, BAT 1au in considerare utilizarea monitorizarii continue a
emisiilor, in functie de debitul masic si caracteristicile de emisie.

15. Pentru sursele de emisii relevante care nu sunt mentionate in BAT 14, BAT
constau in masurarea, iIn mod periodic si discontinuu, a emisiilor de poluanti de la
toate procesele incluse 1n sectiunile specifice BAT 9.2 - 9.7 si din cadrul centralelor
alimentate cu gaz de proces din uzina metalurgica, precum si de la toate
componentele/poluantii gazelor relevante rezultate din procese. Aceasta include
monitorizarea discontinud a gazelor rezultate din procese, a emisiilor la cos, a
dibenzodioxinelor policlorurate si dibenzofuranilor policlorurati (PCDD/F), precum si
monitorizarea evacudrii apelor uzate, dar exclude emisiile difuze (a se vedea BAT 16).

Descriere (relevantd pentru BAT 14 si 15): Monitorizarea gazelor rezultate din
procese oferd informatii despre compozitia gazelor rezultate din procese si despre
emisiile indirecte provenite din arderea gazelor rezultate din procese, cum ar fi
emisii de praf, metale grele si1 SO..

Emisiile la cos pot fi masurate regulat prin masurdtori discontinue periodice la
sursele de emisie canalizate relevante pe o perioada suficient de lunga de timp pentru a
obtine valori de emisii reprezentative.

Pentru monitorizarea evacuarii apelor uzate existd o mare varietate de proceduri
standardizate pentru prelevarea de probe

st analiza apei si a apelor reziduale, inclusiv:

— un esantion aleatoriu, care se referd la o singura probd prelevata dintr-un flux de
apd reziduala,

— un esantion compozit, care se referd la o proba prelevata in mod continuu pe
o perioada determinatd sau o proba alcatuitd din mai multe probe prelevate continuu
sau discontinuu Intr-o anumita perioadd de timp si amestecate;

— un esantion aleatoriu calificat, care se referd la un esantion compozit de cel putin
cinci esantioane aleatorii prelevate pe o perioadd maximad de doua ore, la intervale de
nu mai putin de doud minute si amestecate.

Monitorizarea ar trebui sa fie realizata in conformitate cu standarde relevante EN
sau ISO, adoptate ca standarde moldovenesti. In cazul in care standardele EN sau ISO,
adoptate ca standarde moldovenesti, nu sunt disponibile, trebuie sa se utilizeze standarde
nationale sau internationale care asigurd furnizarea de date de o calitate stiintifica
echivalenta.

16. BAT constau in stabilirea ordinii cantitdtii de emisii difuze din surse relevante
prin metodele mentionate mai jos. Ori de cate ori este posibil, sunt preferabile metodele
de masurare directd fatd de metodele indirecte sau evaludrile bazate pe calcule cu
factori de emisie.

— metode de masurare directd, atunci cand emisiile sunt masurate chiar la
sursa. In acest caz, pot fi masurate sau stabilite concentratiile si fluxuri masice;

— metode de masurare indirecta, atunci cand determinarea emisiilor are loc la o
anumitd distantd de la sursd; nu este posibila o masurare directd a concentratiilor si a
fluxului masic;

—  calcularea cu factori de emisie.

Descriere:

Masuratori directe sau cvasi-directe

Exemple de masurdtori directe sunt masuratorile in tuneluri aerodinamice, cu hote sau
alte metode, cum ar fi masurdtorile cvasi-emisiilor pe acoperisul unei instalatii industriale.
Pentru acest din urma caz se masoard viteza vantului si suprafata supapei de aerisire a



acoperisului si se calculeaza debitul fluxului. Sectiunea transversald a planului de
masurare a supapei de aerisire a acoperisului este Tmpartitd in sectoare cu suprafete
identice (masuratori de retea).

Masuratori indirecte

Exemple de masuratori indirecte includ utilizarea de gaze cu efect de marcare,
metode de modelare a dispersiei inverse (RDM) si metoda bilantului masic utilizand
un radiolocator optic (LIDAR).

Calcularea emisiilor cu factori de emisie

Orientdrile care utilizeaza factorii de emisie pentru estimarea emisiilor de praf
difuze de la depozitarea si manipularea materialelor in vrac si pentru suspensiile de
praf de la drumuri ca urmare a miscarilor de trafic sunt:

— VDI 3790 Partea 3

— US EPA AP 42

1.1.8 Dezafectare

17.  BAT constau in prevenirea poludrii la dezafectare utilizdnd tehnicile necesare,
astfel cum sunt enumerate mai jos.

Considerente de proiectare pentru dezafectarea instalatiilor scoase din uz:

L. luarea in considerare a impactului asupra mediului produs de dezafectarea
eventuald a instalatiei n etapa de proiectare a unei noi instalatii, deoarece anticiparea
face ca dezafectarea sd fie mai usoard, mai curata si mai ieftina;

II. dezafectarea prezintd riscuri de mediu pentru contaminarea solului (si a apelor
subterane) si genereazd cantitdti mari de deseuri solide; tehnicile de prevenire sunt
specifice procesului, dar considerentele generale pot include:

1. evitarea structurilor subterane,

. incorporarea de functii care sd faciliteze dezafectarea,

iii. alegerea finisajelor de suprafatd care se decontamineaza usor,

iv. utilizarea unei configuratii de echipamente care reduce la minimum
produsele chimice captate si faciliteazd scurgerea sau curatarea;

v. proiectarea de unitati flexibile, de sine stitatoare care permit inchiderea etapizata;

vi. utilizarea de materiale biodegradabile si reciclabile atunci cand este posibil.

1.1.9 Z.gomot

18. BAT constau in reducerea emisiilor de zgomot de la surse relevante din
procesele de productie de fonta si otel utilizind una sau mai multe dintre urmatoarele
tehnici in functie de conditiile locale si in conformitate cu acestea:

— punerea in aplicare a unei strategii de reducere a zgomotului;

— carcasarea operatiunilor/unitatilor generatoare de zgomot;

— 1zolarea operatiunilor/unitatilor care produc vibratii;

—  cdptusirea internd §i externd cu material absorbant de impact;

— izolarea fonicd a cladirilor pentru a adaposti orice operatiuni generatoare de
zgomot care implicd echipamente de transformare a materialelor;

— construirea de ziduri de protectie la zgomot, de exemplu ridicarea de cladiri sau
obstacole naturale, cum ar fi copaci si tufisuri intre aria protejatd si activitatea
generatoare de zgomot;

— amortizoare de zgomot pe cosurile de evacuare;

— conducte de esalonare si suflante finale care sunt situate in cladiri izolate fonic;

— Inchiderea usilor si ferestrelor din zonele acoperite.



1.2 Concluzii BAT pentru instalatii de aglomerare

In lipsa unor dispozitii contrare, concluziile BAT prezentate in aceasta sectiune
sunt aplicabile tuturor instalatiilor de aglomerare.

Emisii in aer

19. BAT pentru amestecare/malaxare constau In prevenirea sau reducerea emisiilor
difuze de praf prin aglomerarea materialelor fine utilizand ajustarea continutului de
umiditate (a se vedea, de asemenea, BAT 11).

20. BAT pentru emisiile primare generate de instalatii de aglomerare constau in
reducerea emisiilor de praf din gazul rezidual generat de banda de aglomerare utilizand
un filtru cu sac.

BAT pentru emisiile primare pentru instalatiile existente reduce emisiile de praf
din gazul rezidual generat de banda de aglomerare utilizdnd electrofiltre avansate
atunci cand filtrele cu sac nu sunt aplicabile.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este < 1 — 15 mg/Nm® pentru filtrul
cu saci si < 20 — 40 mg/Nm?® pentru electrofiltrul avansat (care ar trebui si fie
proiectat si operat pentru atingerea acestor valori), ambele fiind calculate ca valoare
medie zilnica.

Filtrucusaci

Descriere: Filtrele cu sac utilizate 1n instalatii de aglomerare sunt de obicei utilizate
in aval de un electrofiltru sau ciclon existent, dar pot fi operate, de asemenea, ca un
dispozitiv de sine statator.

Aplicabilitate: Pentru instalatiile existente, cerinte cum ar fi spatiul pentru o
instalatie in aval de un electrofiltru pot fi relevante. O atentie speciald trebuie
acordata vechimii si performantei electrofiltrului existent.

Electrofiltruavansat

Descriere: Electrofiltrele avansate prezintd una dintre urmdtoarele caracteristici sau o
combinatie a acestora:

— un bun control al procesului;

—  campuri electrice suplimentare;

—  intensitate adaptata a cdmpului electric;

—  continut de umiditate adaptat;

—  conditionare cu aditivi;

—  tensiuni pulsate variabile sau mai mari;

—  tensiune de reactie rapida;

—  suprapunerea de energie ridicatd prin impulsuri;

—  electrozi mobili;

— marirea distantei dintre placile electrod sau alte caracteristici care Tmbunatdtesc
eficienta de reducere.

21. BAT pentru emisii primare generate de benzi de aglomerare constau in
prevenirea sau reducerea emisiilor de mercur prin selectarea materiilor prime cu un
continut scazut de mercur (a se vedea BAT 7) sau prin tratarea gazelor reziduale in
combinatie cu carbon activat sau injectarea cu cocs de lignit activat.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru mercur este < 0,03 — 0,05 mg/Nm°, ca
medie pe parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinud, probe la fata
locului timp de cel putin o jumatate de ord).



22. BAT pentru emisii primare generate de benzile de aglomerare constau in
reducerea emisiilor de oxid de sulf (SOx) utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau
o combinatie a acestora:

I. scaderea aportului de sulf prin utilizarea prafului de cocs cu continut redus de
sulf;

II. scaderea aportului de sulf prin reducerea la minimum a consumului de praf de
cocs;

III. scaderea aportului de sulf prin utilizarea de minereu de fier cu un continut redus
de sulf;

IV. injectarea cu agenti de adsorbtie corespunzatori in conducta de gaze
reziduale a benzii de aglomerare inainte de desprafuire prin filtru cu sac (a se vedea
BAT 20);

V.  proces de desulfurare umedd sau proces regenerator de carbon activ (RAC)
(acordand o atentie deosebita premiselor de aplicare).

Nivelul de emisii asociat BAT pentru oxizi de sulf (SOx) utilizand BAT I — IV
este < 350 — 500 mg/Nm°, exprimat ca dioxid de sulf (SO,) si calculat ca valoare
medie zilnica, valoarea cea mai mica fiind asociata cu BAT IV.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru oxizi de sulf (SOx) utilizdnd BAT V este <
100 mg/Nm?®, exprimat ca dioxid de sulf (SO,) si calculat ca valoare medie de
zilnica.

Descrierea procesului RAC mentionat la BAT V

Tehnicile de desulfurare uscatd se bazeaza pe adsorbtia SO, prin carbon activ.
Atunci cand este regenerat carbonul activ incarcat cu SO, procesul este numit carbon
activ regenerat (RAC). In acest caz, se poate utiliza un tip scump de carbon activ de
calitate, iar acidul sulfuric (H2SOs) rezulta ca produs secundar. Stratul este regenerat
fie cu apa, fie termic. In unele cazuri, pentru ,reglajul fin” in avalul unei unitati de
desulfurare existente, se utilizeazd carbon activ pe baza de lignit. In acest caz, carbonul
activ incarcat cu SO, este de obicei incinerat in conditii controlate.

Sistemul RAC poate fi dezvoltat ca un proces cu etapd unica sau in doud etape.

In procesul intr-o etapa, gazele reziduale sunt conduse printr-un strat de carbon
activ si poluantii sunt adsorbiti de carbonul activ. In plus, eliminarea NOx se
realizeazi atunci cnd se injecteaza amoniac (NHs) in fluxul de gaz inainte de stratul
catalizator.

In procesul in doua etape, gazele reziduale sunt conduse prin doud straturi de
carbon activ. Amoniacul poate fi injectat Tnainte ca stratul sa reducd emisiile de
NOx.

Aplicabilitatea tehnicilor mentionate conform BAT V

Desulfurare umeda: Cerintele de spatiu pot fi semnificative si pot limita
aplicabilitatea. Trebuie sa se ia in considerare investitiile si costurile operationale ridicate
si efectele Intre medii semnificative, cum ar fi generarea si eliminarea dejectiilor si masuri
suplimentare de tratare a apelor reziduale. Este aplicabild in circumstante in care
este putin probabil ca standardele de calitate a mediului sd fie respectate prin
aplicarea altor tehnici.

RAC: Sistemul de reducere a emisiilor de praf ar trebui sa fie instalat inainte de
procesul de RAC pentru a reduce aportul concentratiei de praf. In general structura
instalatiei si cerintele de spatiu sunt factori importanti atunci cand se ia in considerare
aceasta tehnicd, in special pentru un amplasament cu mai mult de o bandda de
aglomerare.

Trebuie sd se 1a in considerare investitiile si costurile operationale ridicate, in
special atunci cand se pot utiliza tipuri scumpe de carbon activ de Tnalta calitate si este



necesard o instalatie de acid sulfuric. Tehnica este aplicabild in instalatii noi, vizand
SOx, NOx, praf st PCDD/F simultan sau in imprejurari in care este putin probabil ca
standardele de calitate a mediului sa fie indeplinite prin aplicarea altor tehnici.

23. BAT pentru emisii primare generate de benzi de aglomerare reduce emisiile totale
de oxizi de azot (NOx) utilizdnd una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a
acestora:

[.  masuri integrate in proces care pot include:

1. recircularea gazelor reziduale,

. alte masuri primare, cum ar fi utilizarea de antracit sau utilizarea de arzatoare
cu continut redus de NOx pentru aprindere;

II. tehnici la iesirea din circuit care pot include:

1. procesul regenerator de carbon activ (RAC),

1. reducere catalitica selectiva (SCR).

Nivelul de emisii asociat BAT pentru oxizi de azot (NOx) utilizind masuri

integrate in proces este < 500 mg/Nm’, exprimat ca dioxid de azot (NO,) si
determinat ca valoare medie zilnica.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru oxizi de azot (NOx) utilizand RAC este
<250 mg/Nm? si utilizind SCR sunt

< 120 mg/Nm?, exprimat ca dioxid de azot (NO,), asociat cu un continut de
oxigen de 15 % si determinat ca valoare medie zilnica.

Descrierea recirculirii gazelor reziduale conform BAT Li

In reciclarea partiala a gazelor reziduale, unele portiuni ale gazelor reziduale generate
de aglomerare sunt recirculate catre procesul de aglomerare. Reciclarea partiala a gazelor
reziduale de la Intreaga banda a fost dezvoltatd in primul rand pentru a reduce fluxul de
gaz rezidual si, astfel, masa emisiilor de poluanti majori. In plus, aceasta poate conduce
la 0 scadere a consumului de energie. Aplicarea recircularii gazelor reziduale necesita
eforturi speciale pentru a se asigura c¢a nu sunt afectate negativ calitatea si productivitatea
aglomeratului. O atentie deosebita trebuie sa se acorde monoxidului de carbon (CO) din
gazele reziduale recirculate pentru a preveni intoxicarea cu monoxid de carbon a
angajatilor. Au fost dezvoltate diferite procese, cum ar fi:

— reciclarea partiald a gazelor reziduale generate de intreaga banda;

— reciclarea gazelor reziduale generate la capatul benzii de aglomerare combinatd cu
schimb de caldura;

— reciclarea gazelor reziduale generate de o parte din capatul benzii de aglomerare si
utilizarea gazelor reziduale de la racitorul sinterului,

— reciclarea unor parti din gazele reziduale catre alte parti ale benzii de aglomerare.

Aplicabilitatea BAT Li: Aplicabilitatea acestei tehnici este specifica
amplasamentului. Trebuie luate in considerare masuri aditionale pentru a se asigura ca
nu sunt afectate Tn mod negativ calitatea sinterului (rezistentd mecanicad la rece) si
productivitatea benzii. In functie de conditiile locale, acestea pot fi relativ minore si
usor de pus in aplicare sau, dimpotrivd, pot fi de natura fundamentald si se pot
dovedi costisitoare si dificil de aplicat. In orice caz, conditiile de functionare ale benzii
ar trebui sa fie revizuite atunci cand este aplicata aceasta tehnica.

In instalatiile existente, s-ar putea sd nu fie posibil sd se instaleze o reciclare
partiald a gazelor reziduale din cauza restrictiilor impuse de spatiu.

Considerente importante in determinarea aplicabilitatii acestei tehnici includ:

— configurarea initiald a benzii (de exemplu, conducte cu una sau doua cutii de
vant, spatiul disponibil pentru echipamente noi si, atunci cand este necesar,
prelungirea benzii);



— modelul initial al echipamentelor existente (de exemplu, ventilatoare, dispozitive
de epurare a gazelor si de cernere si racire a sinterului);

— conditiile de functionare initiale (de exemplu, materii prime, indltimea stratului,
presiunea de aspiratie, procentul de var nestins in amestec, debitul specific, procentul de
retururi din interiorul instalatiei intoarse in statia de alimentare);

— performanta existentd in ceea ce priveste productivitatea si consumul de
combustibil solid;

— indicele de bazicitate al produsului sinterizat si compozitia sarcinii
cuptorului cu cuva (de exemplu, procentul de aglomerat fatd de peletele din sarcina,
continutul de fier al acestor componente).

Aplicabilitatea altor masuri primare conform BAT Lii: Utilizarea antracitului
depinde de disponibilitatea tipurilor de antracit cu un continut de azot mai mic in
comparatie cu praful de cocs.

Descrierea si aplicabilitatea procesului RAC conform BAT IL.i, a se vedea BAT
22 Aplicabilitatea procesului SCR conform BAT IL.ii

SCR poate fi aplicat in cadrul unui sistem cu nivel ridicat de praf, al unui sistem
cu nivel scazut de praf si al unui sistem de gaz curat. Pand in prezent, numai sistemele
de gaz curat (dupa desprafuire si desulfurare) au fost aplicate la instalatiile de
aglomerare. Este esential ca gazul sa aibd concentratii scazute de praf (< 40 mg
praf/Nm’) si metale grele, pentru ca acestea pot face ca suprafata catalizatorului sa
devind ineficienta. In plus, ar putea fi necesara desulfurarea inainte de catalizator. O
alta conditie este un minim de temperaturd a gazului rezidual de aproximativ 300 °C.
Acest aspect necesitd un aport de energie.

Trebuie sd se ia in considerare investitiille si costurile operationale ridicate,
necesitatea de revitalizare a catalizatorului, consumul si scaparile de NH3, acumularea
de nitrat de amoniu exploziv (NH4sNO3) si energia suplimentard necesard pentru
de aglomerare. Tehnica este aplicabild in circumstante in care este putin probabil ca
standardele de calitate a mediului sa fie indeplinite prin aplicarea altor tehnici.

24. BAT pentru emisii primare generate de benzi de aglomerare constau in
prevenirea si/sau reducerea emisiilor de dibenzodioxine policlorurate si dibenzofurani
policlorurati (PCDD/F) si bifenili policlorurati (PCB) utilizind una dintre urmatoarele
tehnici sau o combinatie a acestora:

[. evitarea cat mai mult posibil a materiilor prime care contin dibenzodioxine
policlorurate si dibenzofurani policlorurati (PCDD/F) si bifenili policlorurati (PCB) sau
precursori ai acestora (a se vedea BAT 7);

II. suprimarea formarii de dibenzodioxine policlorurate si dibenzofurani policlorurati
(PCDD/F) prin adaos de compusi ai azotului;

III. recircularea gazelor reziduale (a se vedea BAT 23).

25. BAT pentru emisii primare generate de benzile de aglomerare constau in
reducerea emisiilor de dibenzodioxine policlorurate si dibenzofurani policlorurati
(PCDD/F) si bifenili policlorurati (PCB), prin injectarea cu agenti de adsorbtie
corespunzdtori in conducta de gaze reziduale a benzii de aglomerare inainte de
desprafuire prin filtru cu sac sau precipitator electrostatic avansat atunci cand filtrele
cu sac nu sunt aplicabile (a se vedea BAT 20).

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru dibenzodioxine policlorurate si
dibenzofurani policlorurati (PCDD/F) sunt < 0,05 — 0,2 ng [-TEQ/Nm? pentru filtru cu
sac si < 0,2 — 0,4 ng-I-TEQ/Nm® pentru precipitator electrostatic avansat, ambele



fiind determinate pentru o proba la 6 — 8 ore in conditii de stare de echilibru.

26. BAT pentru emisii secundare generate de descarcarea benzii de aglomerare,
de concasarea, racirea, cernerea si la punctele de transfer ale transportorului de sinter
constau in prevenirea emisiilor de praf si/sau realizarea unei extrageri eficiente a
emisiilor de praf si, ulterior, reduce emisiile de praf utilizind o combinatie a
urmatoarelor tehnici:

[.  acoperire si/sau concasare;

II. un electrofiltru sau un filtru cu saci.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este < 10 mg/Nm?® pentru filtru cu sac
si <30 mg/Nm?® pentru electrofiltru, ambele determinate ca o valoare medie zilnica.

Apa si apa reziduala

27. BAT constau in reducerea la minimum a consumului de apa in instalatiile de
aglomerare prin reciclarea apei de racire cat mai mult posibil, cu exceptia cazului in
care se utilizeaza sisteme de racire cu circuit deschis.

28. BAT constau in tratarea apei de scurgere de la instalatiile de aglomerare atunci
cand se utilizeaza apa de clatire sau atunci cand se aplica un sistem de tratare umeda a
gazelor reziduale, cu exceptia apei de racire Tnainte de evacuare, utilizdnd o
combinatie a urmatoarelor tehnici:

[. precipitarea metalelor grele;

II. neutralizarea;

II. filtrarea cu nisip.

Nivelurile de emisii asociate BAT, bazate pe un esantion aleatoriu calificat sau un
esantion alcatuit din prelevari pe 24 de ore, sunt:

—  suspensii solide <30 mg/l

_  consumul chimic de oxigen (CCO ) < 100 mg/I

—  metale grele< 0,1 mg/l

[suma de arsenic (As), cadmiu (Cd), crom (Cr), cupru (Cu), mercur (Hg),
nichel (N1), plumb (Pb), si zinc (Zn)].

Reziduuri de productie

29. BAT constau in prevenirea generarii de deseuri in instalatiile de aglomerare
utilizdnd una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora (a se vedea BAT
8):

[. reciclarea selectiva la fata locului a reziduurilor inapoi in procesul de aglomerare
cu exceptia metalelor grele, fractiunile fine de praf imbogatite cu alcali sau cloruri (de
exemplu, praf de la ultimul camp de precipitatoare electrostatice);

II. reciclarea externd ori de cate ori reciclarea la fata locului este ingreunata.

BAT constau in gestionarea in mod controlat a reziduurilor rezultate din procese ale
instalatiei de aglomerare care nu pot fi nici evitate, nici reciclate.

30. BAT constau in reciclarea reziduurilor care pot contine ulei, cum ar fi praf,
slam si tunder care contin fier si carbon de la banda de aglomerare si din alte procese
ale otelariei integrate, pe cat posibil inapoi la banda de aglomerare, luand in considerare
continutul respectiv de ulei.

(1) in unele cazuri, se masoara COT in loc de CCO (in scopul de a evita HgCl> utilizata in cadrul analizei pentru CCO).
Corelatia intre CCO si COT ar trebui sa se realizeze pentru fiecare instalatie de aglomerare in parte. Raportul
CCO/COT poate varia aproximativ intre doud si patru.



31. BAT constau in reducerea continutului de hidrocarburi al materiilor prime
pentru aglomerare prin selectarea corespunzdtoare si pre-tratarea reziduurilor reciclate
din procese.

In toate cazurile, continutul de ulei al reziduurilor reciclate rezultate din procese ar
trebui sa fie < 0,5 %, iar continutul materiilor prime de aglomerare ar trebui sa fie <
0,1 %.

Descriere: Aportul de hidrocarburi poate fi redus la minimum, in special prin
reducerea aportului de ulei. Uleiul intra in alimentarea sinterizarii in principal prin
adaugarea de tunder. Continutul de ule1 al tunderelor poate varia in mod semnificativ,
in functie de originea lor.

Tehnicile de reducere la minimum a aportului de ulei prin pulberi si tunder includ
urmatoarele:

— limitarea aportului de ulei prin segregarea si apoi selectarea doar a acelor pulberi
si tundere cu un continut redus de ulei;

— utilizarea de tehnici de ,,buna gospodarire” in laminoare poate conduce la o
reducere substantiald a continutului de ulei contaminant al tunderului;

— eliminarea uletului din tunder prin:

— incalzirea tunderului la aproximativ 800°C, hidrocarburile de ulei se
volatilizeazad si rezultd tunder curat; hidro-carburile volatilizate pot fi arse,

— extragerea uleiului din tunder cu ajutorul unui solvent.

Energie

32. BAT constau in reducerea consumului de energie termicd in instalatiile de
aglomerare utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

. recuperarea caldurii sensibile a gazelor reziduale din zona de racire a sinterului;

I1. recuperarea caldurii sensibile, daca este fezabild, de la gazele reziduale din zona
focarului de aglomerare;

[II. maximizarea recirculdrii gazelor reziduale pentru a utiliza cédldura sensibild (a se
vedea BAT 23).

Descriere: Doud tipuri de energii reziduale potential reutilizabile sunt emise de
instalatiile de aglomerare:

— cdldura sensibild a gazelor reziduale de la maginile de aglomerare;

—  cdldura sensibild a aerului de racire de la racitorul de sinter.

Recircularea partiald a gazelor reziduale este un caz special de recuperare a
cdldurii din gazele reziduale de la masini de aglomerare si este tratatd In BAT 23.
Caldura sensibild este transferata direct inapoi la patul de aglomerare prin gazele
recirculate fierbinti. La momentul elaborarii prezentei (2010), aceasta este singura metoda
practica de recuperare a cdldurii din gazele reziduale.

Caldura sensibilda din aerul cald de la racitorul de aglomerare poate fi
recuperata printr-unul sau mai multe dintre urmatoarele moduri:

— producerea de abur intr-un cazan de cdldurd reziduald pentru utilizare in uzina
metalurgica,;

— generarea de apd caldd pentru termoficare;

— preincélzirea aerului de combustie in hota de initierea a procesului din instalatia
de aglomerare;

— preincélzirea sarjei brute de aglomerare;

— utilizarea gazelor din zona de racire a sinterului in sistemul de recirculare a
gazelor reziduale.

Aplicabilitate: La unele instalatii, configuratia existentd poate ridica costurile de



recuperare a caldurii din gazele reziduale de aglomerare sau din gazele din zona de racire
a sinterului.

Recuperarea caldurii din gazele reziduale prin intermediul unui schimbator de caldura
ar genera un condens inacceptabil si probleme de coroziune.

Pentru recircularea gazelor reziduale a se vedea, de asemenea, aplicabilitatea BAT 23.

1.3 Concluzii BAT pentru instalatii de peletizare

in lipsa unor dispozitii contrare, concluziile BAT prezentate in aceasta sectiune
sunt aplicabile tuturor instalatiilor de peletizare.

Emisii in aer

33. BAT constau in reducerea emisiilor de praf din gazele reziduale de la

—  pre-tratarea, uscarea, macinarea, umezirea, amestecarea si brichetarea materiilor
prime,

— de la banda de solidificare,

— de la manipularea si ciuruirea peletelor

utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

I.  un electrofiltru,

II. un filtru cu saci,

[II. un scruber umed.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este < 20 mg/Nm?® pentru concasare,
madcinare si uscare si < 10 — 15 mg/Nm?® pentru toate celelalte etape de proces sau atunci
cand toate gazele reziduale sunt tratate impreuna, toate fiind determinate ca valori medii
zilnice.

34. BAT constau in reducerea emisiilor de oxizi de sulf (SOx), clorura de hidrogen

(HCI) si fluorura de hidrogen (HF) de la gazele reziduale de la banda de solidificare
utilizand una dintre urmatoarele tehnici:

I.  epurare umedai;

II. sistem de adsorbtie semi-uscatd cu un sistem ulterior de desprafuire.

Nivelurile de emisii asociate BAT, determinate ca valori medii zilnice, pentru acesti
compusi sunt:

— oxizi de sulf (SOx), exprimati ca dioxid de sulf (SO,) <30-50 mg/Nm?>

— acid fluorhidric (HF) <1 — 3 mg/Nm’

— acid clorhidric (HCI) <1 — 3 mg/Nm’.

35. BAT constau in reducerea emisiilor de oxid de azot (NOx) provenite de la sectiunea
de uscare 1 macinarea si gazele reziduale de la banda de solidificare prin aplicarea de
tehnici integrate in proces.

Descriere: Proiectarea instalatiilor prin solutii individualizate ar trebui sa fie
optimizatd pentru emisii reduse de oxizi de azot (NOx), provenite de la toate sectiunile de
ardere. Reducerea formarii de NOx poate fi realizata prin scdderea temperaturii (de varf) in
arzatoare si reducerea excesului de oxigen din aerul de combustie. In plus, reducerea
emisiilor de NOx poate fi realizata printr-o combinatie de consum redus de energie si
continutul redus de azot in combustibil (carbune si petrol).

36. BAT pentru instalatii existente constau in reducerea emisiilor de NOx de la

sectiunea de uscare si macinare si din gazele reziduale de la banda de solidificare a
peletelor utilizand una dintre urmatoarele tehnici:

[.  reducere cataliticd selectivd (RCS), ca tehnica la iesirea din circuit;



II. orice alta tehnica cu un randament de reducere a NOx de cel putin 80 %.

Aplicabilitate: Pentru instalatiile existente atit cu sisteme de gratar drept, cat si de
cuptor gratar este dificil sa se obtind conditiile de functionare necesare pentru un reactor
SCR. Din cauza costurilor ridicate, aceste tehnici la iesirea din circuit ar trebui luate in
considerare doar atunci cand este probabil ca standardele de calitate ale mediului sa nu
fie indeplinite altfel.

37. BAT pentru instalatii noi constau in reducerea emisiilor de NOx de la
sectiunea de uscare si macinare si din gazele reziduale de la banda de solidificare a
peletelor aplicand reducerea catalitica selectiva (RCS), ca tehnica la iesirea din circuit.

Apa si apa reziduala

38. BAT pentru instalatiile de peletizare constau in reducerea la minimum a
consumului de apd si evacuarea apei de epurare, clitire si racire umedad si o
reutilizeaza cat mai mult posibil.

39. BAT pentru instalatiile de peletizare constau in tratarea apei uzate inainte de
evacuare utilizdnd o combinatie a urmatoarelor tehnici:

I. neutralizare;

II. floculare;

III. sedimentare;

IV. filtrarea nisipului;

V. precipitarea metalelor grele.

Nivelurile de emisii asociate BAT, bazate pe un esantion aleatoriu calificat sau un
esantion alcdtuit din prelevarile pe 24 de ore, sunt:

— suspensii solide <50 mg/l

_ consum chimic de oxigen (CCO ) <160 mg/l

— azot Kjeldahl <45 mg/l

— metale grele < 0,55 mg/l

[suma de arsenic (As), cadmiu (Cd), crom (Cr), cupru (Cu), mercur (Hg), nichel
(N1), plumb (Pb), zinc (Zn)].

Reziduurile de productie

40. BAT constau in prevenirea generarii de deseuri de la instalatiile de peletizare prin
reciclarea eficientd la fata locului sau reutilizarea reziduurilor (de exemplu, pelete
subdimensionate verzi si tratate termic).

BAT constau in gestionarea intr-un mod controlat a reziduurilor de proces ale
instalatiei de peletizare, si anume namol de la tratarea apelor uzate, care nu pot fi nici
evitate, nici reciclate.

Energie

41. BAT constau in reducerea/reducerea la minimum a consumului de energie
termicd in instalatille de peletizare utilizdind una dintre urmatoarele tehnici sau o
combinatie a acestora:

[. reutilizarea integratd in proces a caldurii sensibile, in masura in care este
posibil, din diferite sectiuni ale benzii de solidificar;

II. utilizarea surplusului de caldurd reziduald pentru retelele de termoficare interne
sau externe daca existd o cerere din partea unui tert.

1y »

) In unele cazuri, se masoarda COT 1in loc de CCO (pentru a evita HgCl, utilizata in cadrul analizei pentru
CCO). Corelatia intre CCO si COT ar trebui sa fie elaborata pentru fiecare instalatie de peletizare in parte. Raportul
CCO/COT poate varia aproximativ Intre doi si patru.



Descriere: Aerul cald de la sectiunea de rdcire primara poate fi utilizat ca aer de
combustie secundar in sectiunea de ardere. La randul sau, cdldura de la sectiunea de
ardere poate fi utilizata in sectiunea de uscare a benzii de solidificare. Caldura de la
sectiunea de racire secundara poate fi utilizata, de asemenea, in sectiunea de uscare.

Excesul de caldura de la sectiunea de racire poate fi utilizat in camerele de uscare
ale unitdtii de uscare si macinare. Aerul cald este transportat printr-o conducta izolata
numita ,,conducta de recirculare a aerului cald”.

Aplicabilitate: Recuperarea caldurii sensibile este o parte integranta a procesului din
instalatiile de peletizare. ,,Conducta de recirculare a aerului cald” poate fi utilizata la
instalatiile existente, cu un proiect comparabil si o cantitate suficienta de céldura sensibila.

Cooperarea si acordul unui tert pot fi in afara controlului operatorului si, prin
urmare, se pot afla in afara domeniului de aplicare a autorizatiei.

1.4 Concluzii BAT pentru instalatii de cocserie

In lipsa unor dispozitii contrare, concluziile BAT prezentate in aceasti sectiune
sunt aplicabile tuturor instalatiilor de cocsificare.

Emisii in aer

42. BAT pentru instalatiile de mécinare a carbunelui (pregatirea carbunelui, inclusiv
concasare, macinare, pulverizare si cernere) constau in prevenirea sau reducerea emisiilor de
praf utilizdnd una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

I. zidirea cladirii si/sau carcasarea dispozitivului (concasor, pulverizator, site) si

I1. extractia si utilizarea eficientd a unor sisteme ulteriore de desprafuire uscata.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este < 10 - 20 mg/Nm’, ca medie pe
parcursul perioadei de prelevare (mdsurare discontinud, probe la fata locului timp de
cel putin o jumatate de ora).

43. BAT pentru depozitarea si manipularea carbunelui pulverizat constau in prevenirea
sau reducerea emisiilor difuze de praf utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o
combinatie a acestora:

I. depozitarea materialelor pulverizate in silozuri si depozite;

I1. utilizarea benzilor de transportare inchise sau carcasate;

I1I. reducerea la minimum a indltimilor de cddere in functie de dimensiunea si
constructia instalatiei;

IV. reducerea emisiilor de la incdrcarea turnului de carbune si masina de incércare;

V. utilizarea unei extractii eficiente si a desprafuirii ulterioare.

Atunci cand se utilizeaza BAT V, nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este <
10 — 20 mg/Nm?, ca medie pe parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinua,
probe la fata locului timp de cel putin o jumatate de ora).

44, BAT constau 1n incarcarea camerelor de cocsificare utilizand sisteme de incarcare
cu emisii reduse.

Descriere: Din punct de vedere integrat, tipurile preferate sunt incarcarea ,,fard fum”
sau Incarcarea secventiald cu stalpi verticali dubli sau conducte de legatura deoarece toate
gazele si praful sunt tratate ca parte a tratamentului gazului de cocserie.

In cazul in care, cu toate acestea, gazele sunt extrase si tratate in afara cuptorului
de cocsificare, metoda preferata este incdrcarea gazelor extrase cu un tratament la sol.
Tratamentul ar trebui sd constea dintr-o extractie eficientd a emisiilor cu ardere ulterioard
pentru a reduce compusii organici si utilizarea unui filtru cu saci pentru a reduce
macroparticulele.



Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf de la sisteme de incdrcare a carbunelui cu
tratarea la sol a gazelor extrase este

<5 g/t cocs echivalent cu < 50 mg/Nm?, ca medie pe parcursul perioadei de prelevare
(masurare discontinua, probe la fata locului timp de cel putin o jumatate de ora).

Durata asociata cu BAT a emisiilor vizibile de la incarcare este de < 30 secunde
per sarcind ca medie lunara utilizand o metoda de monitorizare descrisa in BAT 46.

45. BAT pentru cocsificare constau in extragerea gazului de cocserie (COG) cat mai
mult posibil in timpul cocsificarii.

46. BAT pentru instalatiile de cocsificare constau in reducerea emisiilor prin
realizarea unei productii continue neintrerupte de cocs utilizand urmatoarele tehnici:

[. intretinerea extinsa a camerelor cuptorului, a usilor cuptorului si a elementelor de
etansare ale cadrului, a stalpilor verticali, a gaurilor de incdrcare si a altor echipamente
(un program sistematic ar trebui sa fie efectuat de cdtre personalul de detectie si
intretinere special instruit);

I1. evitarea fluctuatiilor puternice de temperatura,

III. observarea si monitorizarea completd a cuptorului de cocsificare;

IV. curatarea usilor, a elementelor de etansare ale cadrului, a tampoanelor si
stalpilor verticali dupd manipulare (aplicabild la instalatii noi si, in unele cazuri, la
cele existente);

V.mentinerea unui flux de gaz liber in cuptoarele de cocsificare;

VI. reglare adecvata a presiunii in timpul cocsificarii si utilizarea de usi cu
etanseizare flexibild cu resort sau usi cu muchie ascutita (in cazul cuptoarelor cu
indltimea <5 m si In bund stare de functionare);

VII. utilizarea tevilor suitoare cu garda hidraulicd pentru a reduce emisiile vizibile din
intregul aparat care oferad o trecere de la bateria cuptorului de cocs la conducta colectoare,
conductele in forma de S si conductele de legatura stationare;

VIIL. lipirea tampoanelor cu o suspensie de argild (sau alt material de etansare adecvat)
pentru a reduce emisiile vizibile de la toate gdurile;

IX. asigurarea cocsificarii complete (evitarea impingerilor de cocs verde) prin
aplicarea de tehnici adecvate;

X.instalarea de camere mai mari de cocsificare (aplicabild la instalatiile noi sau, in
unele cazuri, la inlocuirea completd a instalatie1 pe fundatii vechi;

XI. atunci cand este posibil, utilizarea reglarii presiunii variabile la camerele
cuptorului 1n timpul cocsificdrii (aplicabila instalatiilor noi si poate fi o optiune pentru
instalatiile existente; ar trebui sa se evalueze cu atentie posibilitatea de a instala aceasta
tehnicd 1n instalatiile existente, care este conditionatd de situatia individuala a fiecdrei
instalatii).

Procentul de emisii vizibile de la toate usile asociate cu BAT este <5 — 10 %.

Procentul de emisii vizibile pentru toate tipurile de surse asociate cu BAT VII si
VIII BAT este <1 %.

Procentele sunt legate de frecventa oricdror scurgeri in comparatie cu numarul total
de usi, stalpi verticali sau tampoane, ca medie lunard, utilizdnd o metoda de
monitorizare astfel cum este descrisa mai jos.

Pentru estimarea emisiilor difuze de la cuptoarele de cocs, sunt in uz urmatoarele
metode diferite:

— metoda EPA 303;

— metodologia DMT (Deutsche Montan Technologie GmbH);

— metodologia dezvoltata de BCRA (British Carbonisation Research Association



- Asociatia britanica de cercetare a carbonizarii);

— metodologia aplicata in Tarile de Jos, bazatd pe numararea scurgerilor vizibile la
tevi suitoare si tampoane, excluzdnd emisiile vizibile datorate operatiunilor normale
(incarcarea carbunelui, impingerea cocsului).

47. BAT pentru instalatia de tratare a gazului constau in reducerea emisiilor
gazoase fugitive utilizdnd urmatoarele tehnici:

[. reducerea la minimum a numdrului de flanse prin sudarea conexiunilor
conductelor ori de cate ori este posibil;

I1. utilizarea de garnituri adecvate pentru flange si supape;

[II. utilizarea de pompe etange la gaze (de exemplu, pompe magnetice;

IV. evitarea emisiilor provenite de la supapele de presiune in rezervoarele de
depozitare prin:

— conectarea valvei de evacuare la conducta colectoare de gaz de cocserie (COG)
sau

— colectarea gazelor si arderea ulterioara.

Aplicabilitate: Tehnicile pot fi aplicate atat la instalatii noi, cat si la cele existente.
In cazul instalatiilor noi, ar fi mai usor de realizat un proiect etans la gaze decat la
instalatiile existente.

48. BAT constau in reducerea continutului de sulf al gazelor de cocserie
(COQG), utilizand una dintre urmatoarele tehnici:

[.  desulfurare prin sisteme de absorbtie;

I1. desulfurare oxidativd umeda.

Concentratiile de sulfurd de hidrogen (H,S) rezidualda asociate cu BAT,
determinate ca medii zilnice, sunt < 300 — 1 000 mg/Nm® in cazul utilizarii BAT 1
(valorile mai mari fiind asociate cu o temperaturd ambiantd mai ridicatd, iar valorile
mai scdzute sunt asociate cu o temperaturd ambiantd mai scazutd) si < 10 mg/Nm?® in
cazul utilizarii BAT IIL.

49. BAT pentru sub-arderea de cocserie constau in reducerea emisiilor utilizand
urmatoarele tehnici:

[. prevenirea pierderilor intre camera cuptorului si camera de ardere prin operarea
normald a cuptorului de cocs;

II. reparatii pentru evitarea pierderilor dintre camera cuptorului si camera de ardere
(aplicabild numai pentru instalatiile existente);

III. incorporarea de tehnici cu emisii scazute de oxizi de azot (NOx) in
constructia noilor baterii, cum ar fi arderea etapizatd si utilizarea de caramizi mai
subtiri si refractare cu o conductivitate termicd mai bund (aplicabild numai la
instalatiile noi);

IV. utilizarea gazelor rezultate din procese cu gaz de cocserie (COG) desulfurat.

Nivelurile de emisii asociate BAT, determinate ca valori medii zilnice si referitoare la
un continut de oxigen de 5 % sunt:

— oxizi de sulf (SOx), exprimati ca dioxid de sulf (SO,) <200 - 500 mg/Nm?>;

— praf <1 — 20 mg/Nm?;

— oxizi de azot (NOx), exprimati ca dioxid de azot (NO,) < 350 — 500
mg/Nm?® pentru instalatiile noi sau retehnologizate in mod substantial (mai putin de
10 de ani) si 500 — 650 mg/Nm?® pentru instalatii mai vechi cu baterii bine intretinute
si tehnici Incorporate cu emisii scdzute de oxizi de azot (NOx).



50. BAT pentru impingerea cocsului constau in reducerea emisiilor de pulberi
utilizdnd urmdtoarele tehnici:

[. extragerea cu ajutorul unui aparat de transfer integrat al cocsului dotat cu o hots;

I1. utilizarea tratamentului la sol al gazelor captate cu un filtru cu saci sau alte
sisteme de reducere;

[II. utilizarea unei masini de stingere la punct fix sau mobila.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf de la impingerea de cocs este < 10
mg/Nm’® in cazul filtrelor cu sac si de <20 mg/Nm?® in alte cazuri, determinate ca media
pe parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinud, probe la fata locului timp de cel
putin o jumatate de ora).

Aplicabilitate: La instalatiile existente, lipsa de spatiu poate limita aplicabilitatea.

51. BAT pentru stingerea cocsului constau in reducerea emisiilor de puberi utilizdnd
una dintre urmdtoarele tehnici:

[. utilizarea stingerii uscate a cocsului (SUC) cu recuperarea caldurii sensibile si
indepadrtarea prafului de la operatiunile de incarcare, manipulare si cernere utilizand un
filtru cu sac;

II. utilizarea stingerii umede conventionale cu reducerea la minimum a emisiilor;

III. utilizarea stingerii de stabilizare a cocsului (SSC).

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru pulberi, determinate ca medie pe
parcursul perioadei de esantionare, sunt:

— <20 mg/Nm?® in cazul stingerii uscate a cocsului;

— <25 g/t cocs 1n cazul stingerii umede conventionale cu reducerea la minimum a
emisiilor (;

— <10 g/t cocs in cazul stingerii de stabilizare a cocsului @,

Descrierea BAT I: Pentru functionarea continud a instalatiilor de stingere uscata
a cocsului existd doud optiuni. Intr-un caz, unitatea de stingere uscatd a cocsului este
alcatuita din doud pana la patru camere. O unitate este Intotdeauna de rezerva. Prin urmare,
nu este necesard stingerea umeda, dar unitatea de stingere uscatd a cocsului necesitd o
capacitate in exces fatd de instalatia de cocserie cu costuri ridicate. In celilalt caz, este
necesar un sistem suplimentar de stingere umeda.

In cazul modificdrii unei instalatii de stingere umeda intr-o instalatie de stingere
uscatd, sistemul existent de stingere umeda poate fi pastrat in acest scop. O astfel de

unitate de stingere uscata a cocsului nu are o capacitate de prelucrare in exces fata de
instalatia de cocserie.

Aplicabilitatea BAT II: Turnurile de stingere existente pot fi dotate cu deflectoare
de reducere a emisiilor. Este necesard o indltime minima a turnului de cel putin 30 m
pentru a asigura conditii suficiente de tragere.

Aplicabilitatea BAT III: Deoarece sistemul este mai mare decat cel necesar pentru
stingerea conventionald, lipsa de spatiu pentru instalatie poate constitui o limitare.

52. BAT pentru evaluarea si manipularea cocsului constau in prevenirea sau
reducerea emisiilor de pulberi utilizand urmatoarele tehnici in combinatie:

[. utilizarea Ingradirii cladirii sau a dispozitivului;

I1. extractie eficientd si desprafuire uscatd ulterioara.

(1) Acest nivel se bazeaza pe utilizarea metodei non-izocinetice Mohrhauer (fosta VDI 2303)
(2) Acest nivel se bazeaza pe utilizarea unei metode de prelevare izocinetice conform VDI 2066



Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este < 10 mg/Nm?®, determinat ca
medie pe parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinud, probe la fata locului
timp de cel putin o jumatate de ord).

Apa si apa reziduala
53. BAT constau in reducerea la minimum si reutilizarea apei de stingere cit mai
mult posibil.

54. BAT constau 1n evitarea reutilizarii apei de proces cu o incarcatura organica
semnificativa (cum ar fi apa reziduald brutd de cocserie, apa reziduala cu un continut
ridicat de hidrocarburi etc.) ca apa de stingere.

55. BAT constau in pre-tratarea apei uzate de la procesul de cocsificare si
curatarea gazului de cocserie (COQG) inainte de evacuarea acesteia spre o instalatie de
tratare a apelor reziduale utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a
acestora:

L. utilizarea indepartarii eficiente a gudronului si a hidrocarburilor aromatice
policiclice (HAP) utilizand flocularea si, ulterior, flotatie, sedimentare si filtrare 1n mod
individual sau in combinatie;

[. utilizarea curatdrii eficiente a amoniacului cu alcali i abur.

56. BAT pentru ape uzate pretratate de la procesul de cocsificare si curatarea
gazului de cocserie (COQG) constau in utilizarea tratarii biologice a apelor reziduale
cu etape integrate de denitrificare/nitrificare.

Nivelurile de emisii asociate BAT, bazate pe un esantion aleatoriu calificat sau
un esantion alcdtuit din prelevari pe 24 de ore si care se referd la o singura instalatie
de tratare a apei de la cuptor de cocs, sunt:

consumul chimic de oxigen (CCO ) <220 mg/l
consumul biologic de oxigen timp de 5 zile | <20 mg/l
(CBOs)

sulfuri, degajate usor © <0,1 mg/l
tiocianat (SCN") <4 mg/l
cianuri (CN°), degajate usor ) <0,1 mg/l
— hidrocarburi aromatice policiclice (HAP) < 0,05 mg/l

(sumd de fluoranten, benzo [b] fluoranten,
benzo [k] fluoranten, benzo [a] piren,

indeno [1,2,3-cd] piren si benzo [g, h, i]
perilen)

fenoli < 0,5 mg/l

suma de azot amoniacal (NH,1-N), azot nitrat | < 15 —50 mg/l.
(NO;™-N) si azot nitrit (NO,™-N)

(1) In unele cazuri, se misoari COT in loc de CCO (pentru a evita HgCl> utilizata in cadrul analizei pentru CCO). Corelatia intre CCO si
COT ar trebui sd fie elaboratd pentru fiecare instalatie de peletizare in parte. Raportul CCO/COT poate varia aproximativ intre doi si
patru.

(2) Acest nivel se bazeaza pe utilizarea de DIN 38405 D 27 sau a oricarui alt standard national sau international care asigura furnizarea
de date de o calitate stiintifica echivalenta.

(3) Acest nivel se bazeaza pe utilizarea DIN 38405 D 13-2 sau a oricarui alt standard national sau international care asigura furnizarea de
date de o calitate stiintifica echivalenta.




In ceea ce priveste suma de azot amoniacal (NH4 +-N), azot nitrat (NO3--N) si
azot nitrit (NO,--N), valorile de < 35 mg/l sunt de obicei asociate cu utilizarea
instalatiilor ~de  tratare  biologicd avansatda a apei reziduale cu
predenitrificare/nitrificare si post-denitrificare.

Reziduuri de productie

57. BAT constau in reciclarea reziduurilor de productie, cum ar fi gudronul de
la apa de carbune si apa reziduala distilatd si ndmolul activat in surplus de la
instalatia de tratare a apei reziduale, inapoi Tn materia prima de carbune a instalatiei
de cocserie.

Energie
58. BAT constau in utilizarea gazului de cocserie (COQG) extras ca agent de
reducere sau combustibil sau pentru producerea de substante chimice.

1.5 Concluzii BAT pentru furnale
In lipsa unor dispozitii contrare, concluziile BAT prezentate in aceastd sectiune pot fi
aplicate tuturor furnalelor.

Emisii in aer

59. BAT pentru deplasarea pneumatica de la buncarele de depozitare a unitatii de
insuflare a carbunelui constau in captarea emisiilor de pulberi si executarea
desprafuirii uscate ulterioare.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este < 20 mg/Nm?, determinat ca medie
pe parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinua, probe la fata locului timp
de cel putin o jumatate de ora).

60. BAT pentru pregitirea sarjei (amestecare, dozare) si transport constau in
reducerea la minimum a emisiile de pulberi si, dacd este cazul, extragerea emisiilor cu
purificare ulterioard prin intermediul unui electrofiltru sau filtru cu saci.

61. BAT pentru hala de turnare (guri de evacuare, retele de evacuare/turnare, puncte
de incdrcare cu oale torpedo, separatoare) constau in prevenirea sau reducerea emisiilor
difuze de praf utilizdind urmatoarele tehnici:

[.  acoperirea retelelor de evacuare;

II. optimizarea eficientei de captare a emisiilor difuze de praf si fum cu
purificarea ulterioara a gazelor eliberate prin intermediul unui electrofiltru sau filtru
cu saci;

III. eliminarea fumului utilizand azot in timp evacuarii atunci cand este aplicabil, iar
cand nu este posibil, instalarea unui sistem de colectare si de desprafuire pentru emisiile
din timpul desarjarii/evacuarii.

Atunci cand se utilizeazd BAT 11, nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este <
1 — 15 mg/Nm?, determinat ca valoare medie zilnica.

62. BAT constau in utilizarea captuselilor refractare pentru jgheaburi fard gudron.

63. BAT constau in reducerea la minimum a degajarilor de gaz de furnal in
timpul incdrcarii utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:
[. incércare fard clopot cu egalizare primard si secundard,



II. sistem de recuperare a gazelor sau ventilatie;

III. utilizarea gazului de furnal pentru a presuriza buncarele superioare.

Aplicabilitatea BAT II: Aplicabila pentru instalatii noi. Aplicabila pentru instalatii
existente numai in cazul in care furnalul are un sistem de incarcare fara clopot. Nu
este potrivit pentru instalatiile la care alte gaze decat gazul de furnal (de exemplu,
azot) sunt utilizate pentru a presuriza buncarele superioare ale furnalului.

64. BAT constau in reducerea emisiilor de praf de la gazul de furnal utilizand
una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

I. utilizarea de dispozitive de pre-desprafuire, cum ar fi:

1. deflectoare,

1. captatoare de praf,

111. cicloane,

1v. electrofiltre;

II. reducerea ulterioara a prafului, cum ar fi:

1. epuratoare tip gratar,

1. epuratoare venturi,

1il. epuratoare cu spatiu circular,

1v. electrofiltre umede,

v. dezintegratoare.

Pentru gazul de furnal (BF) curdtat, concentratia de praf rezidual asociata cu
BAT este < 10 mg/Nm?, determinati ca media pe parcursul perioadei de prelevare
(masurare discontinud, probe la fata locului timp de cel putin o jumatate de ord).

65. BAT pentru caupere constau in reducerea emisiilor utilizand surplusul de gaz
de cocserie desulfurat si desprafuit, gazul de furnal desprafuit, gazul de convertizor cu
oxigen desprafuit si gaze naturale, individual sau in combinatie.

Nivelurile de emisii asociate BAT, determinate ca valori medii zilnice referitoare la
un continut de oxigen de 3 %, sunt:

— oxizi de sulf (SOx) exprimati ca dioxid de sulf (SO,) <200 mg/Nm?;

— praf < 10 mg/Nm?;

— oxizi de azot (NOx), exprimati ca dioxid de azot (NO,) < 100 mg/Nm’.

Apa si apa reziduald

66. BAT pentru consumul si evacuarea de apd provenita din epurarea gazelor
de furnal constau in reducerea la minimum si reutilizarea apei de epurare cat mai
mult posibil, de exemplu pentru granularea zgurii, dacd este necesar, dupa
tratamentul cu un filtru de pat de pietris.

67. BAT pentru tratarea apelor reziduale provenite din epurarea gazelor de furnal
constau in utilizarea floculdrii (coagulare) si sedimentarii si in reducerea de cianura
usor degajat, daca este necesar.

Nivelurile de emisii asociate BAT, bazate pe un esantion aleatoriu calificat sau un
esantion alcatuit din prelevari pe 24 de ore, sunt:

— suspensii solide <30 mg/l

— fier <5mgl

—  plumb< 0,5 mg/l



— zinc <2mg/l
—  clanuri (CN), degajate usor " < 0,4 mg/l.

Reziduuri de productie

68. BAT constau in prevenirea generarii de deseuri de la furnale utilizand una
dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

[. colectarea si depozitarea adecvata pentru a facilita un tratament specific;

II. reciclarea la fata locului a prafului grosier de la tratare a gazelor de furnal (BF) si
a prafului de la desprafuirea halei de turnare, tindnd cont de efectul emisiilor din
instalatie in cazul 1n care acesta este reciclat;

[II. hidrociclonarea namolului cu reciclare ulterioara la fata locului a fractiunii
grosiere (se aplicd ori de cate ori este utilizatd desprafuirea umeda si atunci cand
distribuirea continutului de zinc in diferite dimensiuni ale granulatiilor permite o
separare rezonabild);

[V. tratarea zgurii, de preferinta prin granulare (atunci cand conditiile pietei permit
aceasta), pentru uzul extern a zgurii (de exemplu, in industria cimentului sau pentru
constructia de drumuri).

BAT constau 1n gestionarea in mod controlat a reziduurilor de proces generate de
furnal care nu pot fi nici evitate, nici reciclate.

69. BAT pentru reducerea la minimum a emisiilor generate de tratarea zgurii constau in
condensarea fumului dacd este necesara o reducere a mirosului.

Gestionarea resurselor

70. BAT pentru gestionarea resurselor furnalelor constau in reducerea
consumului de cocs prin injectarea directd de agenti de reducere, cum ar fi carbune
pulverizat, ulei, ulei vascos, gudron, reziduuri de ulei, gaz de cocserie (COQG), gaz
natural si deseuri, cum ar fi reziduuri metalice, uleiuri si emulsii uzate, reziduuri
uleioase, grasimi si deseuri din mase plastice, individual sau in combinatie.

Aplicabilitate: Injectarea de carbune: Metoda se aplica la toate furnalele dotate cu
injectare cu carbune pulverizat si imbogdtire cu oxigen.

Injectarea de gaz: Injectarea prin gurile de vant a gazului de cocserie (COG) depinde
foarte mult de disponibilitatea gazului care poate fi folosit In mod eficient in alta parte
in oteldria integrata.

Injectarea de mase plastice: Ar trebui remarcat faptul ca aceasta tehnica
depinde foarte mult de conditiile locale si de conditiile de piatd. Materialele plastice
pot contine CI si metale grele precum Hg, Cd, Pb si Zn. In functie de compozitia
deseurilor utilizate (de exemplu, concasor de fractiune usoara), cantitatea de Hg, Cr,
Cu, Ni st Mo din BF poate creste.

Injectarea directd de uleiuri uzate, grasimi i emulsii ca agenti reducatori si cu
reziduuri solide de fier: Functionarea continua a acestui sistem se bazeazd pe
conceptul logistic de livrare si depozitare a reziduurilor. De asemenea, tehnologia de
transport aplicata este de o importanta deosebita pentru o operatiune de succes.

()  Acest nivel se bazeaza pe utilizarea DIN 38405 D 13-2 sau a oricarui alt standard national sau
international care asigurd furnizarea de date de o calitate stiintificd echivalenta.



Energie

71. BAT constau in mentinerea unei functiondri continue, fard probleme a furnalului
intr-o stare de echilibru pentru a reduce la minimum emisiile si pentru a reduce riscul
de alunecari ale incarcaturii.

72. BAT constau in utilizarea gazului de furnal recuperat sub forma de combustibil.

73. BAT constau in recuperarea energiei presiunii gazului la gura furnalului atunci
cand exista o presiune suficientd a gazului la gura furnalului si concentratii scazute de
alcali.

Aplicabilitate: Recuperarea presiunii gazelor la gura furnalului poate fi aplicata la
instalatii noi si, in anumite Tmprejurari, la instalatii existente, desi cu mai multe
dificultati si costuri suplimentare. Fundamentald pentru punerea in aplicare a acestei
tehnici este o presiune adecvata a gazelor la gura furnalului mai mare de etalonul de
1,5 bari.

La instalatiile noi, turbina de gaze de la gura furnalului si instalatia de epurare a
gazului de furnal (GF) pot fi adaptate una la alta pentru a obtine o eficienta mare atat de
spalare, cat si de recuperare a energiei.

74. BAT constau in preincalzirea gazelor combustibile din cauper sau a aerului de
combustie utilizdind gaze reziduale de cauper si optimizeaza procesul de ardere la
cauper.

Descriere: Pentru optimizarea eficientei energetice a cauperului, poate fi aplicata
una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

— utilizarea operdrii computerizate a cauperului;

— preincdlzirea combustibilului sau a aerului de ardere corelat cu izolarea conductei
de aer rece si a conductei de gaze reziduale;

— utilizare unor arzatoare mai adecvate pentru a imbunatati arderea;

— masurare rapidd a oxigenului si adaptarea ulterioard a conditiilor de ardere.

Aplicabilitate: Aplicabilitatea preincdlzirii combustibilului depinde de eficienta
termicd a cauperelor, deoarece aceasta determind temperatura gazelor reziduale (de
exemplu, la temperaturi ale gazelor reziduale sub 250 °C, recuperarea caldurii nu poate
fi o optiune viabila din punct de vedere tehnic sau economic).

Punerea 1n aplicare a controlului computerizat ar putea necesita construirea unui al
patrulea cauper in cazul furnalelor cu trei caupere (dacda este posibil) pentru a
maximiza avantajele.

1.6 Concluzii BAT pentru producerea si turnarea otelului provenit din convertizor
cu oxigen

in lipsa unor dispozitii contrare, concluziile BAT prezentate in aceasti sectiune
sunt aplicabile tuturor proceselor de fabricare si turnare a otelului in convertizor cu
oxigen.

Emisii in aer

75. BAT pentru recuperarea gazelor de convertizor cu oxigen (BOF) prin ardere
suprimata constau in captarea a cat mai mult gaz de BOF posibil in timpul suflarii si al
curdtarii utilizand urmatoarele tehnici in combinatie:



I utilizarea unui proces de combustie suprimata,

II. pre-desprafuire pentru a elimina praful grosier prin intermediul tehnicilor de
separare uscatd (de exemplu, deflector, ciclon) sau separatori umezi;

I1I. reducerea prafului prin:

1. desprafuire uscata (de exemplu, electrofiltru) pentru instalatii noi si existente,

ii. desprafuire umeda (de exemplu, electrofiltru sau scruber umed) pentru instalatii
existente.

Concentratiile reziduale de praf asociate cu BAT, dupa tamponarea gazul de BOF,
sunt: 10 — 30 mg/Nm?® pentru BAT IILi;

<50 mg/Nm’ pentru BAT IILii.

76. BAT pentru recuperarea gazelor de convertizor cu oxigen (BOF) in timpul
suflarii de oxigen in cazul arderii complete constau in reducerea emisiilor de pulberi
utilizand una din urmatoarele tehnici:

[. desprafuire uscatd (de exemplu, ESP sau filtru cu sac) pentru instalatii noi si
existente;

II. desprafuire umedd (de exemplu, ESP sau epurator umed) pentru instalatii
existente.

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru praf, determinate ca medie pe
parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinud, probe la fata locului timp de
cel putin o jumatate de ora), sunt:

— 10 — 30 mg/Nm? pentru BAT I;

— <50 mg/Nm?® pentru BAT II.

77. BAT constau in reducerea emisiilor de praf de la gaura lancii de suflat
oxigen utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

[. acoperirea gaurii lancii in timpul suflarii oxigenului;

I1. injectarea de gaz inert sau de abur in gaura lancii pentru a disipa praful;

I1I. utilizarea altor modele de etansare alternative combinate cu dispozitive de
curdtare a lancii.

78. BAT pentru desprafuire secundard, inclusiv emisii provenite de la urmatoarele
procese:

— reincarcarea fontei din oala de metal lichid-torpedo (sau melanjor) la oala de
incarcare;

— pretratarea fontei (si anume, preincalzirea vaselor, desulfurare, defosforizare,
dezgurifiere, procese de transfer de fontd si cantarire);

— procese legate de BOF, cum ar fi preincalzirea oalelor, transvazare in timpul
sufldrii de oxigen, incarcare de fontd si fier vechi, evacuarea otelului lichid si a
zgurii din BOF;

— metalurgie secundard si turnare continua.

BAT constau in reducerea emisiilor de pulberi prin intermediul tehnicilor de proces
integrate, cum ar fi tehnici generale de prevenire sau de control al emisiilor difuze sau
fugitive, prin utilizarea de carcasari si hote adecvate cu captare eficienta si printr-o

curatare ulterioard a gazelor cu ajutorul unui filtru cu saci sau al unui electrofiltru
ESP.



Media generala a eficientei de colectare a pulberilor asociatd cu BAT este > 90 %.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf, ca o valoare medie zilnica, pentru
toate gazele desprafuite este < 1 — 15 mg/Nm® in cazul filtrelor cu saci si < 20
mg/Nm? in cazul electrofiltrelor.

Atunci cand emisiile provenite de la pre-tratarea metalului lichid si de la metalurgia
secundara sunt tratate separat, nivelul de emisii asociat BAT pentru praf, ca o valoare
medie zilnicd, este < 1 — 10 mg/Nm?® pentru filtre cu saci si < 20 mg/Nm® pentru
precipitatoare electrostatice.

Descriere: Tehnicile generale pentru prevenirea emisiilor fugitive si difuze din sursele
secundare de proces relevante ale BOF includ:

— captare independentd si utilizarea dispozitivelor de desprafuire pentru fiecare sub-
proces in otelaria BOF;

— gestionarea corectd a instalatiei de desulfurare pentru a preveni emisiile in aer

— carcasarea totald a instalatiei de desulfurare;

— mentinerea capacului pe oald atunci cand oala pentru turnarea fontei nu este in
uz si curdtarea oalelor de fontd si indepartarea crustelor in mod regulat sau, alternativ,
aplicarea unui sistem de evacuare pe acoperis;

— mentinerea oalei pentru turnarea fontei in fata convertorului timp de
aproximativ doud minute dupd punerea metalului lichid in convertizor daca nu se
aplicd un sistem de evacuare pe acoperis;

— controlul computerizat si optimizarea procesului de fabricare a otelului, de
exemplu astfel incat sa fie prevenita sau redusd transvazarea (si anume, atunci cand
zgura face spuma intr-o asemenea masura incat sa curga din vas);

— reducerea transvazdrii In timpul evacuarii prin limitarea elementelor care provoaca
transvazare si utilizarea de agenti anti-transvazare;

— inchiderea usilor de la camera din jurul convertizorului in timpul sufldrii de
oxigen;

— observarea video continud a acoperisului pentru emisii vizibile;

— utilizarea unui sistem de extractie prin acoperis.

Aplicabilitate: In instalatiile existente, proiectarea instalatiei poate restringe

R

79. BAT pentru prelucrarea zgurii la fata locului constau in reducerea emisiilor de
pulberi utilizdnd una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

[. extractia eficientd a emisiilor de praf din concasorul de zgurd si utilizarea
dispozitivelor de cernere cu epurarea ulterioara a gazelor, daca este cazul;

I1. transportarea zgurii netratate cu incdrcatoare cu lopata;

III. extractia sau umezirea punctelor de transfer de pe banda transportoare pentru
material spart;

[V. umezirea haldelor de zgura de stocare;

V. utilizarea vaporilor de apa atunci cand se incarcd zgurd sparta.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este < 10 — 20 mg/Nm?, determinat
ca media pe parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinud, probe la fata
locului timp de cel putin o jumatate de ora).



Apa si apa reziduala

80. BAT constau in prevenirea sau reducerea utilizarii apei si evacuarilor de apa
reziduald de la desprafuirea primara a gazului de convertizor cu oxigen (BOF), prin
utilizarea uneia dintre urmatoarelor tehnici, in conformitate cu BAT 75 si cu BAT 76:

— desprafuirea uscatd a gazului de convertizor cu oxigen (BOF);

— reducerea la minimum si reutilizarea cat mai mult posibil a apei de epurare (de
exemplu pentru granularea zgurii), in cazul In care este utilizatd desprafuirea umeda.

81. BAT constau in reducerea la minimum a evacuarii apelor uzate de la
turnarea continud, utilizand urmatoarele tehnici in combinatie:

I. indepartarea solidelor prin floculare, sedimentare si/sau filtrare;

II.  eliminarea uleiului in rezervoare de separare sau orice alt dispozitiv eficient;

II. recircularea cat mai mult posibil a apei de racire si a apei de la generarea de
vid.

Nivelurile de emisii asociate BAT, bazate pe un esantion aleatoriu calificat sau un
esantion alcatuit din prelevari pe 24 de ore, pentru ape reziduale de la masinile de
turnare continua sunt:

—  suspensii solide <20 mg/l

—  fier <5 mg/l
— zinc <2 mg/l
—  nichel < 0,5 mg/l
—  crom total < 0,5 mg/l

—  hidrocarburi totale <5 mg/l.

Reziduuri de productie

82. BAT constau in prevenirea generdrii de deseuri utilizdnd una dintre
urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora (a se vedea BAT 8):

L. colectarea si depozitarea adecvatd pentru a facilita un tratament specific;

II.  reciclarea la fata locului a prafului de la tratare a gazului de convertizor cu
oxigen (BOF), a prafului de la desprafuirea secundara si tunder de la turnarea continua
inapoi la procesele de producere a otelului, tindnd seama de efectului emisiilor din
instalatie atunci cand acestea sunt reciclate;

III.  reciclarea la fata locului a zgurii BOF si a particulelor de zgura BOF in
diverse aplicatii;

IV. tratarea zgurii atunci cand conditiile pietei permit uzul extern al zgurii (de
exemplu, ca agregat in materiale sau pentru constructii);

V.  utilizarea pulberilor filtrate si a ndmolului pentru recuperarea externd a
fierului si a metalelor neferoase, cum ar fi zincul in industria metalelor neferoase;

VI.  utilizarea unui rezervor de decantare pentru namol cu reciclare ulterioard a
fractiunii grosiere in cuptorul de aglomerare/cu cuva sau in industria cimentului atunci
cand distributia dimensiunii granulelor permite o separare rezonabila.

Aplicabilitatea BAT V: Brichetarea fierbinte si reciclarea prafului cu recuperarea
de pelete cu continut ridicat de zinc pentru reutilizare externa este aplicabild atunci cand
se utilizeazd o precipitare electrostaticd uscatd pentru a curdta gazul BOF. Recuperarea
zincului prin brichetare nu este aplicabila in sistemele de desprafuire umeda din cauza
sedimentarii instabile 1n rezervoarele de decantare cauzatd de formarea de hidrogen



(dintr-o reactie a zincului metalic cu apa). Din cauza acestor motive de siguranta,
continutul de zinc in ndmol trebuie sd se limiteze la 8§ — 10 %.

BAT constau in gestionarea Tn mod controlat a reziduurilor de proces de la
convertizorul cu oxigen care nu pot fi nici evitate, nici reciclate.

Energie

83. BAT constau in colectarea, curatarea si stocarea gazului de convertizor BOF
pentru utilizare ulterioard sub forma de combustibil.

Aplicabilitate: In unele cazuri, aceasta nu poate fi fezabild din punct de vedere
economic sau, in ceea ce priveste gestionarea adecvata a energiei, nu este fezabil sd se
recupereze gazul BOF prin ardere suprimata. In aceste cazuri, gazul BOF poate fi ars
cu producerea de abur. Tipul de ardere (ardere integrald sau suprimatd) depinde de
gestionarea energiei la nivel local.

84. BAT constau in reducerea consumului de energie utilizdnd sisteme de oala-
capac.

Aplicabilitate: Capacele pot fi foarte grele, deoarece sunt fabricate din caramizi
refractare si, prin urmare, capacitatea macaralelor si proiectarea intregii cladiri pot
constrange aplicabilitatea in instalatiile existente. Existd diferite modele tehnice pentru
punerea n aplicare a sistemului in conditiile particulare ale unei otelarii.

85. BAT constau in optimizarea procesului si reducerea consumului de energie
utilizand un proces de evacuare directd dupa suflare.

Descriere: Evacuarea directd necesitd, in mod normal, echipamente scumpe, cum
ar fi sub-lancea sau sisteme de senzori DROP IN pentru a putea evacua fara a astepta o
analizd chimica a probelor prelevate (evacuare directd). In mod alternativ, a fost
dezvoltatd o noua tehnica pentru a realiza evacuarea directa fard astfel de echipamente.
Aceasta tehnica necesitd multd experient si munca de dezvoltare. In practica, carbonul
este purjat pand la 0,04 % si, in acelasi timp, temperatura de baie scade la un nivel
rezonabil de scizut. Inainte de evacuare, se mdsoard atit temperatura, cit si activitatea
oxigenului pentru actiuni suplimentare.

Aplicabilitate: Sunt necesare un analizor adecvat al fontei si dispozitive de oprire
a zgurii, iar disponibilitatea unui cuptor cu oald de turnare faciliteazd punerea in
aplicare a tehnicii.

86. BAT constau in reducerea consumului de energie prin utilizarea turnarii
continue aproape de forma netd a benzii, atunci cand calitatea si gama de produse a
claselor de otel realizate justifica acest lucru.

Descriere: Turnarea aproape de forma neta a benzii Inseamna turnarea continua a
otelului la benzi cu grosime mai mica de 15 mm. Procesul de turnare este combinat cu
laminarea directd la cald, ricirea si rularea benzilor fard reincdlzirea intermediara a
cuptorului utilizata pentru tehnicile de turnare conventionale, de exemplu, turnare
continud de brame si placi. Prin urmare, banda de turnare reprezinta o tehnica pentru
producerea de benzi plate din otel de diferite latimi cu o grosime mai mica de 2
mm.

Aplicabilitate: Aplicabilitatea depinde de clasele de otel produse (de exemplu,
placile grele nu pot fi produse cu acest proces), precum si de portofoliul de produse (gama



de produse) al otelriei respective. In instalatiile existente, aplicabilitatea poate fi limitati de
structura si de spatiul disponibil, deoarece, de exemplu, pentru modernizarea cu
turnare de banda sunt necesari aproximativ 100 m lungime.

1.7 Concluzii BAT pentru producerea si turnarea otelului provenit din cuptoare cu
arc electric

In lipsa unor dispozitii contrare, concluziile BAT prezentate in aceasta sectiune
sunt aplicabile tuturor proceselor de producere si turnare a otelului in cuptor cu arc
electric.

Emisii in aer

87. BAT pentru procesul de cuptor cu arc electric (CAE) constau in prevenirea
emisiilor de mercur prin evitarea, pe cat posibil, a materiilor prime si auxiliare care
contin mercur (a se vedea BAT 6 s1 7).

88. BAT pentru desprafuirea primara si secundara a cuptorului cu arc electric
(CAE) (inclusiv preincalzirea fierului vechi, incarcarea, topirea, evacuarea, cuptor cu
oald de turnare si metalurgie secundard) constau in realizarea unei captari eficiente din
toate sursele de emisii utilizdnd una dintre tehnicile enumerate mai jos si in utilizarea
despréfuirea ulterioard, prin intermediul unui filtru cu sac:

[. o combinatie de captare directd a gazelor reziduale (gaura a 4-a sau a 2-a) si
sisteme de hota;

I1. extractie directd de gaze si sisteme tip cuscd;

I1I. extractie directd de gaze si evacuarea totald a cladirii (cuptoarele cu arc electric
(CAE) de capacitate micd nu ar necesita extractie directd de gaze pentru a atinge aceeasi
eficientd de extractie).

Eficienta de colectare medie globald asociatd cu BAT este > 98 %.

Nivelurile de emisii asociate cu BAT pentru praf sunt < 5 mg/Nm?®, determinate ca
valori medii zilnice.

Nivelurile de emisii asociate cu BAT pentru mercur sunt < 0,05 mg/Nm’,
determinate ca media pe parcursul perioadei de prelevare (masurare discontinud, probe
la fata locului timp de cel putin patru ore).

89. BAT pentru desprafuirea primard si secundard a cuptorului cu arc electric
(CAE) (inclusiv preincalzirea fierului vechi, incarcarea, topirea, evacuarea, cuptor cu oala
de turnare si metalurgie secundard) constau in prevenirea §i reducerea emisiilor de
dibenzodioxine policlorurate si dibenzofurani policlorurati (PCDD/F) si bifenili policlorurati
(PCB) evitand, pe cat posibil, materiile prime care contin PCDD/F si PCB sau
precursori ai acestora (a se vedea BAT 6 si 7) si utilizdnd una dintre urmatoarele
tehnici sau o combinatie a acestora, Impreund cu un sistem adecvat de eliminare a
prafului:

I.  post-combustie corespunzatoare;

II.  stingere rapidd corespunzatoare;

III. injectarea de agenti de adsorbtie corespunzitori in conductd inainte de
desprafuire.

Nivelul de emisii asociat BAT pentru dibenzodioxine policlorurate si
dibenzofurani policlorurati (PCDD/F) este < 0,1 ng I-TEQ/Nm’, bazat pe probe
aleatorii timp de 6 — 8 ore in conditii de stare stabild. In unele cazuri, nivelul de emisii



asociat BAT poate fi realizat doar prin masuri primare.

Aplicabilitatea BAT I: In instalatiile existente, pentru a evalua aplicabilitatea,
trebuie sa se ia In considerare circumstante cum ar fi spatiul disponibil, sistemul dat
de conducte de gaze reziduale etc.

90. BAT pentru prelucrarea zgurii la fata locului constau in reducerea emisiilor de
pulberi utilizand una dintre urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora:

[. extractia eficientd a emisiilor de praf din concasorul de zgurd si utilizarea
dispozitivelor de cernere cu epurarea ulterioard a gazelor, dupa caz;

I1. transportarea zgurii netratate cu incarcatoare cu lopata,

[II. extractia sau umezirea punctelor de transfer de pe banda transportoare pentru
material spart;

IV. umezirea haldelor de zgura de stocare;

V. utilizarea vaporilor de apa atunci cand se incarca zgura sparta.

Atunci cand se utilizeaza BAT I, nivelul de emisii asociat BAT pentru praf este <
10 — 20 mg/Nm?®, determinat ca media pe parcursul perioadei de esantionare (masurare
discontinuad, probe la fata locului timp de cel putin o jumatate de ord).

Apa si apa reziduald

91. BAT constau in reducerea la minimum a consumului de apa de la procesul
cuptorului cu arc electric (CAE) utilizand cat mai mult posibil sisteme de racire cu
apa cu circuit inchis pentru racirea dispozitivelor cuptorului, cu exceptia cazului in
care se utilizeaza sistemele de racire cu circuit deschis.

92. BAT constau in reducerea la minimum a evacudrii apelor reziduale de la
turnarea continua, utilizind urmatoarele tehnici in combinatie:

[. indepartarea solidelor prin floculare, sedimentare si/sau filtrare;

I1. eliminarea uleiului in rezervoare de separare sau orice alt dispozitiv eficient;

[1I. recircularea cat mai mult posibil a apei de ricire si a apei de la generarea de vid.

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru apa reziduald de la masinile de turnare
continud, bazate pe un esantion aleatoriu calificat sau un esantion compozit de 24 de
ore, sunt:

— suspensii solide <20 mg/l

— fier <5 mg/l

— zinc <2 mg/l

— nichel <0,5 mg/l

— crom total <0,5 mg/l

— hidrocarburi totale < 5 mg/I1.

Reziduuri de productie

93. BAT constau in prevenirea producerii de deseuri utilizind una dintre
urmatoarele tehnici sau o combinatie a acestora (a se vedea BAT 8):

I. colectarea si depozitarea adecvatd pentru a facilita un tratament specific;

[1.reciclarea si recuperarea la fata locului a materialelor refractare de la diferite procese
si utilizarea internd, de exemplu, pentru nlocuirea dolomitei, magnezitului si varului;

III. utilizarea pulberilor de filtru pentru recuperarea externa a metalelor neferoase, cum
ar fi zincul in industria metalelor neferoase, daca este necesar, dupd imbogatirea pulberilor



de filtru prin recirculare in cuptorul cu arc electric (CAE);

IV. separarea crustei de la turnarea continud in procesul de tratare a apei si
recuperarea cu reciclare ulterioara, de exemplu, in cuptorul de aglomerare/cu cuva
sau in industria cimentului;

V.utilizarea externd a materialelor refractare si a zgurii de la procesul cuptorului cu
arc electric (CAE) ca materii prime secundare atunci cand conditiile pietei permit acest
lucru.

BAT constau 1n gestionarea in mod controlat a reziduurilor de proces CAE care
nu pot fi nici evitate, nici reciclate.

Aplicabilitate: Utilizarea externd sau reciclarea reziduurilor de productie, astfel
cum se prevede in conformitate cu BAT III — V, depind de cooperarea si acordul unui
tert, ceea ce ar putea fi in afara controlul operatorului, si, prin urmare, se poate afla in
afara domeniului de aplicare a autorizatiei.

Energie

94. BAT constau in reducerea consumului de energie prin utilizarea turnarii
continue aproape de forma netd a benzii, atunci cand calitatea si gama de produse a
claselor de otel realizate justifica acest lucru.

Descriere: Turnarea aproape de forma netd a benzii inseamna turnarea continud a
otelului in benzi cu grosime mai mica de 15 mm. Procesul de turnare este combinat cu
laminarea directd la cald, racirea si rularea benzilor fard reincalzirea intermediara a
cuptorului utilizatd pentru tehnicile de turnare conventionale, de exemplu, turnare
continud de brame sau placi. Prin urmare, banda de turnare reprezinta o tehnica pentru
turnarea de benzi plate din otel de diferite latimi si grosime mai micd de 2 mm.

Aplicabilitate: Aplicabilitatea depinde de clasele de otel produse (de exemplu,
produsele plate grele nu pot fi produse cu acest proces), precum si de portofoliul de
produse (gama de produse) al oteldriei respective. In instalatiile existente, aplicabilitatea
poate fi limitatd de structura si de spatiul disponibil, deoarece, de exemplu, pentru
modernizarea cu instalatie de turnare banda, sunt necesari aproximativ 100 m
lungime.

Zgomot

95. BAT constau 1n reducerea emisiilor de zgomot de la instalatiile si procesele
cuptorului cu arc electric (CAE) generatoare de sunet de inalta intensitate utilizand o
combinatie a urmatoarelor tehnici de constructie si operationale, in functie de
conditiile locale si in conformitate cu acestea (in plus fatd de utilizarea tehnicilor
enumerate in BAT 18):

[. construirea cladirii cuptorului cu arc electric (CAE) astfel incat sd absoarba
zgomotul de la socurile mecanice care rezultd din functionarea cuptorului;

II. construirea si instalarea macaralelor destinate transportului benelor de incdrcare
pentru a preveni socurile mecanice;

I1I. utilizarea speciald a izolatiei acustice la peretii interiori si acoperisuri pentru a
preveni contaminarea fonicd a aerului de la cladirea cuptorului cu arc electric (CAE);

IV. carcasarea cuptorului si a peretelui exterior pentru a reduce zgomotul purtat de
structurd de la cladirea cuptorului cu arc electric (CAE)

V. gézduirea proceselor generatoare de sunet de inaltd intensitate [si anume, cuptorul
cu arc electric (CAE) si unitdtile de decarburizare] in interiorul cladirii principale.
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