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Cu privire la aprobarea concluziilor privind
cele mai bune tehnici disponibile (BAT)
pentru sectorul instalatiilor de forjare si al
turndtoriilor

In conformitate cu prevederile art. 29 alin. (1), (2) si (3) si art. 60 alin. (3) lit.
a) din Legea nr. 227/2022 privind emisiile industriale (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, nr. 326 — 333, din 21.10.2022), precum si in temeiul pct. 9
subpct. 10 si pct. 10 subpct. 12 din Regulamentul privind organizarea si
functionarea Ministerului Mediului, aprobat prin Hotirdrea Guvernului nr.
305/2026 (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2026, nr. 246249, art. 316).

Prezentul Ordin transpune Decizia de punere in aplicare (UE) 2024/2974 a
Comisiei din 29 noiembrie 2024 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului
European si a Consiliului privind emisiile industriale, pentru sectorul instalatiilor
de forjare si al turndtoriilor [notificatd cu numarul C(2024) 8322], CELEX:
32024D2974, publicatd in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 2024/2974 din
06 decembrie 2024.

ORDON:

1. Se aprobd Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT)
pentru sectorul instalatiilor de forjare si al turnétoriilor.

2. Directia politici de prevenire a poludrii va asigura urmdrirea evolutiei si
actualizarea celor mai bune tehnici disponibile pentru sectorul instalatiilor de
forjare si al turnétoriilor si, la publicarea oricaror concluzii BAT noi, va pune la
dispozitia publicului interesat informatiile cu privire la acestea.

3. Agentia de Mediu va aplica concluziile BA1 pentru sectorul instalatiilor de
forjare si al turndtoriilor la stabilirea cond1t1110r de autorizare a activitatilor
industriale si economice prevdzute in anexele nr. 1 si 2 la Legea nr. 227/2022
privind emisiile industriale.

4. La aplicarea concluziilor BAT pentru sectorul instalatiilor de forjare si al
turndtoriilor se va tine cont de documentul: ,,Best Available Techniques (BAT)



1
conclusions under Directive 2010/75/EU of the European Parliament and of the
Council on industrial emissions for the forging and foundries sector” (link).

5. Directia politici de prevenire a poludrii va asigura publicarea prezentului
ordin pe pagina web oficialda a ministerului.

6. Controlul privind executarea prezentului ordin se pune in sarcina dnei
Victoria Gratii, secretar de stat.

7. Prezentul ordin se abroga la data intrérii in vigoare a Tratatului de aderare
a Republicii Moldova la Uniunea Europeana.

Ministru Gheorghe HAJDER
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Anexa
la Ordinul ministrului mediului

nr./742026

CONCLUZIILE PRIVIND CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBIEL (BAT)
PENTRU SECTORUL INSTALATIILOR DE FORJARE SI AL
TURNATORIILOR

DOMENIUL DE APLICARE

Prezentele concluzii privind BAT se referd la activitdtile corespunzitoare
urmdtoarelor categorii prevézute in anexa nr. 1 la Legea nr. 227/2022 privind emisiile
industriale:

— pct. 2 subpct. 3 lit. a) exploatarea instalatiilor de forjare cu ciocane a cdror energie
depéseste 50 kilojouli pentru fiecare ciocan, atunci cind puterea calorici utilizati
depiaseste 20 MW,

— pct. 2 subpct. 3 lit. b) exploatarea turnatoriilor de metale feroase cu o capacitate
de productie mai mare de 20 tone pe zi

— pct. 2 subpct. 3 lit. ¢) topirea, inclusiv alierea, metalelor neferoase, inclusiv a
produselor recuperate, precum si exploatarea turnatoriilor de metale neferoase, cu o
capacitate de topire mai mare de 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau de 20 tone pe zi
pentru toate celelalte metale;

— ftratarea independentd a apelor uzate care nu intrd sub incidenta Hotararii
Guvernului nr. 950/2013 pentru aprobarea Regulamentului privind cerintele de colectare,
epurare i deversare a apelor uzate in sistemul de canalizare si/sau in emisare pentru
localitdtile urbane si rurale, cu conditia ca sarcina poluanta principald si provini din
activitdtile vizate de prezentele concluzii privind BAT.,

— la activitatile din anexa nr. 2, pct. 2 Producerea si prelucrarea metalelor la Legea
nr. 227/2022

Prezentele concluzii privind BAT se referd, de asemenea, la urmatoarele:

— turnitoriile de metale feroase care utilizeaza procese de turnare continud pentru
producerea de piese turnate din fontd cenusie sau fontd nodulari, in forma finald sau
aproape de forma finala;

— turndtoriile de metale neferoase care utilizeaza lingouri aliate, deseuri metalice,
produse recuperate sau metal lichid pentru producerea de plese turnate In forma finald sau
aproape de forma finala,

— tratarea combinatd a apelor uzate provenite din surse diferite, cu conditia ca
sarcina poluantd principald sd provina din activitdtile vizate de prezentele concluzii
privind BAT si ca tratarea apelor uzate sa nu intre sub incidenta Hotararii Guvernului nr.
950/2013 pentru aprobarea Regulamentului privind cerintele de colectare, epurare si



deversare a apelor uzate in sistemul de canalizare si/sau in emisare pentru localitatile
urbane si rurale;

— acoperirea formelor si a miezurilor in turnatoriile de metale feroase si
neferoase;

— depozitarea, transferul si manipularea materialelor, inclusiv depozitarea si
manipularea deseurilor metalice si a nisipului in turnatorii;

— procesele de ardere asociate in mod direct activitdtilor vizate de prezentele
concluzii privind BAT, cu conditia ca produsele gazoase ale arderii sa fie puse in contact
direct cu materialul, cum ar fi incdlzirea directa a materiei prime sau uscarea directd a
materiei prime.

Prezentele concluzii privind BAT nu vizeaza urmatoarele:

— turnarea continud a fierului si/sau otelului, si anume pentru producerea de
brame subtiri, benzi subtiri si table; aceasta face obiectul concluziilor BAT pentru
producerea fierului si a otelului;

— producerea de produse semifinite din metale neferoase care necesita deformari
ulterioare; aceasta face obiectul concluziilor BAT pentru industria metalelor neferoase;

— acoperirea pieselor turnate; aceasta poate face obiectul concluziilor BAT pentru
tratarea suprafetelor cu solventi organici, inclusiv conservarea lemnului si a produselor
din lemn cu substante chimice;

— presele de forjare;

— apele uzate provenite din sistemele de racire indirecta; acestea pot face obiectul
concluziilor BAT pentru sistemele industriale de racire;

— laminoarele; acestea fac obiectul concluziilor BAT pentru industria prelucrarii
metalelor feroase;

— instalatiile de ardere amplasate pe sit care genereaza gaze fierbinti care nu sunt
utilizate pentru incdlzire in contact direct, uscare sau orice alt tratament direct al
obiectelor ori materialelor; acestea pot face obiectul concluziilor BAT pentru instalatiile
de ardere de dimensiuni mari sau al Legii nr. 227/2022 privind emisiile industriale.

Alte documente de referintd relevante pentru activitatile vizate de prezentele
concluzii privind BAT sunt urmatoarele:

— documentul de referintd privind tratarea suprafetelor metalelor si materialelor
plastice (STM), pentru tratarea suprafetelor metalelor si materialelor plastice;

— documentul de referintd privind tratarea deseurilor (WT), pentru tratarea
deseurilor;

— documentul de referinta privind monitorizarea emisiilor in aer si in apd provenite
de la instalatii DEI (ROM), pentru monitorizarea emisiilor in aer si in apa;

— documentul de referinta privind aspectele economice si efectele intersectoriale
ale tehnicilor (ECM), pentru aspectele economice si efectele intersectoriale ale tehnicilor;

— documentul de referintd privind emisiile generate de depozitare (EFS), pentru
depozitarea, transferul si manipularea materialelor;
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— documentul de referintd privind eficienta energetica (ENE), pentru eficienta
energetica.

Aplicarea prezentelor concluzii privind BAT nu inldtura obligatia de respectare a
celorlalte acte normative aplicabile activitatilor vizate, inclusiv a Legii nr. 277/2018
privind substantele chimice si a actelor normative adoptate pentru punerea in aplicare a
acesteia, referitoare la clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor.

DEFINITII SI ACRONIME
In sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplica urmatoarele definitii:
Termeni generali
Termen Definitie
O piesa metalica, produsa printr-un proces de turnare, care este
Articol turnat | €J€ctata sau scoasa dintr-o matrita.

Turnarea metalului topit in cavitatea unei matrite. Ulterior, metalul
Proces de topit este lasat sa se solidifice.

turnare
Metalul topit este turnat ntr-o matrita rotativa preincilzita, plasata
vertical sau orizontal, in functie de forma produsului. Dupa turnare,
Turnare . . : N < N
: . | matrita se roteste in jurul axei sale centrale, creand o forta centrifuga
centrifugald ’ ’ ’

care deplaseaza metalul topit spre periferie, fortandu-1 sa se depuna
pe peretii matritei.

Emisiile de poluanti in mediu prin orice tip de conducte, tevi, cosuri
etc.

Deseuri metalice care prezintd cel putin toate caracteristicile
urmatoare:

— fard impuritati nemetalice;

— fard parti de deseuri galvanizate, grunduite sau vopsite;

— fard ulei s1 grasimi;

Emisii dirijate

Deseuri — fara materiale provenind din partile metalice ale dispozitivelor
metalice explozive;
curate — fara otel de scule, otel inoxidabil sau oteluri aliate cu crom, cu

exceptia deseurilor destinate turnatoriilor de otel;

— pentru turnatoriile de fier si otel, fard parti de deseuri metalice
neferoase. Termenul ,,fara” inseamna ca impuritdtile reziduale sunt
prezente la un nivel atit de scdzut incat nu afecteaza negativ
performanta de mediu (de exemplu, emisii crescute de COVT, de




compusi PCDD/PCDF  si/fsau de  metale

functionarea/siguranta instalatiei

grele)  si

Procese de
intarire la rece

Procese de solidificare pentru forme si miezuri in care liantul
nisipului se intareste la temperatura ambianta. Solidificarea incepe
imediat dupa introducerea in amestec a ultimei componente a
formulei liantului nisipului.

Turnare
continua

Metalul topit este turnat intr-o matrita racita cu apa care este deschisa
in partea de jos sau pe

partea laterald. Prin racire intensiva, partea exterioara a produsului
metalic se solidifica in

timp ce este scoasa Incet din matrita. Ulterior, produsul (de exemplu,
bare, tuburi, profile) este taiat la lungimea doritd a produsului
respectiv.

Masurare
continua

Masurarea cu ajutorul unui sistem de masurare automatd instalat
permanent 1n cadrul amplasamentului.

Fabricarea
miezurilor

Productia de miezuri care pot fi solide sau tubulare. Miezurile se
introduc in matritd pentru a asigura cavitatile interioare sau o parte a
formei exterioare a piesel turnate inainte de imbinarea jumatatilor
matritei.

Emisii difuze

Emisii nedirijate in aer. Emisiile difuze cuprind emisiile fugitive si
nefugitive.

Evacuare Evacuarea apelor uzate intr-un corp de apa receptor fara epurarea
directi prealabild a acestora
Zours Substante solide formate in timpul topirii sau mentinerii metalului la
u oL : . -
& suprafata metalului topit, de exemplu prin oxidare in aer.
Instalatie Instalatie care nu este o instalatie noua.
existenta

Materii prime

Orice intrare de metal in procesul de productie din instalatiile de
forjare.

Finisare

In turnitorii, aceasta include o serie de operatiuni mecanice efectuate
dupa procesul de turnare, inclusiv debavurarea fina, tdierea abraziva,
daltuirea, impaslirea, debavurarea grosiera, slefuirea cu alunecare,
improscarea cu alice metalice si sudarea. In instalatiile de forjare,
aceasta include debavurarea grosierd, debavurarea fina, prelucrarea,
debitarea si aschierea.




Gaze de ardere

Gazele de evacuare care parasesc unitatea de ardere.

Forjarea

Un proces de deformare si modelare a metalelor prin incalzire si cu
ajutorul ciocanelor (de exemplu pneumatice, actionate cu abur,
mecanice, electrice, hidraulice).

Procesul de

Tehnica de modelare care utilizeaza un model de spuma din polimeri
expandati (de exemplu, polistiren expandat) incorporat in nisip liat
chimic. Modelul de spuma se evapora in timpul turnarii. Acest proces

turnare cu - n . . .. .
matrit este utilizat, in general, pentru articole turnate de dimensiuni mari.
completa

Procese de | Procese de intarire pentru miezuri in care un catalizator sau un

intarire cu gaz

intdritor in forma gazoasa se injecteaza in cutia de miez.

Turnare
gravitationala
in matrita

Metalul topit este turnat direct dintr-o oald de turnare intr-o matrita
sub efectul gravitatiei. Dupd solidificare, se deschide matrita si se
scoate piesa turnatd din metal.

Nisip verde

Amestec de nisip, argild (de exemplu, bentonitd) si aditivi (de
exemplu, praf de carbune, lianti din cereale) utilizat pentru fabricarea
formei.

Substante
periculoase

Substante periculoase — substante si/sau amestecuri, in sensul art. 4
pct. 27) si pct. 2) din Legea nr. 277/2018 privind substantele chimice.

Tratament
termic

Un proces termic in care piesele turnate (in turndtorii) sau piesele de
lucru (in instalatiile de forjare) sunt incalzite sub punctul lor de topire
pentru a le Tmbunatati proprietatile fizice.

Turnare sub
inaltd presiune
in matrita

Metalul topit este injectat sub presiune in cavitatea unei matrite
etansate si este mentinut in aceasta cu o fortd puternicd de comprimare
pand cand metalul se solidifica. Dupa solidificare, se deschide matrita
si se scoate piesa turnatd din metal.

Procese de
intarire la cald

Procese de intarire pentru miezuri sau forme in care liantul nisipului
se Intdreste intr-o cutie de miez incalzitd sau intr-un model incilzit,
ambele fiind fabricate din metal sau lemn.

Evacuare
indirecta

O evacuare care nu este o evacuare directa.




Deseuri
interne

Deseurile interne constau in jgheaburi, indltatoare, piese turnate
defecte si alte piese metalice produse in cadrul instalatiei.

Preincalzirea
oalei de
turnare

Oalele de turnare utilizate pentru a transfera metalul topit dintr-un
cuptor de topire in procesul de turnare sunt preincalzite la o
temperaturd controlata pentru a usca oala de turnare dupd preparare,
pentru a reduce la minimum socul termic si uzura refractara in timpul
turndrii si pentru a reduce pierderile de temperatura a metalului topit.

Iesire de metal
lichid

Cantitatea de metal lichid produsa in cuptoarele de topire.

Turnare cu
spuma
pierduta

Modelele de spuma ale partilor care urmeaza sa fie turnate, fabricate
din polimeri expandati (de exemplu, polistiren expandat) sunt produse
utilizdnd masini automate de mulare si sunt asamblate impreuna in
clustere. Ulterior, clusterele sunt incorporate in nisip neliat. La
turnare, metalul topit produce piroliza polistirenului expandat si
umple spatiul eliberat de acesta.

Turnare sub
joasa presiune
in matrita

Metalul topit este transferat dintr-un cuptor etans la aer printr-un tub
ascendent intr-o matritd. Metalul topit este impins in sus in matrita
sub o presiune scazutd a gazului. Dupa solidificare, presiunea gazului
este eliberatda astfel incat sa permita metalului topit aflat in tubul
ascendent sd curgd inapoi in cuptor, se deschide matrita si se scoate
piesa turnata.

Modernizare
semnificativa
a instalatiei

O modificare semnificativd a proiectdrii sau a tehnologiei unei
instalatii, care implica adaptari majore sau inlocuiri ale proceselor
si/sau ale tehnicii (tehnicilor) de reducere a emisiilor, precum si ale
echipamentelor asociate.

Debit masic

Masa unei substante sau a unui parametru dat care este emisd de-a
lungul unei perioade determinate.

Topirea
metalului

Producerea de metal topit feros sau neferos cu ajutorul cuptoarelor.
Aceasta include, de asemenea, topirea deseurilor generate la fata
locului si conservarea termica a metalului topit in cuptoare.




Formare

Fabricarea unei forme 1n care va fi turnat metalul topit. Aceasta
include, de asemenea, fabricarea de modele.

Nisip natural

Amestec compus din nisip silicios (de exemplu 85 %), argila (de
exemplu 15 %) si apa. In general, nu se adauga alti aditivi in amestec.

Instalatie noua

O instalatie autorizata pentru prima datd pe amplasamentul instalatiei
dupd publicarea prezentelor concluzii privind BAT sau inlocuirea
integrald a unei instalatii dupd publicarea prezentelor concluzii
privind BAT

Fier nodular

Fonta cu grafit nodular/sferoidal, cunoscutd sub denumirea de fonta
ductila.

Tratarea fontei topite cu magneziu sau cu un element din grupa

Nodularizare | pdmanturilor rare pentru a transforma particulele de carbon intr-o
forma nodulara/sferoidala
Misurare Masurare efectuata la anumite intervale de timp prin metode manuale
periodica sau automate.
incalzire/reine O succesiune de e.t.ape al.e pr?ce§u1u1 terr.mcv ujuhzate pentru a creste
slzire temperatura materiilor prime inainte de ciocanire.
Substante chimice de prelucrare — substante si/sau amestecuri, In
Substante sensul art. 4 pct. 27) si pct. 2) din Legea nr. 277/2018 privind
chimice de | substantele chimice, care sunt utilizate in proces(e). Substantele
prelucrare | chimice de prelucrare pot contine substante periculoase si/sau
substante care prezintd motive de ingrijorare deosebita.
Procesul de tratare a otelului pentru eliminarea carbonului
Rafinarea . U o
otelului (decarburare) din fonta brutd (rafinare primara), urmat de

indepartarea impuritatilor.




Substanta sau obiectul generat prin activitatile care intrd in domeniul

Reziduu de aplicare ale prezentelor concluzii privind BAT ca deseu sau produs
secundar.
1 Procesul de reutilizare a nisipului intr-o turnatorie dupa
Reutilizarea o p ) p

nisipului reconditionarea sau regenerarea acestuia

Orice operatiune mecanicd efectuata la instalatie pentru reutilizarea

.. nisipului crud si/sau natural. Aceasta include verificarea, indepartarea

Reconditionar

ea nisipului

metalelor strdine, separarea si Indepartarea particulelor fine si a
aglomeratelor supradimensionate. Nisipul este apoi racit si trimis spre
depozitare/ reutilizare.

Regenerarea
nisipului

Orice operatiune mecanicd si/sau termica efectuatd la instalatie
pentru reutilizarea nisipului liat chimic sau mixt. Aceasta include o
etapa mecanicd initiala (de exemplu, strivire, verificare) urmata de
procese mecanice (de exemplu, roatd de macinare, tambur de impact)
si/sau termice (de exemplu, pat fluidizat, cuptoare rotative) in vederea
indepartarii liantilor reziduali.

Receptori
sensibili

Zonele care necesita protectie speciald, cum ar fi:
— zonele rezidentiale;

— zonele n care se desfasoara activitati umane (de exemplu, locuri
de munca, scoli, centre de ingrijire de zi, zone de agrement, spitale
sau centre de ingrijire si asistenta situate in apropiere).

Scorie

Substante lichide care nu se dizolva in metale lichid, dar se separa
usor de acestea si formeaza un strat separat pe metalul lichid din cauza
densitatii lor mai mici. Scoria este formata prin oxidarea elementelor
nemetalice prezente in incarcatura metalica.

Substante care
prezinta
motive de
ingrijorare
deosebita

Substante care prezintd motive de ingrijorare deosebita — substante
identificate, in sensul art. 4 pct. 20), 21) si 29) din Legea nr. 277/2018
privind substantele chimice, ca fiind substante care prezinta motive
de ingrijorare deosebita.
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Apa din
scurgeri de pe
suprafete

Apa din precipitatii, care curge pe pamant sau pe suprafete
impermeabile, cum ar fi strdzi pavate si zone de depozitare,
acoperisuri etc., si nu se infiltreaza in sol.

Tratarea
metalului topit

Operatiuni de rafinare in procesele de topire a aluminiului, care
includ degazarea, recoacerea de afinare structurald si fluxarea.
Degazarea (si anume, indepartarea hidrogenului dizolvat cu ajutorul
azotului) se combind adesea cu curatarea (si anume, indepartarea
metalelor alcaline sau a metalelor alcaline paméantoase, cum ar fi Ca)
cu ajutorul gazului CI2.

Medie pe ora | O medie pe ord (sau pe jumatate de ord) este consideratd valabila
(sau pe atunci cand sistemul de masurare automata nu este in revizie sau
jumatate de | defect.
ora)
Poluanti si parametri
Termen Definitie
utilizat
amine termen colectiv pentru derivatii amoniacului in care unul sau mai
multi atomi de hidrogen au fost inlocuiti cu o grupare alchil sau aril;
AOX halogeni organici adsorbabili, exprimati ca Cl, incluzand clor, brom
si 10d legati organic si adsorbabili;
As suma arsenului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca As;
Bla]P benzo[a]piren;
BODS5 cerere biochimicd de oxigen; cantitatea de oxigen necesara pentru
oxidarea biochimica a materiei organice si/sau anorganice in 5 zile;
Cd suma cadmiului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca Cd;
CI12 clor elementar;
CO monoxid de carbon
COD cerere chimicd de oxigen; cantitatea de oxigen necesara pentru

oxidarea chimicd totald a materiei organice la dioxid de carbon cu
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utilizarea dicromatului; COD este un indicator al concentratiei in
masd a compusilor organici;

Cr suma cromului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca Cr;

Cu suma cuprului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca Cu;

praf totalul particulelor in suspensie in aer;

Fe suma fierului si a compusilor sdi, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca Fe;

HCl clorura de hidrogen;

HF fluorura de hidrogen

Hg suma mercurului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca Hg;

HOI indice de uleiuri hidrocarbonate; suma compusilor extractibili cu un
solvent hidrocarbonat, inclusiv hidrocarburi alifatice, aliciclice,
aromatice sau aromatice substituite cu alchil, cu lant lung ori
ramificat;

Mg magneziu;

MgO oxid de magneziu;

MgS sulfurd de magneziu;

MgS0O4 sulfat de magneziu;
Ni suma nichelului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca Ni;

NOx suma monoxidului de azot (NO) si a dioxidului de azot (NO2),
exprimata ca NO2;

PCDD/F dibenzo-p-dioxine/dibenzofurani policlorurati;
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indice fenol

suma compusilor fenolici, exprimatd ca concentratie de fenol si
masurata potrivit SM SR EN ISO 14402:2012;

Pb suma plumbului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,
exprimata ca Pb, in apa; suma plumbului si a compusilor sai,
exprimata ca Pb, in aer;

SO2 dioxid de sulf;

TOC carbon organic total, exprimat ca C, in apd; include toti compusii
organici;

TSS solide totale in suspensie; concentratia in masd a tuturor solidelor
suspendate in apd, masuratd prin filtrare prin filtre din fibra de sticla
s1 gravimetrie;

azot total (TN) | azot total, exprimat ca N, incluzand azotul din amoniacul liber si din
ionul amoniu (NH4-N), azotul nitritilor (NO2-N), azotul nitratilor
(NO3-N) si azotul legat organic;
TVOC carbon organic volatil total, exprimat ca C, in aer;

VOC compus organic volatil, in sensul notiunii corespunzatoare din
legislatia nationald aplicabila Tn materia emisiilor industriale Legea
nr. 227/2022 privind emisiile industriale;

Zn suma zincului si a compusilor sai, dizolvati sau legati de particule,

exprimata ca Zn.

ACRONIME

In sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplicd urmatoarele acronime:

Termen Definitie
utilizat
CBC cubilot cu vant rece;
CMS sistem de management al substantelor chimice;
CMR cancerigen, mutagen sau toxic pentru reproducere;
CMR 1A substantda CMR din categoria 1A, in sensul Regulamentului privind

clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor,
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aprobat de Guvern, in temeiul Legii nr. 277/2018 privind substantele
chimice;

substanta CMR din categoria 1B, in sensul Regulamentului privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor,

MR 1B . . D
¢ aprobat de Guvern, in temeiul Legii nr. 277/2018 privind substantele
chimice;
substanta CMR din categoria 2, in sensul Regulamentului privind
CMR 2 clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor,

aprobat de Guvern, In temeiul Legii nr. 277/2018 privind substantele
chimice;

DMEA N,N-dimetiletilamina;

EAF cuptor cu arc electric;

EMS sistem de management de mediu;
ESP precipitator electrostatic;

HBC cubilot cu vant cald;

HPDC turnare sub presiune inaltd;

NFM metal neferos;

EOM eficienta operationald a materialelor;

OTNOC alte conditii decét conditiile normale de functionare;
TEA trietilamina
CONSIDERATII GENERALE

CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE

Tehnicile enumerate si descrise in prezentele concluzii privind BAT nu sunt nici
prescriptive, nici exhaustive. Pot fi utilizate si alte tehnici, cu conditia ca acestea sa
asigure cel putin un nivel echivalent de protectie a mediului.

In lipsa unei mentiuni contrare, concluziile privind BAT sunt, in general, aplicabile.
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Nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) si
nivelurile orientative de emisie pentru emisiile in aer

In cazul turnitoriilor, BAT-AEL si nivelurile orientative de emisie pentru emisiile in
aer prevazute in prezentele concluzii privind BAT se refera la concentratii, respectiv masa
substantelor emise pe volum de gaz rezidual, in urmatoarele conditii standard: gaz uscat
la temperatura de 273,15 K si la presiunea de 101,3 kPa, fard corectare la un nivel de
referintd al oxigenului, exprimate in mg/Nm? sau ng WHO-TEQ/Nm?.

In cazul instalatiilor de forjare, BAT-AEL si nivelul orientativ de emisie pentru
emisiile in aer prevazute in prezentele concluzii privind BAT se referd la concentratii,
respectiv masa substantelor emise pe volum de gaz rezidual, in urmatoarele conditii
standard: gaz uscat la temperatura de 273,15 K si la presiunea de 101,3 kPa, corectate la
un nivel de referintd al oxigenului de 3 % in volum, gaz uscat, si exprimate in mg/Nm?>.

Ecuatia pentru calcularea concentratiei emisiilor la nivelul de referinta al oxigenului
este urmatoarea:

b B0 Ly,

unde:
— ER reprezinta concentratia emisiilor la nivelul de referinta al oxigenului OR;
— OR reprezintd nivelul de referinta al oxigenului, exprimat in % vol.;
— EM reprezintd concentratia masurata a emisiilor;
— OM reprezinta nivelul masurat al oxigenului, exprimat in % vol.
Pentru perioadele de mediere ale BAT-AEL si ale nivelurilor orientative de emisie
entru emisiile dirijate in aer, se aplica urmatoarele definitii:
Perioada de calculare a
valorilor medii

Tip de masurare Definitie

Valoarea medie pe o
perioadd de o zi, bazata pe

Continua Medie zilnica . : s
mediile valabile pe ord sau
pe jumatate de ord
Valoarea medie a trei

T Medie pe perioada de esantiondri/masurari

Periodica - -
prelevare consecutive de cel putin 30

de minute fiecare.

Pentru orice parametru in cazul caruia, ca urmare a unor limitari legate de prelevare sau
de analiza si/sau a conditiilor de exploatare (de exemplu, procesele discontinue), o
prelevare/masurare de 30 de minute si/sau o medie de trei prelevari/masurari
consecutive este inadecvatd, se poate utiliza o procedurd de prelevare/masurare mai
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reprezentativa. In cazul PCDD/PCDF, se aplici o singura perioada de prelevare de 6-8
ore.

Daca gazele reziduale provenite din doud sau mai multe surse (cuptoare, de
exemplu) sunt evacuate printr-un cos comun, BAT-AEL-urile se aplica gazelor totale
evacuate prin cosul respectiv.

In scopul calculirii debitelor masice in raport cu BAT 12, in cazul in care gazele
reziduale care prezintd caracteristici similare, de exemplu care contin aceleasi
substante/aceiasi parametri (sau acelasi tip de substante/parametri) si care sunt evacuate
prin doua sau mai multe cosuri de evacuare separate ar putea, In opinia autoritatii
competente, sa fie evacuate printr-un cos de evacuare comun, respectivele cosuri de
evacuare sunt considerate un singur cos.

Nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL)
pentru emisiile in apa

BAT-AEL pentru emisiile in apa prevazute in prezentele concluzii privind BAT se
refera la concentratii, respectiv masa substantelor emise pe volum de apa, exprimate in
mg/l.

Perioadele de mediere asociate BAT-AEL se refera la unul dintre urmatoarele doua
cazuri:

— in cazul evacudrii continue, valorile medii zilnice, adicd probe compozite
proportionale cu debitul, prelevate pe durata a 24 de ore;

— 1in cazul evacudrii discontinue, valorile medii calculate pe durata evacuarii,
prelevate sub formd de probe compozite proportionale cu debitul sau, cu conditia ca
efluentul sa fie amestecat st omogen Tn mod corespunzator, sub forma de proba punctuala
prelevatd inainte de evacuare. Pot fi utilizate probe compozite proportionale cu timpul,
cu conditia demonstrarii unei stabilitati suficiente a debitului. Alternativ, pot fi prelevate
probe punctuale, cu conditia ca efluentul sda fie amestecat si omogen in mod
corespunzator.

BAT-AEL se aplicd in punctul in care emisia pardseste instalatia.

Alte niveluri de performanta de mediu asociate celor mai bune tehnici disponibile
(BAT-AEPL) si niveluri orientative

BAT-AEPL pentru consumul specific de energie (turnatorii)

BAT-AEPL pentru consumul specific de energie se refera la medii anuale calculate
potrivit urmatoarei ecuatii:

nivelul consumului de energie

consumul specific de energie = : —
nivelul de activitate

unde:
— nivelul consumului de energie reprezintd cantitatea totald de caldura, generata din
surse primare de energie, si de energie electricd consumatd de procesele relevante din
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turnatorii, respectiv topire si mentinere, precum si preincalzirea oalelor de turnare,
exprimata i1n kWh/an;

— nivelul de activitate reprezintd cantitatea totald de productie de metal lichid,
exprimata in t/an.

Nivelul consumului de energie corespunde cantitatii totale de caldura, generata din
surse primare de energie, si de energie electrica consumata de toate cuptoarele utilizate in
procesele relevante: topire si mentinere, precum si preincdlzirea oalelor de turnare.

Niveluri orientative pentru consumul specific de energie (instalatii de forjare)

Nivelurile orientative pentru consumul specific de energie se referda la medii anuale
calculate utilizdnd urmatoarea ecuatie:

rata consumului de energie

consumul specific de energie = —
rata activitatii

unde:

— nivelul consumului de energie reprezinta cantitatea totala de caldura, generata
din surse primare de energie, si de energie electricd consumata de instalatia de forjare,
exprimata in kWh/an;

— nivelul de activitate reprezintd cantitatea totald de material de incarcare,
exprimata in t/an.

BAT-AEPL-uri pentru consumul specific de apa (turnatorii)

BAT-AEPL-urile pentru consumul specific de apa se referd la medii anuale calculate pe
baza urmatoarei ecuatii:

nivelul consumului de apa

consumul specific de apa =
P f P nivelul de activitate

unde:

— nivelul consumului de apa: reprezinta cantitatea totala de apa consumatad de
instalatie, cu exceptia:

— apei reciclate si reutilizate;

— apei de rdcire utilizate in sistemele de racire cu circuit deschis; si

— apeit utilizate in scopuri de uz casnic, exprimata in m?*/an; si

— nivelul de activitate: reprezintd cantitatea totala de metal lichid la iesire,
exprimata in t/an.

BAT-AEPL pentru cantitatea specifica de deseuri trimise spre eliminare (turnatorii)
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BAT-AEPL pentru cantitatea specifica de deseuri trimise spre eliminare se refera la medii
anuale calculate utilizdnd urmatoarea ecuatie:

rata eliminarii deseurilor

cantitatea specifica de deseuri trimise spre eliminare = , —
’ nivelul de activitate

unde:

— rata eliminarii deseurilor: cantitatea totald de deseuri trimise spre eliminare,
exprimata in kg/an; si

— nivelul de activitate: cantitatea totald de metal lichid la iesire, exprimata in t/an.

Niveluri orientative pentru eficienta operationala a materialelor (EOM) (turnatorii)
Nivelurile orientative pentru OME se refera la medii anuale exprimate procentual si
calculate utilizand urmatoarea ecuatie:

nivelul pieselor turnate bune

x 100

eficienta operationala a materialelor (EOM)= , —
’ ’ nivelul de activitate

unde:

— nivelul pieselor turnate bune: cantitatea totald de piese turnate finale produse
in instalatie fara defecte, exprimata in t/an; si

— nivelul de activitate: cantitatea totald de metal lichid la iesire, exprimata in t/an.

BAT-AEPL pentru reutilizarea nisipului (turnatorii)
BAT-AEPL pentru reutilizarea nisipului se refera la medii anuale exprimate procentual
st calculate utilizand urmatoarea ecuatie:

cantitatea de nisip reutilizat

100

raportul de reutilizare a nisipului =—— . —————
cantitatea totala de nisip utilizat

unde:
— cantitatea de nisip reutilizat: cantitatea totald de nisip reutilizat, provenit din
reconditionare sau regenerare, exprimata in t/an; si
— cantitatea totala de nisip utilizat: cantitatea totala de nisip utilizat, exprimata in
t/an.
1.1 CONCLUZIILE GENERALE PRIVIND BAT

1.1.1. Performanta generala de mediu
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BAT 1.In vederea imbunétatirii performantei generale de mediu, BAT constau
in elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de management de mediu (SMM)
care sa prezinte toate caracteristicile urmatoare:

I. angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii,
inclusiv a conducerii de nivel superior, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unut SMM
eficient;

II. o analiza care sd includa determinarea contextului organizatiei, identificarea
nevoilor si a asteptarilor partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care
sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu, precum si a cerintelor legale aplicabile
in ceea ce priveste mediul si sandtatea umana;

I1I. elaborarea unei politici de mediu care sa includd imbunatatirea continud a
performantei de mediu a instalatiet;

I'V. stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performantd in ceea ce priveste
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectdrii cerintelor legale
aplicabile;

V. planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv
actiuni corective si preventive, acolo unde este necesar) pentru atingerea obiectivelor de
mediu si evitarea riscurilor de mediu;

VI. determinarea structurilor, a rolurilor si a responsabilitatilor legate de aspectele si
obiectivele de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane necesare;

VII.  asigurarea faptului ca personalul a cdrui activitate poate afecta performanta
de mediu a instalatiei este competent si constient de rolul sau (de exemplu, prin furnizarea
de informatii si formare profesionald);

VIIIL. comunicarea interna si externa;

IX. incurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu;

X. elaborarea si mentinerea unui manual de management si a unor proceduri scrise
pentru controlul activitdtilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor
inregistrari relevante;

XI. derularea cu eficacitate a planificarii operationale si a controlului proceselor;

XII.  punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

XIII. protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgentd, inclusiv de
prevenire si/sau de atenuare a impactului negativ al situatiilor de urgenta (asupra
mediului);

XIV. la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in
considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata, care include
construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

XV. punerea in aplicare a unui program de monitorizare si de masurare; daca este
necesar, se pot gasi informatii in Raportul de referintd privind monitorizarea emisiilor in
aer si In apa provenite de la instalatiile care intra sub incidenta DEI;

XVI. efectuarea cu regularitate de evaludri sectoriale comparative;
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XVII. efectuarea unui audit intern periodic independent (in masura posibilului) si a
unui audit extern periodic independent pentru a se evalua performantele de mediu si
pentru a se determina dacd SMM este sau nu conform cu masurile planificate si a fost pus
in aplicare si mentinut in mod corespunzator;

XVIIIL. evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor
corective ca raspuns la neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si

XIX. revizuirea periodicd, de catre conducerea superioara, a SMM-ului si a
conformitatii, a adecvarii si a eficacitatii continue a acestuia;

XX. urmarirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.

In mod specific pentru sectorul instalatiilor de forjare si al turnitoriilor, BAT trebuie, de
asemenea, sa integreze urmatoarele caracteristici in SMM:

XXI. un inventar al intrarilor si iesirilor (a se vedea BAT 2)

XXII. un sistem de gestionare a substantelor chimice (a se vedea BAT 3)

XXIII. un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor [a se vedea
BAT 4 litera (a)];

XXIV. un plan de gestionare a OTNOC (a se vedea BAT 5)

XXV. un plan pentru eficienta energeticd si audituri energetice [a se vedea BAT 7
litera (a)];

XXVI. un plan de gestionare a apei si audituri in domeniul apei [a se vedea BAT 35
litera (a)];

XXVII. un plan de gestionare a zgomotului si/sau a vibratiilor (a se vedea BAT 8);

XXVIIL un plan de gestionare a reziduurilor (a se vedea BAT 10);

XXIX. un plan de gestionare a mirosurilor pentru instalatii de forjare (a se vedea
BAT 32)

Nota
Un sistem de management de mediu si audit reprezintd un exemplu de sistem de
management de mediu (SMM) conform cu prezentele BAT.

Aplicabilitate
Nivelul de detaliere si gradul de formalizare a SMM vor fi, in general, corelate cu natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si cu nivelul efectelor pe care aceasta le
poate avea asupra mediului.

BAT 2. in vederea imbunititirii performantei generale de mediu, BAT constau
in intocmirea, mentinerea si revizuirea periodica (inclusiv atunci cand are loc o
modificare semnificativa) a unui inventar al intrarilor si iesirilor, ca parte a unui
sistem de management de mediu (a se vedea BAT 1), care sa prezinte toate
caracteristicile urmatoare:

(1) informatii privind procesele de productie, inclusiv:

a) scheme simplificate ale fluxului tehnologic, care sa indice sursa emisiilor in aer,
apa si sol;
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b) descrierea tehnicilor integrate in proces si a tehnicilor de tratare a apelor
uzate/gazelor reziduale utilizate pentru prevenirea sau reducerea emisiilor, inclusiv
performanta acestora, de exemplu eficienta de reducere;

(i1) informatii privind cantitatea si caracteristicile materiilor prime utilizate, de
exemplu deseuri metalice, material de incarcare, nisip, precum si ale combustibililor
utilizati, de exemplu cocs;

(i11) informatii privind consumul si utilizarea apei, de exemplu diagrame de flux si
bilanturi de masa ale apei;

(iv) informatii privind consumul si utilizarea energiei;

(v) informatii privind caracteristicile fluxurilor de ape uzate, cum ar fi:
a) valorile medii si variabilitatea debitului, pH-ului, temperaturii si conductivitatii;
b) valorile medii ale concentratiilor si ale debitelor masice pentru substantele/parametrii
relevanti, de exemplu solide totale in suspensie, TOC sau COD, indice de uleiuri
hidrocarbonate, metale, precum si variabilitatea acestora;

(vi) informatii privind cantitatea si caracteristicile substantelor chimice de proces
utilizate, inclusiv:

a) identitatea g1 caracteristicile substantelor chimice de proces, inclusiv proprietatile
care au efecte negative asupra mediului si/sau sanatitii umane;

b) cantitdtile de substante chimice de proces utilizate si locul in care acestea sunt
utilizate;

(vii) informatii privind caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, cum ar fi:

a) valorile medii si variabilitatea debitului si temperaturii;

b) valorile medii ale concentratiilor si ale debitelor masice pentru substantele
relevante, de exemplu pulberi, NOx, SO2, CO, metale, precum si variabilitatea acestora;

c) prezenta altor substante care pot afecta sistemul de tratare a gazelor reziduale, de
exemplu oxigen, azot, vapori de apa, ori siguranta instalatiei;

d) prezenta substantelor clasificate ca CMR 1A, CMR 1B sau CMR 2, in sensul
Regulamentului privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si
amestecurilor, aprobat de Guvern, in temeiul Legii nr. 277/2018 privind substantele
chimice;

(viii) informatii privind cantitatea si caracteristicile reziduurilor generate.

Aplicabilitate
Nivelul de detaliere si gradul de formalizare ale inventarului vor fi, in general, corelate
cu natura, dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si cu gama efectelor asupra

mediului pe care aceasta le poate avea.

BAT 3. Pentru a imbunatati performanta generala de mediu, BAT consta in
elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de management al substantelor
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chimice (CMS), ca parte a SMM [a se vedea BAT 1], care sa includa toate elementele
urmaitoare:

(1) o politica de reducere a consumului de substante chimice de proces si a riscurilor
asociate acestora, inclusiv o politica de achizitii pentru selectarea unor substante chimice
de proces mai putin nocive si a furnizorilor acestora, in scopul reducerii la minimum a
utilizdrii si a riscurilor asociate substantelor periculoase si substantelor care prezinta
motive de Ingrijorare deosebitd, precum si pentru evitarea achizitiondrii unor cantitati
excesive de substante chimice de proces. Selectarea substantelor chimice de proces se
bazeaza pe:

a) analiza comparativa a bioeliminabilititii/biodegradabilitdtii, a ecotoxicitdtii si a
potentialului de a fi eliberate in mediu, in scopul reducerii emisiilor in mediu;

b) caracterizarea riscurilor asociate substantelor chimice de proces, pe baza
clasificarii pericolelor acestor substante chimice, a traseului lor prin instalatie, a
potentialului de eliberare si a nivelului de expunere;

c) potentialul de recuperare si reutilizare [a se vedea BAT 17 lit. )];

d) analiza periodicd, de exemplu anuala, a potentialului de substituire, in scopul
identificdrii unor alternative potential noi si mai sigure la utilizarea substantelor
periculoase si a substantelor care prezinta motive de ingrijorare deosebita; aceasta se
poate realiza prin modificarea procesului/proceselor sau prin utilizarea altor substante
chimice de proces fara impact asupra mediului ori cu impact mai redus asupra mediului
[a se vedea BAT 11 pentru turnatorii];

€) monitorizarea anticipativa a modificarilor de reglementare referitoare la
substantele periculoase si la substantele care prezintda motive de ingrijorare deosebita si
asigurarea conformarii cu cerintele legale aplicabile. Inventarul substantelor chimice de
proces [a se vedea BAT 2 pct. (vi)] poate fi utilizat pentru a furniza si a mentine
informatiile necesare selectarii substantelor chimice de proces.

(i1) obiective si planuri de actiune pentru evitarea sau reducerea utilizarii si a
riscurilor asociate substantelor periculoase si substantelor care prezinta motive de
ingrijorare deosebitd;

(i11) elaborarea si punerea in aplicare a unor proceduri pentru achizitionarea,
manipularea, depozitarea si utilizarea substantelor chimice de proces, eliminarea
deseurilor care contin substante chimice de proces si returnarea substantelor chimice de
proces neutilizate, in vederea prevenirii sau reducerii emisiilor n mediu [de exemplu, a
se vedea BAT 4].

Aplicabilitate
Nivelul de detaliere si gradul de formalizare a CMS vor fi, In general, corelate cu natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei.

BAT 4.Pentru a preveni sau reduce emisiile in sol si in apele subterane, BAT
consta in utilizarea tuturor tehnicilor prezentate mai jos.
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Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Elaborarea si
punerea in aplicare
a unui plan pentru
prevenirea si
controlul
scurgerilor si al
deversarilor

SMM (a se vedea BAT 1) include un
plan pentru prevenirea si

controlul scurgerilor si al deversarilor
care cuprinde, fara a se

limita la acestea:

— planuri in caz de incidente pe
amplasament, pentru

deversari mici $i mari;

identificarea  rolurilor si a
responsabilitatilor persoanelor
implicate;

— asigurarea faptului cd personalul
constientizeaza aspectele

legate de mediu si este instruit pentru a
preveni si a

gestiona incidentele de deversare;

— 1dentificarea zonelor cu risc de
deversari si/sau scurgeri de

materiale periculoase si de substante
care prezinta motive

de ingrijorare deosebita si clasificarea
acestora in functie

de risc;

identificarea  echipamentelor
adecvate de izolare si curatare

a deversarilor si asigurarea periodica a
faptului ca acestea

sunt disponibile, sunt in bund stare de
functionare si se

afla aproape de punctele in care se pot
produce aceste

incidente;

orientari  privind  gestionarea
deseurilor pentru deseurile

rezultate din controlul deversarilor;

— inspectii periodice (cel putin anuale)
ale zonelor de

depozitare si de manipulare, testarea si
calibrarea

Nivelul de detaliere
al planului va fi, in
general, corelat cu
natura, dimensiunea
si complexitatea
instalatiei, precum
si cu tipul si
cantitatea de lichide
utilizate.
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echipamentelor de  detectare a
scurgerilor si eliminarea
rapidd a scurgerilor de la supape,

garnituri, flanse etc

Structurarea si
gestionarea zonelor

Sunt incluse tehnici cum ar fi:

— podea impermeabild (de exemplu,
cimentatd) pentru zonele de prelucrare
si pentru depozitele de deseuri/materii
prime;

de prelucrare sia | — depozitarea separatd a diferitelor Aplicabilitate
zonelor de tipuri de materii prime, Tn apropierea generala.
depozitare a liniilor de productie; acest lucru poate
materiilor prime | firealizat prin utilizarea, de exemplu, a
compartimentelor sau containerelor in
zonele de depozitare, precum si a
buncarelor.
Zonele de productie si/sau zonele in
care se depoziteaza sau se manipuleaza
substante chimice de proces, reziduuri
: sau deseuri sunt protejate de apa din
Prevenirea )

.. .. . |scurgerile de pe suprafete. Acest lucru D
contaminarii apeil . - e A . Aplicabilitate
. : se realizeaza utilizdnd cel putin <
din scurgeri de pe < . generala.

urmatoarele tehnici:
suprafete . . 5 L
— jgheaburi si/sau o bordura exterioara
in jurul instalatiei;
— acoperisuri cu jgheaburi in zonele de
prelucrare si/sau de depozitare.
. | Apa din scurgeri de pe suprafete din
Colectarea apei P &¢! be stptatet
) zonele potential contaminate se
potential < . y Y
: : colecteaza separat si se evacueaza Aplicabilitate
contaminate din . 9 . y
: numai dupd luarea wunor masuri generala.
scurgeri de pe o
adecvate, de exemplu, monitorizare,
suprafete 1
epurare, reutilizare.
: : Sunt incluse urmatoarele:
Manipularea si . . . :
) . — depozitarea in zone acoperite si
depozitarea in : : o
. ventilate, cu podele impermeabile la
conditii de o . y C
: b lichidele in cauza; Aplicabilitate
siguranta a - < . o -
— utilizarea de tavi sau pivnite etanse generala.
substantelor : .. AP
. la ulei pentru statiile hidraulice si
chimice . ’ . ¢
pentru echipamentele lubrifiate cu ulei
de proces

sau grasimi;
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— colectarea lichidului varsat;

— zonele de incdrcare/descdrcare a
substantelor chimice de proces, a
lubrifiantilor si a substantelor de
acoperire etc. se proiecteazd si se
construiesc astfel incat eventualele
scurgeri si deversdri sd fie tinute sub
control si trimise la tratament la fata
locului (a se vedea BAT 36) sau in afara
amplasamentului;

— lichidele foarte inflamabile (de
exemplu, formiatul de metil, TEA,
DMEA, acoperirile matritelor care
contin alcool) sunt depozitate separat
de substantele incompatibile (de
exemplu, oxidanti) in zone de
depozitare inchise si bine ventilate.

Buna organizare
interna

Un set de masuri care vizeaza
prevenirea sau reducerea generdrii de
emisii  (de exemplu, intretinerea
periodica si curatarea echipamentelor, a
suprafetelor de lucru, a podelelor si a
rutelor de transport, precum si izolarea
si curatarea rapida a oricdror scurgeri).

Aplicabilitate
generala.

BAT S. Pentru a reduce frecventa aparitiei OTNOC si pentru a reduce emisiile
in timpul OTNOC, BAT consta in elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de
gestionare a OTNOC bazat pe risc, ca parte a SMM [a se vedea BAT 1], care sa
includa toate elementele urmatoare:

(1) identificarea potentialelor OTNOC, de exemplu defectarea echipamentelor critice
pentru protectia mediului (,,echipamente critice”), a cauzelor profunde ale acestora si a

consecintelor potentiale;

(1) proiectarea corespunzatoare a echipamentelor critice, de exemplu pentru tratarea
gazelor reziduale si tratarea apelor uzate;
(111) elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de inspectie si a unui program de
intretinere preventiva pentru echipamentele critice [a se vedea BAT 1 pct. (xii)];
(iv) monitorizarea, si anume estimarea sau, atunci cand este posibil, masurarea, si

inregistrarea emisiilor in timpul OTNOC si a circumstantelor asociate;
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(v) evaluarea periodicd a emisiilor care apar in timpul OTNOC, de exemplu
frecventa evenimentelor, durata, cantitatea de poluanti emisi, si punerea in aplicare a
masurilor corective, daca este necesar;

(vi) revizuirea si actualizarea periodica a listet OTNOC identificate la pct. (i), ca
urmare a evaluarii periodice prevazute la pct. (v);

(vii) testarea periodica a sistemelor de rezerva.

Aplicabilitate

Nivelul de detaliere si gradul de formalizare ale planului de gestionare a OTNOC vor fi,
in general, corelate cu natura, dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si cu gama
efectelor asupra mediului pe care aceasta le poate avea.

1.1.2. Monitorizarea

BAT 6. BAT constau in monitorizarea, cel putin o data pe an, a urmaétoarelor:

— consumul de apd, energie si materiale utilizate, inclusiv substantele chimice de
proces, exprimate ca medie anuala;

— cantitatea de ape uzate generatd, exprimata ca medie anualg;

— cantitatea fiecarui tip de materiale recuperate, reciclate si/sau reutilizate,
exprimata ca medie anual;

— cantitatea fiecarui tip de reziduuri generate si a fiecarui tip de deseuri trimise spre
eliminare, exprimata ca medie anuala.

Descriere

Monitorizarea include, in mod preferential, masuratori directe. Se pot utiliza, de
asemenea, calcule sau inregistrari, de exemplu prin intermediul contoarelor sau al
facturilor adecvate. Monitorizarea se efectueaza la nivelul cel mai adecvat (de exemplu,
la nivel de proces sau la nivel de instalatie) si in cadrul sdu se iau in considerare toate
modificarile semnificative ale procesului sau ale instalatiei.

1.1.3. Eficienta energetica

BAT 7. in vederea cresterii eficientei energetice generale a instalatiei, BAT
constau in aplicarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.
Tehnica Descriere Aplicabilitate

Un plan de eficienta energetica face | Nivelul de detaliere
Plan de eficientda | parte din SMM [a se vedea BAT 1] si al planului de

a energetica si presupune definirea si monitorizarea | eficientd energetica,
audituri consumului specific de energie al| al auditurilor si al
activitatii/proceselor (de exemplu, | bilantului energetic
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kWh/t metal lichid), stabilirea unor
obiective in materie de eficienta
energetica si punerea in aplicare a unor
actiuni  pentru  atingerea  acestor
obiective. Auditurile, care fac de
asemenea parte din SMM [a se vedea
BAT 1], se efectueaza cel putin o data
pe an pentru a asigura atingerea
obiectivelor planului de eficienta
energetica si urmarirea $i punerea in
aplicare a recomandarilor auditului.
Planul de eficienta energetica poate fi
integrat in planul general de eficienta
energetica al unei instalatii mai mari
(de exemplu, activitdti de tratare a
suprafetelor).

va fi, In general,
corelat cu natura,
dimensiunea si
complexitatea
instalatiei si cu
tipurile de surse de
energie utilizate.

Bilant energetic

Intocmirea, o data pe an, a unui bilant
energetic care sd ofere o defalcare a
consumului si a producerii de energie
(inclusiv exportul de energie), pe tip de
sursa de energie, de exemplu:

consum de energie: energie
electrica, gaze naturale, energie din
surse regenerabile, caldura si/sau racire
importate;

— producere de energie: energie
electrica si/sau abur. Aceasta include:
— definirea limitelor energetice ale
proceselor;

— informatii privind consumul de
energie 1n termeni de energie furnizata,
— informatii privind energia exportatd
din instalatie;

— informatii privind fluxurile de
energie (de exemplu, diagrame Sankey
sau bilanfuri energetice) care aratd
modul in care energia este utilizatd in
cadrul proceselor.

Nivelul de detaliere
al  planului  de
eficienta energetica,
al auditurilor si al
bilantului energetic
va fi, In general,
corelat cu natura,
dimensiunea s
complexitatea
instalatiet si  cu
tipurile de surse de
energie utilizate.

Utilizarea
tehnicilor generale

Aceasta include tehnici precum:
— Intretinerea si controlul arzatoarelor;
— motoare eficiente energetic;

Aplicabilitate
generala.




27

de economisire a | — iluminat eficient energetic;
energiei — optimizarea sistemelor de distributie
a aburului si a aerului comprimat;
— inspectia si Intretinerea periodica a
sistemelor de distributie a aburului
pentru a preveni sau reduce scurgerile
de abur;
— sisteme de control al proceselor;
— actiondri cu viteza variabila;
— optimizarea climatizdrii si  a
incalzirii cladirilor.

Alte tehnici sectoriale de sporire a eficientei energetice sunt prezentate in sectiunile
1.2.1.3,1.2.2.1, 1.2.4.1 si 1.3.1 din prezentele concluzii privind BAT.

1.1.4. Zgomot si vibratii

BAT 8. in vederea prevenirii sau, dacii acest lucru nu este posibil, al reducerii
emisiilor de zgomot si a vibratiilor, BAT constau in elaborarea, punerea in aplicare
si revizuirea periodica a unui plan de gestionare a zgomotului si/sau a vibratiilor, ca
parte a SMM (a se vedea BAT 1), care sa includa toate elementele de mai jos:

— un protocol care sd contind actiuni adecvate si termene de realizare;

— un protocol pentru monitorizarea emisiilor de zgomot si/sau vibratii;

— un protocol pentru raspunsul la evenimentele identificate de zgomot si vibratii,
de exemplu gestionarea plangerilor si/sau adoptarea masurilor corective;

— un program de reducere a zgomotului si/sau vibratiilor, conceput pentru a
identifica sursa sau sursele, pentru a masura/estima expunerea la zgomot si/sau vibratii,
pentru a caracteriza contributiile surselor si pentru a pune in aplicare masuri de prevenire
si/sau reducere.

Aplicabilitate

Aplicabilitatea este limitatd la cazurile n care este de asteptat existenta unui disconfort
cauzat de zgomot si/sau vibratii la receptorii sensibili si/sau acesta a fost demonstrat.

BAT 9. in vederea prevenirii sau, daci aceasta nu este posibili, a reducerii
emisiilor de zgomot, BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos
sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
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Amplasarea
corespunzatoare a
echipamentelor si
cladirilor

Cresterea distantei dintre sursa de

emisie si  punctul receptor, prin
utilizarea cladirilor ca ecrane de
zgomot si prin  reamplasarea

echipamentelor si/sau a deschiderilor
cladirilor.

In cazul instalatiilor
existente, se poate
ca reamplasarea
echipamentelor si a
deschiderilor
cladirilor sd nu fie
posibild din cauza
lipsei de spatiu
si/sau a costurilor
excesive.

Masuri
operationale

Printre acestea se numadra cel putin
urmatoarele:

—  inspectarea  si
echipamentelor;

— 1inchiderea usilor si a ferestrelor
zonelor inchise, dacd este posibil, sau
utilizarea usilor cu autoinchidere;

— exploatarea echipamentelor de cétre
personal cu experienta;

— evitarea desfasurdrii activitatilor
generatoare de zgomot pe timpul
noptii, daca este posibil;

— dispozitii  privind  controlul
zgomotului in timpul activitdtilor de
productie si de intretinere, de transport
s1 de manipulare a materiilor prime si a
materialelor, de exemplu reducerea
numarului de operatiuni de transfer de
materiale, reducerea indltimii de la care
bucatile cad pe suprafete dure.

intretinerea

Echipamente
silentioase

Sunt incluse motoarele cu actionare
directd; compresoare, pompe i
ventilatoare silentioase; echipamente
de transport silentioase

Aplicabilitate
generala.

Echipamente de
control al
zgomotului

Sunt incluse tehnici cum ar fi:
— utilizarea reductoarelor de zgomot;

— utilizarea izoldrii acustice a
echipamentelor;

— izolarea intr-o incintd a
echipamentelor si proceselor

zgomotoase (de exemplu, descarcarea

Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitatd din
cauza lipsei de
spatiu.
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materiilor prime, ciocanire,
compresoare, ventilatoare, scoatere din
forma de turnare, finisare);

— utilizarea de materiale de constructii
cu proprietdti inalte de izolare fonica
(de exemplu, pentru pereti, acoperisuri,
ferestre, usi).

Aplicabila numai la
instalatiile
existente, 1Intrucat
instalatiile noi ar
trebui sa fie
proiectate astfel
incat sd nu necesite
aplicarea  acestei
tehnici. In cazul
instalatiilor
existente, se poate
ca introducerea de
bariere sda nu fie
posibild din cauza
lipsei de spatiu.

Introducerea unor bariere intre sursele
Reducerea de emisie si punctele receptoare (de
zgomotului exemplu, pereti de protectie,
rambleurt).

1.1.5. Reziduuri

BAT 10. In vederea cresterii eficientei materialelor si a reducerii cantitatii de
deseuri trimise spre eliminare, BAT constau in elaborarea, punerea in aplicare si
revizuirea periodica a unui plan de gestionare a reziduurilor.

Descriere

Un plan de gestionare a reziduurilor face parte din SMM (a se vedea BAT 1) si consta
intr-un set de masuri care au ca scop:

I. reducerea la minimum a generarii de reziduuri;

I1. optimizarea reutilizarii, a reciclarii si/sau a valorificarii reziduurilor si

I1I. asigurarea eliminarii adecvate a deseurilor.

Planul de gestionare a reziduurilor poate fi integrat in planul general de gestionare a
reziduurilor al unei instalatii mai mari (de exemplu, activitati de tratare a suprafetelor).
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Aplicabilitate
Nivelul de detaliere si gradul de formalizare al planului de gestionare a reziduurilor vor
fi legate, in general, de natura, dimensiunea si complexitatea instalatiei.

1.1 Concluzii privind BAT pentru turnatorii
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune nu se aplica turnatoriilor de cadmiu, titan
si metale pretioase, si nici turnarii clopotelor si obiectelor de arta.

1.2.1. Concluzii generale privind BAT pentru turnatorii
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicd in plus fatd de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.1.

1.2.1.1. Substante periculoase si substante care prezinta motive de ingrijorare
deosebita

BAT 11. Pentru a preveni ori a reduce folosirea substantelor periculoase si a
substantelor care prezinta motive de ingrijorare deosebita in operatiunile de turnare
si In fabricarea miezurilor din nisip cu lianti chimici, BAT consta in inlocuirea lor
cu alternative nepericuloase sau, cand acest lucru nu este posibil, cu alternative mai
putin periculoase.

Descriere
In procesul de turnare si la fabricarea miezurilor, substantele respective se substituie cu
variante mai sigure, de exemplu:

— lianti organici alifatici, in locul celor aromatici, pentru formare si fabricarea
miezurilor;

— solventi nearomatici pentru procedeul ,,cold-box”;

— lianti anorganici pentru formare si fabricarea miezurilor;

— acoperiri pe bazd de apa pentru formare si fabricarea miezurilor. Aceste exemple
sunt corelate in decizie cu BAT 25 lit. (d), (e), (f), () si (1)

1.2.1.2. Monitorizarea emisiilor
1.2.1.2.1. Monitorizarea emisiilor in aer

BAT 12. BAT constau in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu
frecventa indicata mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt
disponibile standarde EN, BAT constau in utilizarea standardelor ISO, nationale sau
a altor standarde internationale, care garanteaza furnizarea de date de o calitate
stiintifica echivalenta.

: Frecventa
Proces(e)/Sursa Tipul de minima de | Monitorizare
Substanta/Parametru turndtorie/ | Standard(e) o .
’ (surse) monitorizare | asociatd cu
de cuptor B
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Modelare cu Nu sunt
Amine fome p}erdute Toate disponibile BAT 26
si fabricarea standarde
miezurilor (?) EN
Modelare cu
fome p}erdute BAT 26
si fabricarea
miezurilor (%)
Turnare, racire O dati pe
si scoatere din an
forma de Nu sunt
turnare prin disponibile
Benzen metoda Toate standarde
fqrmelor EN BAT 27
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu
matrita
completa (3)
Nu sunt
Topirea .| disponibile | O data pe
Bla]P metalului (%) Fontd 1 o ndarde an i
EN
Tratament Toate BAT 24
termic (°)
Fonta:
Monoxid de Cuptoare | SM EN O data pe
carbon (CO) Topirea CBC, 15058 an BAT 38
metalului HBC si
rotative
MNF (%) BAT 43
o
SM EN
: Toate - BAT 38
: Topirea 13284- O data pe
Pulberi metalului 22018 () | an(y) | BAL40
o e BAT 43
Nodularizare Fonti BAT 39

()
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Rafinare

Otel

Modelare cu
forme pierdute
si fabricarea
miezurilor

Toate

Turnare, racire
si scoatere din
forma de
turnare prin
metoda
formelor
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu
matrita
completd

Toate

Finisare

Toate

Turnare cu
spuma
pierdutd

Fonta si
MNF

Turnare in
forme
permanente

Toate

Reutilizarea
nisipului

Toate

BAT 41

BAT 26

BAT 27

BAT 30

BAT 28

BAT 29

BAT 31

Formaldehida (*)

Modelare cu
forme pierdute
si fabricarea
miezurilor

Turnare, racire
si scoatere din
forma de
turnare prin
metoda
formelor
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu

Toate

Standard
EN in curs
de
elaborare

O data pe
an

BAT 26

O data pe
an

BAT 27
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matrita
completa
Fonta:
Cuptoare
CBC’. BAT 38
: HBC s1
Cloruri gazoase Topirea rotative SM EN
& metalului (4) 1911:2018
Alu(r?)mlu BAT 43
O data pe
Fonta: an
Cuptoare
CBC
. Standard BAT 38
: HBC si .
: Topirea . SM EN in
Fluoruri gazoase : rotative
metalului ) curs de
elaborare
Aluminiu BAT 43
Turnare, racire
si scoatere din
forma de
turnare prin
metoda
_ ﬁ?méelf ' Toat O data pe o
Cadmiu pierdute, oate an
Si inclusiv SM EN
e | procesul de
Metale con;li)ugl e ou 14385:2025
acestuia matrita
completa (*)
Toplrea_ Toate O data pe o
metalului an
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Finisare (*)

Toate

Crom si
compusi
ai
acestuia

Turnare, racire
si scoatere din
forma de
turnare prin
metoda
formelor
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu
matrita
completa (*)

Toate

O data pe
an

Topirea
metalului (*)

Toate

O data pe
an

Finisare (*)

Toate

O data pe
an

Nichel
si
compusi
ai
acestuia

Turnare, racire
si scoatere din
forma de
turnare prin
metoda
formelor
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu
matritd
completa ()

Toate

O data pe
an

Topirea
metalului (*)

Toate

O data pe
an

O data pe
an
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Finisare (*)

Toate

Plumb
si
compusi
ai
acestuia

Turnare, racire
si scoatere din
forma de
turnare prin
metoda
formelor
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu
matrita
completa ()

Toate

Topirea
metalului

Fonta:
Cuptoare
CBC i
HBC (%)

MNF (19)

Turnare in
forme
permanente

Plumb

Finisare (*)

Toate

Zinc si
compusi
ai
acestuia

Topirea
metalului (*)

Toate

O data pe
an

O data pe
an

BAT 38

BAT 43

BAT 29

O data pe
an

Oxizi de azot
(NOX)

Tratament
termic (°)

Toate

Regenerarea
termica a
nisipului, cu
exceptia
nisipului
provenit din

Toate

SM EN
14792

O data pe
an

BAT 24

BAT 31
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procedeul
,,cold-box” (°)
Regenerarea
termica a
nisipului
provenit din
procedeul
,,cold-box”
Fonta:
Cuptoare
Topirea CBC, BAT 38
metalului HBC si
rotative
MNF (%) BAT 43
Fonta:
Cuptoare
CBC, | SM SR EN BAT 38
HBC si 1948-1,
Topirea rotative | SM SR EN | O data pe
PCDD/PCDF metalului Fonta: 1948-2, an
Inductie | SM SR EN BAT 38
@) 1948-3
Otel si BAT 40
MEFN (%) BAT 43
Modelare cu
fome p.1erdute BAT 26
si fabricarea
miezurilor (')
T}lmare, réci.re O datd pe
si scoatere din
’ Nu sunt an
forma de ) o
: disponibile
Fenol turnare prin Toate
standarde
metoda EN
formelor BAT 27
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu

matrit
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Dioxid de sulf
(SO2)

Regenerarea
termica a
nisipului In
care au fost
utilizati
catalizatori de
acid sulfonic

Toate

Topirea
metalului

Fonta:
Cuptoare
CBC,
HBC si
rotative

MNF (%)
('

SM EN
14791

Carbon organic
volatil total
(COVT)

Modelare cu
forme pierdute
si fabricarea
miezurilor

Turnare cu
spuma
pierdutd

Turnare, racire
si scoatere din
forma de
turnare prin
metoda
formelor
pierdute,
inclusiv
procesul de
turnare cu
matritd
completa

Reutilizarea
nisipului

Toate

Topirea
metalului

Fonta

SM EN
12619

Otel si
MFN (%)

Turnare in
forme

Toate (*)

O data pe
an

BAT 31

BAT 38

BAT 43
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permanente

)

(") In masura posibilului, masuririle se efectueazi in starea de emisie cea mai ridicati
preconizatd in conditii normale de functionare.

(*) Monitorizarea se aplicd numai procesului cold-box atunci cand se utilizeaza amine.
(®) Monitorizarea se aplica numai atunci cand se utilizeaza lianti aromatici/substante
chimice aromatice sau cand se utilizeaza procesul de turnare cu matritd completa.

(*) Monitorizarea se aplicd numai atunci cand substanta/parametrul in cauza este
identificat(d) ca relevant(a) in fluxul de gaze reziduale pe baza inventarului intrarilor si
iesirilor mentionat la BAT 2.

(5) Monitorizarea nu se aplica atunci cand se utilizeaza numai energie electrica.

(°) Pentru orice cos asociat unui cubilou si cu un debit masic de pulberi > 0,5 kg/h, se
aplica monitorizarea continua.

(") Daca masurarile sunt continue, se aplica in schimb urmatoarele standarde SM EN
generale: SM EN 15267-1:2023, SM EN 15267-2:2023, SM EN 15267-3:2024 si SM
EN 14181:2016.

(8) Daca masurarile sunt continue, se aplica suplimentar s1 SM EN 13284-2:2018.

(°) Monitorizarea nu se aplica atunci cand se utilizeaza BAT 39 lit. (a).

(') Monitorizarea se aplicd numai turnatoriilor de plumb sau altor turnétorii de metale
neferoase care utilizeaza plumbul ca element de aliere.

(") Monitorizarea se aplicd numai atunci cand se utilizeaza sisteme de lianti pe baza de
fenol.

('?) Monitorizarea nu se aplicd atunci cand se utilizeaza numai gaz natural.

(%) Monitorizarea se aplicd numai atunci cand se utilizeaza miezuri din nisip cu lianti
chimici.

1.2.1.2.2. Monitorizarea emisiilor in apa

BAT 13. BAT consta in monitorizarea emisiilor in apa cel putin cu frecventa
indicata mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca standardele SM EN nu
sunt disponibile, BAT constd in utilizarea standardelor ISO, a standardelor
nationale sau a altor standarde internationale care asigura furnizarea unor date de
o calitate stiintifica echivalenta.

Frecventa
Substantd/parametru Proces Standard(e) minima de Monrfor}zare
monitorizare | asociata cu
@)
Ape uzate
Halogeni legati organic din SM SR EN O datdla3
adsorbabili (AOX) (?) epurarea 150 luni (?) BAT 36
< 9562:2012
umeda a
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efluentilor
gazosi din
cubilou
Diverse
standarde
Consum biochimic de dii}l)\gn]?g o
oxigen (CBOS) (3) (de exemplu,
SM EN ISO
Turnarea 5815-12020)
Consum chimic de ressillize o diljlllosn?gitle
oxigen (CCO) ) ) ’ matrita, | standarde EN
Indice de hidrocarburi tratar;a SM SR EN
(HOI) (2) eﬂueq‘;ﬂor ISO 9377-
gazosi (de 2:2012
Arseniu exemplu,
(As) (®) | prin epurare .
Cadmiu || umeds), |  Diverse
(Cd) (® | finisarea, stap dardp .IIEN
Crom | tratamentul ngpomblle
(Cr) (® | termic, apa ( Si/féelingl\lll ’
Cupru | contaminata 150
(Cu) (3 | din scurgeri
Fier de pe 11885:2012,
(Fe) (*) | suprafete, SMI%% EN
Plumb racirea
" by | directs, | [2°80:2011
etale/Metaloizi : SM EN ISO
Nichel regeperarga 17294-
(Ni) (?) | misipului 2:2024)
Zinc umed §1 )
(Zn) (3 granularea
scoriel din Diverse
cubilou standarde
SM EN
Mercur disponibile
(Hg) (® (de exemplu,
SM EN ISO
12846:2016,

SM SR EN
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Indice de fenol (°)

Azot total (NT) (?)

Carbon organic total

(COM ) ™
Materii solide totale in
suspensie (MTS) (°)

ISO
17852:2012)

SM SR EN
ISO
14402:2012

Diverse
standarde
SM EN
disponibile
(de exemplu,
SM SR EN
ISO 11905-
1:2012)

SM SR EN
1484:2012

SM SR EN
872:2012

st de iesire mentionat in BAT 2.

fenoli.

(") In cazul evacuirilor intermitente cu o frecventa mai mica decét frecventa minima de
monitorizare, monitorizarea se realizeaza o data pe evacuare.

(*) Monitorizarea se aplica numai atunci cand se identifica substanta/parametrul vizat(d)
ca fiind relevant(a) in fluxul de gaze reziduale, pe baza inventarului fluxurilor de intrare

(®) In cazul evacuirii indirecte, frecventa minima de monitorizare se poate reduce la o
data la 6 luni daca instalatia de epurare a apelor uzate din aval este proiectatd si dotata
in mod corespunzator pentru a reduce poluantii vizati.
(*) Se monitorizeaza fie CCO, fie COT. Monitorizarea COT este optiunea preferata,
deoarece nu se bazeaza pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.

(°) Monitorizarea se aplica numai atunci cand se utilizeaza sisteme de lianti pe baza de

1.2.1.3. Eficienta energetica

BAT 14. In vederea sporirii eficientei energetice, BAT constau in utilizarea
tuturor tehnicilor (a)-(f) si a unei combinatii adecvate a tehnicilor (g)-(n) indicate

mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Proiectarea si functionarea
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Selectarea unui tip de
cuptor eficient din
punct de vedere

A se vedea sectiunea 1.4.1

Se aplicd numai in
cazul instalatiilor
noi si/sau al celor
supuse unor

energetic modernizari
majore.
Tehnici de A se vedea sectiunea 1.4.1.
maximizare a Aplicabilitate
eficientei termice a generala.
cuptoarelor
Automatizarea si | A se vedea sectiunea 1.4.1. Aplicabilitate
controlul cuptorului generala.
Utilizarea de deseuri | A se vedea sectiunea 1.4.1. Aplicabilitate
curate generala.
Imbunititirea A se vedea sectiunea 1.4.1.
randamentului Aplicabilitate
turnarii si reducerea generala.
generarii de deseuri
Aceasta include toate elementele
urmatoare:
— utilizarea de oale de turnare
preincdlzite curate;
— mentinerea capacelor inchise pe
oalele de turnare pentru a pastra Aplicabilitatea

Reducerea pierderilor
de
energie/imbunatatirea
practicilor de
preincalzire a oalei
de turnare

caldura;

— utilizarea unor tehnici eficiente
din punct de vedere energetic pentru
preincdlzirea oalelor de turnare (de
exemplu arzatoare microporoase fara
flacara sau arzatoare cu
oxicombustie);

— utilizarea de oale de turnare mari
(pe cat posibil din punct de vedere
practic) prevazute cu capace care
retin caldura;

reducerea la minimum a
transferului de metal topit de la o
oala de turnare la alta;

— transferarea cat mai rapida posibil
a metalului topit

poate fi limitata in
cazul oalelor de
turnare mari (de
exemplu, > 2 t) si
al oalelor cu
orificiul de turnare
in partea inferioara
din cauza
constrangerilor de
proiectare.
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Oxicombustia

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Aplicabilitatea la
instalatiile
existente poate fi
limitata de modul
in care este
proiectat cuptorul
si de necesitatea
unui debit minim
de gaze reziduale.

Utilizarea puterii de

Utilizarea cuptoarelor cu inductie de

frecventd medie in | frecventd medie (250 Hz) in locul Aplicabilitate
cuptoarele cu cuptoarelor la frecventa retelei (50 generala.
inductie Hz).
Aceasta include toate masurile
urmatoare:
— efectuarea unei Intretineri
adecvate a sistemului pentru a reduce
scurgerile;
— monitorizarea  eficientd a
. parametrilor de exploatare, cum ar fi
Optimizarea : . . Y
: : debitul, temperatura si presiunea; Aplicabilitate
sistemului de aer . - 5
: — reducerea la minimum a caderilor generala.
comprimat

de presiune;

— aplicarea unei gestionari eficiente
a sarcinii;

— reducerea temperaturii aerului de
admisie;

— utilizarea unui sistem eficient de
control al compresorului.

Uscarea miezurilor
cu ajutorul
microundelor pentru
acoperirile pe baza
de apa

Utilizarea cuptoarelor de uscare cu
microunde (de exemplu, cu o
frecventa de 2 450 Hz) pentru
uscarea miezurilor acoperite cu
materiale pe baza de apa [a se vedea
BAT 21 litera (e)], avand ca rezultat
uscarea rapida si omogena a intregii
suprafete a miezului.

Este posibil sa nu se
aplice proceselor de
turnare  continua
sau productiei de
piese turnate mari
sau in cazul in care
miezurile sunt
fabricate din nisip
regenerat care
contine urme de
carbon

Tehnici de recuperare a caldurii
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Preincalzirea
deseurilor prin
utilizarea caldurii
recuperate

Deseurile sunt preincalzite prin
recuperarea caldurii de la gazele de
ardere fierbinti, care sunt
redirectionate pentru a intra in
contact cu incarcatura.

Se aplica numai
cuptoarelor cu
cuva din
turnatoriile de
metale neferoase si
cuptoarelor cu arc
electric din
turnatoriile de otel.

Recuperarea caldurii
din efluentii gazosi
generati in cuptoare

Caldura reziduala din efluenti
gazosi fierbinti este recuperata (de
exemplu, prin schimbatoare de
caldurd) si reutilizatd la fata locului
sau in afara amplasamentului [de
exemplu, in circuitele cu ulei
termic/apa calda/de incalzire, pentru
generarea aburului  sau pentru
preincélzirea aerului de combustie —
a se vedea tehnica (m)].

Acestea pot include urmatoarele
elemente:

— Excesul de caldura din efluentii
gazosi fierbinti din cubilou este
utilizat, de  exemplu, pentru
productia de abur, incalzirea uleiului
termic, incdlzirea apei.

— Excesul de caldura din sistemul
de racire a cuptorului este utilizat, de
exemplu, pentru uscarea materiei
prime, incdlzirea spatiului, incalzirea
apei.

— 1In cuptoarele pe bazi de
combustibil din turnatoriile de
aluminiu, excesul de caldura este
utilizat, de  exemplu, pentru
incalzirea incintelor si/sau a apei
pentru instalatia de curatare a
pieselor turnate.

— Caldura la temperatura joasa este
transformatd in energie electrica cu
ajutorul  fluidelor cu greutate

Aplicabilitatea
poate fi limitatd de
lipsa unei cereri
adecvate de energie
termica.
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moleculard mare prin utilizarea
Ciclului Organic Rankine (ORC).

cu inductie

m Preincalzirea aerului | A se vedea sectiunea 1.4.1 Aplicabilitate
' de combustie generala.
Céldura reziduald din sistemul de
racire a cuptorului cu inductie este
Utilizarea caldurii | recuperata utilizdnd schimbatoare de D
) A o .. Aplicabilitate
n. | reziduale in cuptoare | caldurd pentru uscarea materiilor y
generala.

prime (de exemplu, deseuri
metalice), Incdlzirea spatiului sau
alimentarea cu apa calda.

Alte tehnici sectoriale de sporire a eficientei energetice sunt prezentate in sectiunile 1.2.2.1 si 1.2.4.1 din

prezentele concluzii privind BAT.

Tabelul 1.1

Nivelurile de performanta de mediu asociate cu BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
consumul specific de energie in turnitoriile de fonta

Proces — Tipul de cuptor Unitate BAT-AEPL
(Medie anuala)

Topire s1 mentinere — Cubilou cu aer rece 900 - 1750

Topire s1 mentinere — Cubilou cu aer fierbinte 900 - 1500

- : : kWh/t de

Topire s1 mentinere — Inductie metal lichid 600 - 1200

Topire s1 mentinere — Rotativ 800 - 950

Preincdlzirea oalei de turnare 50-150 (")

(') Pentru turnatoriile care produc articole turnate mari, limita superioara a intervalului
BAT-AEPL poate fi mai mare si de pana la 200 kWh/t de metal lichid.

Tabelul 1.2

Nivelurile de performanta de mediu asociate cu BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
consumul specific de energie in turnatoriile de otel.

Proces — Tipul de cuptor Unitatea BAT-AEPL
(Medie anuala)

Topire (Cuptor cu arc electric/inductie) kWh/t de 600 -1 200

Preincélzirea oalei de turnare metal lichid 100 -300

Tabelul 1.3.

Nivelurile de performanta de mediu asociate cu BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
consumul specific de energie in turnatoriile de aluminiu.

Proces

Unitate

BAT-AEPL
(Medie anuala)
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Topire si mentinere

kWh/t de metal
lichid

600 - 2000

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.

1.2.1.4. Eficienta materialelor

1.2.1.4.1. Depozitarea si manipularea reziduurilor, a ambalajelor si a substantelor

chimice de proces neutilizate

BAT 15. in vederea prevenirii sau a reducerii riscului pentru mediu asociat cu
depozitarea si manipularea reziduurilor, ambalajelor si substantelor chimice de
proces neutilizate si a facilitarii reutilizarii si/sau a reciclarii acestora, BAT constau
in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere
Sunt incluse urmatoarele: — Praful de filtru textil este
: depozitat pe suprafete impermeabile, in zone inchise si in
Depozitarea .. A o . .
recipiente/pungi inchise. — Alte tipuri de reziduuri (de

corespunzatoare a
diferitelor tipuri de

exemplu, scorie, zgura, cdptuseli refractare uzate ale
cuptorului) sunt depozitate separat unele de altele pe

reziduuri . U : .
eziduu suprafete impermeabile in zone acoperite protejate de apa
din scurgeri de pe suprafete.
. Reutilizarea deseurilor interne direct sau dupd tratare.
Reutilizarea >

deseurilor interne

Gradul de reutilizare a deseurilor interne depinde de
continutul lor de impuritati.

Reutilizarea/reciclarea

Ambalajul substantelor chimice de proces este ales in
functie de posibilitatea de a fi golit complet (de exemplu,
in functie de dimensiunea deschiderii ambalajului sau
natura materialului acestuia). Dupa golire, ambalajul este

ambalajelor reutilizat, returnat furnizorului sau trimis pentru reciclarea
materialelor. De preferinta, substantele chimice de proces
sunt depozitate in recipiente mari.

Returnarea Substantele chimice de proces neutilizate (s1 anume, care

substantelor chimice | sunt inca in recipientele lor originale) sunt returnate

de proces neutilizate

furnizorilor lor.

1.2.1.4.2. Eficienta operationala a materialelor in procesul de turnare

BAT 16. In vederea cresterii eficientei materialelor in procesul de turnare, BAT

constau in utilizarea fie a tehnicii (a), fie a tehnicii (a) in combinatie cu una sau cu
ambele tehnici (b) si (¢) indicate mai jos.
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Tehnica Descriere

Imbunatatirea A se vedea sectiunea 1.4.2
a randamentului turnarii

si reducerea generarii

de deseuri

Utilizarea simularii cu | Se utilizeaza un sistem computerizat de simulare pentru a
b ajutorul calculatorului | optimiza procesul de turnare, varsare si solidificare, cu

pentru turnare, varsare | scopul de a reduce la minimum numarul de piese turnate

si solidificare defecte si de a creste productivitatea turnatoriei.

Productia de piese | Utilizarea optimizarii topologice (adica simularea turnarii
c turnate cu greutate | prin algoritmi si programe informatice) pentru a reduce

micd prin optimizare | masa produsului, respectand in acelasi timp cerintele de

topologica performantd ale produsului.

Tabelul 1.4
Niveluri orientative pentru eficienta operationala a materialelor
. Sy e . Nivel orientativ
Tip de turnatorie Unitatea (Medie anuali)

Turnatorii de fonta 5097 () (®»
Turnatorii de otel 50-100 (M) (®
Turnétorii pentru MNF (toate tipurile, cu exceptia 50-97.5 (')
HPDC) — Pb % ’
Turnatorii pentru MNF (toate tipurile, cu exceptia 50-98 (1)
HPDC) — metale, altele decat Pb
Turndtorii pentru MNF (HPDC) 60-97 (1)

() Limita inferioara a intervalului este asociata, de regula, cu productia de forme turnate
complexe datoritd, de exemplu, numdarului mare de miezuri si/sau de
inaltatoare/alimentatoare utilizate.

(*) Limita superioard a intervalului este asociatd, de regula, cu turnarea centrifugala.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.
1.2.1.4.3. Reducerea consumului de materiale
BAT 17. in vederea reducerii consumului de materiale (de exemplu, substante

chimice, lianti), BAT constau in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor
indicate mai jos.
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Tehnica

Reducerea principalilor
poluanti

Aplicabilitate

Tehnici pentru turnarea sub inalta presiune in matrita a aluminiului

Pulverizarea separatd a
agentului de demulare si a
apei

A se vedea sectiunea
1.4.2.

Aplicabilitate generala.

Reducerea la minimum a
agentului de demulare si a
consumului de apa

Masurile de reducere la
minimum a consumului
de agent de demulare si
de apa includ:

— utilizarea unui sistem
automat de pulverizare;
optimizarea
factorului de diluare al
agentului de demulare;
— aplicarea racirii in
matrita;

— aplicarea 1n forma
inchisd a agentului de
demulare;

masurarea
consumului de agenti de
demulare;

— masurarea
temperaturii de
suprafata a  matritei

pentru a indica punctele
fierbinti din aceasta.

Aplicabilitate generala.

Tehnici pentru procese care utilizeaza nisip liat chimic si de fabricare a miezurilor

Optimizarea consumului
de lianti si de rasina

A se vedea sectiunea
1.4.2

Aplicabilitate generala.
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Reducerea la minimum a
pierderilor de nisip 1in
forma si in miez

Parametrii de productie
ai diferitelor tipuri de
produse sunt stocati Intr-
o baza de date
electronica care permite
trecerea cu usurintd la
produse noi, cu pierderi
minime de timp si
materiale.

Aplicabilitate generala.

Utilizarea celor mai bune
practici pentru procesele de
intarire la rece

A se vedea sectiunea
1.4.2

Aplicabilitate generala.

Recuperarea aminelor din
apa de epurare acida

Atunci cand se utilizeaza
spalarea cu acid (de
exemplu, cu  acid
sulfuric) pentru tratarea
efluentilor gazosi de la
cutia rece (,,cold-box”),
se formeaza sulfat de
amind. Aminele sunt
recuperate prin tratarea
sulfatului de amind cu
hidroxid de  sodiu.
Aceastd operatie poate
avea loc pe amplasament
sau 1n afara acestuia.

Aplicabilitatea  poate  fi
restrictionata din
considerente de sigurantd
(risc de explozie).

Utilizarea celor mai bune
practici pentru procesele de
intarire cu gaz

A se vedea sectiunea
1.4.2

Aplicabilitate generala.

Aplicarea unor procese
alternative de
modelare/fabricare a
miezurilor

procesele alternative de
modelare/fabricare a

miezurilor care nu
utilizeazd lianti  sau
utilizeazd o cantitate

redusa de lianti includ:

Aplicabilitatea  procesului
de turnare cu spuma
pierduta la  instalatiile

existente poate fi limitatd
din cauza modificarilor
necesare ale infrastructurii.
Aplicabilitatea turnarii sub
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— procesul de turnare cu
spuma pierduta;

— turnarea sub vid.

vid poate fi limitata in cazul
ramelor mari de turnatorie
(de exemplu, peste 1,5 m x
1,5 m).

1.2.1.4.4. Reutilizarea nisipului

BAT 18. In vederea reducerii consumului de nisip nou si a generarii de nisip
uzat din reutilizarea nisipului in procesul de turnare cu spuma pierduta, BAT
constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii

adecvate a acestora.

Tehnica

Reducerea principalilor
poluanti

Aplicabilitate

Reconditionarea
optimizata a nisipului crud

Procesul de
reconditionare a
nisipului  crud  este
controlat de un sistem
informatic pentru a
optimiza consumul de
materii prime sl
reutilizarea nisipului
crud, de exemplu racirea
(prin evaporare sau pat
fluidizat), adaugarea de
lianti sl aditivi,
umezirea, amestecarea,
controlul calitatii.

Aplicabilitate generala.

Reconditionarea nisipului
crud cu un nivel scazut de
deseuri

Reconditionarea
nisipului crud in
turnatoriile de aluminiu
se efectueaza cu ajutorul
unui  scaner  pentru
identificarea
impuritdtilor din nisipul
crud pe baza
luminozitatii/culorii.
Aceste impuritati sunt
separate de nisipul crud

Aplicabilitate generala.
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cu ajutorul unui un flux
de aer pulsat.

Prepararea nisipului liat cu
argila prin amestecare si
racire n vid

A se vedea BAT 25 litera
(b).

Aplicabilitate generala.

Regenerarea mecanica a
nisipului cu intarire la rece

Tehnicile mecanice (de
exemplu, spargerea
bucitilor, separarea
fractiunilor de nisip) cu
ajutorul  concasoarelor
sau al morilor sunt
utilizate pentru a
recupera nisipul cu
intarire la rece.

Este posibil ca aceste
tehnici sa nu se aplice

nisipului liat cu siliciu.

Regenerarea mecanica la
rece a nisipului liat cu
argila sau liat chimic cu
ajutorul unei roti de
macinare

Utilizarea unei roti de
polizare rotative pentru
indepartarea straturilor
de argila si a liantilor
chimici din boabele de
nisip uzate.

Aplicabilitate generala.

Regenerarea mecanica la
rece a nisipului cu ajutorul
unui tambur de impact

Utilizarea unui tambur
de impact cu o axa
interioara rotativa,
echipat cu lame mici,
pentru curatarea
abraziva a boabelor de
nisip. Atunci cand se
aplica aceasta procedura
unui amestec de
bentonitd si nisip liat

chimic, se efectueaza
mai 1Intdi o separare
magnetica preliminara

pentru a indeparta partile

Aplicabilitate generala.
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cu proprietati magnetice
din nisipul crud.

Regenerarea mecanica la
rece a nisipului cu ajutorul
unui sistem pneumatic

Indepartarea liantilor din
boabele de nisip prin
abraziune si impact.
Energia cineticd este
furnizatd de un flux de
aer comprimat.

Aplicabilitate generala.

Regenerarea termica a
nisipului

Utilizarea caldurii
pentru arderea liantilor
si a contaminantilor
continuti in nisipul liat
chimic s1 amestecat.
Aceastd procedurd se
combind cu o pretratare
mecanicd initiald pentru
a aduce nisipul la
dimensiunea corectd a
granulelor si pentru a
indeparta orice
contaminant metalic. In
cazul nisipului
amestecat, ponderea
nisipului  liat  chimic
trebuie sa fie suficient de
mare.

Este posibil ca procedura sa
nu se aplice in cazul
nisipului uzat care contine
reziduuri de lianti
anorganici.

Regenerare combinata
(mecanica-termica-
mecanica) pentru
amestecuri de nisipuri
organice si bentonite

Dupa pretratare (cernere,
separare magneticd) si

uscare, nisipul este
curatat mecanic sau
pneumatic  pentru a
indeparta o parte a
liantului. In  etapa
termicd,  constituentii

organici sunt arsi, iar
constituentii anorganici

Este posibil sa nu se aplice
nisipurilor pentru miez care
contin lianti acizi (deoarece
pot altera caracteristicile
bentonitei) sau in cazul
sticlei solubile (deoarece
poate altera caracteristicile
nisipului crud).
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sunt  transferati  in
pulbere sau arsi pe
granulele de nisip. In
cadrul unui tratament
mecanic final, aceste
straturi de pe granulele
de nisip sunt indepartate
mecanic sau pneumatic
si sunt eliminate sub
forma de pulbere.

Regenerarea combinata a
nisipului si tratarea
termica a articolelor
turnate din aluminiu

Dupa turnare s
solidificare,

formele/piesele de
turnare sunt incarcate in
cuptor. Atunci cand
unitdtile ating 0
temperatura > 420 °C,
liantii sunt arsi,
miezurile/formele se
dezintegreaza, iar

articolele turnate sunt
supuse unui tratament
termic. Nisipul cade la
baza cuptorului pentru
curatarea finala intr-un
pat fluidizat 1incalzit.
Dupa racire, nisipul este
reutilizat Tn mixerul de
nisip pentru miez fara alt
tratament suplimentar.

Aplicabilitate generala.

Regenerarea umeda a
nisipului crud, a nisipului
silicios sau a nisipurilor
liate cu CO2

Nisipul este amestecat
cu apa pentru a produce
namol. Indepartarea
reziduurilor de lianti liati
cu granulele de nisip se
realizeazd prin frecarea
intensiva intre particule

Aplicabilitate generala.
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a granulelor de nisip.
Liantii sunt eliberati in
apa de spalare. Nisipul

Regenerarea nisipului cu
silicat de sodiu (sticla
solubild) utilizand un

sistem pneumatic

spalat este  uscat,
verificat si, In final,
racit.

Nisipul este incalzit

pentru a face stratul de
silicat friabil Tnainte de
utilizarea unui sistem
pneumatic [a se vedea
tehnica (g)]. Nisipul
regenerat  este  racit
inainte de reutilizare.

Aplicabilitate generala.

Reutilizarea interna a
nisipului de miez (,,cold-
box” sau liat cu acid
giberelic)

Nisipul rezultat din
miezurile

sparte/defectuoase s
nisipul in exces provenit
de la masinile de
fabricare a miezurilor
(dupad intarirea intr-o
unitate specifica) este
transferat intr-o unitate
de triturare. Nisipul
rezultat este amestecat
cu nisip nou pentru
producerea de  noi
miezuri.

Aplicabilitate generala.

Reutilizarea pulberii din
circuitul de nisip crud in
forme.

Pulberea este colectatd
prin filtrul de evacuare
din instalatia de scoatere
din forma a pieselor
turnate si din statiile de
dozare si  manipulare
pentru  nisipul  crud
uscat. Pulberea colectata

Aplicabilitate generala.
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(care contine compusi
activi ai liantilor) poate
fireciclatd in circuitul de
nisip crud.

Tabelul 1.5
Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
reutilizarea nisipului

Tip de turnatorie Unitatea | Nivel orientativ
(Medie anuala)
Turnatorii de fonta > 90
Turnatorii de otel % >80
Turnatorii pentru MNF (?) > 90

(') Este posibil ca BAT-AEPL-urile sd nu se aplice atunci cand cantitatea de nisip utilizat
este mai mica de 10 000 t/an.

(*) Este posibil ca BAT-AEPL sa nu se aplice in turnatoriile de turnare a aluminiului
atunci cand se utilizeaza sticla solubila.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.

1.2.1.4.5. Reducerea reziduurilor generate si a deseurilor trimise spre eliminare

BAT 19. in vederea reducerii cantitiitii de reziduuri generate la topirea
metalului si a reducerii cantitatii de deseuri trimise spre eliminare, BAT constau in
utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere

Tehnici pentru toate tipurile de cuptoare

Formarea scoriei poate fi redusa la minimum prin masuri
integrate in proces, cum ar fi:

— utilizarea de deseuri curate;

— utilizarea unei temperaturi mai scazute a metalului (cat
Reducerea la minimum | mai aproape posibil de punctul teoretic de topire);

a formarii scoriei — evitarea varfurilor de temperatura ridicata;

— prevenirea mentinerii prelungite a metalului topit in
cuptorul de topire sau utilizarea unui cuptor separat;

— utilizarea adecvata a fluxurilor;

— alegerea adecvata a captuselii refractare a cuptorului;
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— aplicarea rdcirii cu apa a peretilor cuptorului pentru a
evita uzura captuselii refractare a cuptorului;
— Indepartarea aluminiului lichid.

Pretratarea mecanica a
scoriei/zgurii/pulberilor
de filtru/captuselilor
refractare uzate pentru a
facilita reciclarea

A se vedea sectiunea 1.4.2. Acest lucru poate avea loc si
in afara amplasamentului.

Tehnici pentru cuptoare cu cubilou

Ajustarea
aciditatii/bazicitatii
scoriel

A se vedea sectiunea 1.4.2.

Colectarea si reciclarea
prafului de cocs

Praful de cocs generat in timpul manipularii, transportului
si incarcarii cocsului este colectat (de exemplu, prin
utilizarea unor sisteme de colectare sub benzile
transportoare si/sau la punctele de incarcare) si reciclat
(injectat in cuptorul cu cubilou sau utilizat pentru
recarburare).

Reciclarea  pulberilor
din filtrele cuptoarelor
cu cubilou utilizand
resturi cu continut de
zinc

Pulberea din filtrele cubiloului se reinjecteaza partial in
cubilou cu scopul de a mari continutul de zinc din pulbere
pana la un nivel care sa permitad recuperarea Zn (> 18 %).

Tehnici pentru cuptoare cu arc electric

Reciclarea  pulberilor
din filtrele cuptoarelor
cu arc electric

Pulberea uscatda colectata in filtru, de obicei dupa
pretratare (de exemplu, prin peletizare sau brichetare),
este reciclatd in cuptor pentru a permite recuperarea
continutului metalic al pulberii. Continutul anorganic este

transferat in scorie.

BAT 20. in vederea reducerii cantititii de deseuri trimise spre eliminare, BAT
constau in prioritizarea reciclarii in afara amplasamentului si/sau a altei recuperari
in locul eliminarii pentru nisipul uzat, nisipul subdimensionat, scorii, captuseli
refractare si praf de filtru colectat (de exemplu, praf de filtru textil).

Descriere
Reciclarea in afara amplasamentului si/sau alte operatiuni de valorificare au prioritate fata
de eliminare pentru nisipul uzat, nisipul subdimensionat, zguri, captuseli refractare si
pulberi de filtrare. Nisipul uzat, nisipul subdimensionat, zgurile si captuselile refractare
pot fi:

— reciclate, de exemplu, In constructia drumurilor, la fabricarea materialelor de
constructie (cum ar fi cimentul, cardmizile, tiglele);
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— valorificate, de exemplu, pentru umplerea golurilor miniere, la constructia
depozitelor de deseuri (cum ar fi drumurile pe depozite si acoperirile permanente).
Pulberile de filtrare pot fi reciclate in exterior, de exemplu, in metalurgie, la fabricarea
nisipului, in sectorul constructiilor.

Aplicabilitate

Reciclarea si/sau alte operatiuni de valorificare pot fi limitate de proprietétile fizico-
chimice ale reziduului (de exemplu, continutul organic/metal, granulometria). Acestea pot
sd nu fie aplicabile in lipsa unei cereri adecvate din partea tertilor pentru reciclare si/sau
valorificare.
Tabelul 1.6
Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
deseurile trimise spre eliminare

BAT-AEPL (%)
. ' . (Medie anuala)
Tipul de deseuri Unitatea Turnatorii pentru | Turnatorii de | Turnitorii
MNF fonta de otel
Scorie 0-50 0-50 (» 0-50 (®)
Zgura 0-30 0-30 0-30
Praf de filtru kg/t de metal 0-5 0-60 0-10
Ciptuseali lichid
refractard 0-5 0-20 (%) 0-20
uzatd a cuptorului

(") Este posibil ca BAT-AEPL sa nu se aplice in cazul in care nu exista o cerere adecvata
din partea tertilor pentru reciclare si/sau recuperare.

(?) Pentru turnatoriile de otel sau fonta care functioneaza cu cuptoare cu arc electric,
limita superioard a intervalului BAT-AEPL poate fi mai ridicata si de pana la 100 kg/t
de metal lichid din cauza formarii mai importante de scorie in timpul tratamentului
metalurgic.

(®) Pentru turnatoriile de fonta care utilizeaza cubilouri cu aer rece (CBC), limita
superioara a intervalului BAT-AEPL poate fi mai mare si poate ajunge pana la 100 kg/t
de metal lichid.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.

1.2.1.5. Emisii difuze in aer

BAT 21. In vederea prevenirii sau, daca acest lucru nu este posibil, a reducerii
emisiilor difuze in aer, BAT constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnica Descriere Aplicabilitate
Acoperirea Spatiul de marfa al vehiculelor de
echipamentului de | transport si echipamentele de livrare
livrare (containere) | (containere) sunt acoperite  (de D
: ( o ) [( ) p ( Aplicabilitate
st a spatiului de | exemplu, cu prelate). y
generala.
marfa al
vehiculelor de
transport
Curatarea Drumurile, precum si rotile vehiculelor
drumurilor sia | de transport sunt curdtate periodic, de Aplicabilitate
rotilor vehiculelor | exemplu cu ajutorul sistemelor mobile generala.
de transport de aspirare si a lagunelor cu apa.
Materialele sunt transferate cu ajutorul
Utilizarea unor | sistemelor transportoare, de exemplu o
. Aplicabilitate
transportoare transportoare inchise, transportoare <
N : .. generala.
inchise pneumatice. Se reduce la minimum

caderea materialelor.

Curatarea prin
aspirare a zonelor
pentru procedeul

de modelare si

turnare

Zonele de modelare si turnare din
turndtoriile care utilizeaza nisip pentru
modelare sunt curatate periodic prin
aspirare.

Este posibil ca acest
lucru sa nu fie
aplicabil in zone in
care nisipul are o
functie tehnica sau
legatd de siguranta.

Inlocuirea
acoperirilor pe
baza de alcool cu
acoperiri pe baza
de apa

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitatea

poate fi limitatd in
cazul formelor mari
sau complexe de
turnare din cauza
dificultatilor de
circulatie a aerului
de uscare. Nu se
aplica  nisipurilor
liate cu  sticla
solubila, procesului
de turnare a
magneziului,

turnarii sub vid sau
fabricarii de piese
turnate din  otel
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mangan cu
acoperire de MgO.

Controlul emisiilor
provenite din baile
de racire

Sunt incluse urmatoarele:

— Reducerea la minimum a generarii
de emisii provenite din baile de racire
prin utilizarea solutiilor de polimeri pe
baza de apa (de exemplu, care contin
polivinilpirolidona sau
polialchilenglicol).

— Colectarea emisiilor provenite de la
baile de racire (in special de la baile de
racire cu uler) cat mai aproape posibil
de sursa de emisie, utilizand ventilatia
prin acoperis, domi de extractie sau
extractoare laterale. Efluentii gazosi
extrasi pot fi tratati, de exemplu prin
utilizarea unui precipitator electrostatic
(ESP) (a se vedea sectiunea 1.4.3).

— Utilizarea apei temperate ca mediu
de racire.

Aplicabilitate
generala.

Controlul emisiilor
provenite din
operatiunile de
transfer in topirea
metalului

Sunt incluse urmatoarele:

— Extractia cat mai aproape posibil de
sursa emisiilor difuze (de exemplu,
praf, fum) din procesele de transfer,
cum ar fi incarcarea cuptorului/filtrarea
cu ajutorul hotelor. Efluentii gazosi
extrasi sunt tratati prin utilizarea, de
exemplu, a unui filtru textil sau a
epurarii umede.

— Reducerea la minimum a emisiilor
difuze provenite din transferul de
metale lichide prin jgheaburi, utilizdnd,
de exemplu, capace.

Aplicabilitate
generala.

Alte tehnici specifice procesului pentru prevenirea sau reducerea emisiilor difuze sunt
indicate in BAT 24, BAT 26, BAT 27, BAT 28, BAT 29, BAT 30, BAT 31, BAT 38, BAT
39, BAT 40, BAT 41 si BAT 43.

1.2.1.6. Emisiile dirijate in aer
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BAT 22. in vederea facilitirii recuperirii materialelor si a reducerii emisiilor
dirijate n aer, precum si a sporirii eficientei energetice, BAT constau in combinarea
fluxurilor de gaze reziduale cu caracteristici similare, reducand astfel la minimum
numarul punctelor de emisie.

Descriere:

Tratarea combinatd a gazelor reziduale cu caracteristici similare este mai eficace si
mai eficientd decat tratarea separata a diferitelor fluxuri de gaze reziduale. La combinarea
gazelor reziduale se tine seama de siguranta instalatiei (evitdndu-se, de exemplu,
concentratiile apropiate de limita de explozie inferioard/superioard) si de factori tehnici
(de exemplu, compatibilitatea diferitelor fluxuri de gaze reziduale, concentratia
substantelor in cauza), de mediu (de exemplu, maximizarea recuperarii materialelor sau
a reducerii emisiilor de poluanti) si economici (de exemplu, distanta dintre diferitele
unitdti de productie). Trebuie sa se aiba grija ca din combinarea gazelor reziduale sa nu
rezulte diluarea emisiilor.

1.2.1.7. Emisii in aer provenite din procese termice

BAT 23. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer provenite din
topirea metalului, BAT constau in utilizarea fie a energiei electrice produse din surse
de energie fara combustibili fosili in combinatie cu tehnicile (a)-(e), fie a tehnicilor
(a)-(e) si a unei combinatii adecvate a tehnicilor (f)-(i) indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Tehnici generale
A se vedea sectiunea 4.4.1 Selectarea unui tip
Selectarea unui tip adecvat de cuptor se
adecvat de cuptor aplica numai in
a | sl maximizarea cazul  instalatiilor
eficientei termice a noi si al celor
cuptoarelor supuse unor
modernizari majore.
b Utilizarea de A se vedea sectiunea 1.4.1. Aplicabilitate
deseuri curate generala.
Masuri primare de control pentru reducerea la minimum a emisiilor de PCDD/PCDF
Max1m1;area In cuptparele cu cubilou, temperatura Aplicabilitate
. tlmpulul de camerei de postcombustlc? 'este generali.
stationare al | optimizata (T > 850 °C) si monitorizata
efluentilor gazosi si | continuu in timp ce timpul de stationare
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optimizarea
temperaturii in
camera de
postcombustie din
cuptoarele cu
cubilou

al efluentilor gazosi este maximizat (>
2 s).

Récirea rapida a
efluentilor gazosi

Efluentii gazosi sunt raciti rapid de la
temperaturi de peste 400 °C pana la 250
°C finainte de reducerea emisiilor de
pulberi pentru a preveni sinteza din nou
a PCDD/PCDF. Acest Ilucru se
realizeaza prin proiectarea
corespunzdtoare a cuptorului si/sau
prin utilizarea unui sistem de racire.

Reducerea la
minimum a
acumularii de praf
in schimbatoarele
de caldura

Acumularea de praf de-a lungul
traiectoriei de racire a efluentilor gazosi
este redusd la minimum, in special in
schimbatoarele de caldura, de exemplu
prin utilizarea tuburilor schimbétoare
verticale, prin curdtarea interna
eficienta a tuburilor schimbatoare, prin
desprafuire la temperatura inalta.

Tehnici de reducere a generarii emisiilor de NOX si SO2

Utilizarea unui

Printre combustibilii cu un potential
scazut de formare a NOX se numara

Se poate aplica in
limitele impuse de

combustibil sau a gazul natural si gazul petrolier lichefiat. d@spo.nibilit.atea.
unei combinatii de dlferltor. t.lpurl de
combustibili  cu combustibil,  care
potential scazut de poate fi 1nﬂueg§gta
formare de NOX de . pohtlca}
energetica a statului

membru.

Printre combustibilii cu un continut Se poate aplica in
Utilizarea unui sgézut de sulf se npméré gazul natural limitel§ .ir.npuse de

combustibil sau a | S gazul petrolier lichefiat. depc?nlblht_atea_
unei combinatii de dlferltor. tipurl de
combustibili cu un combustibil,  care
continut scazut de poate fi 1nﬂueg‘g{c1ta
y de politica

sulf

energetica a statului
membru.
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Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitata de
Arzatoare cu emisii modul 1n care este

h. reduse de NOX A se vedea sectiunea 1.4.3 proiectat  cuptorul
si/sau de

constrangeri
operationale.
Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitata de
modul in care este
proiectat cuptorul si
de necesitatea unui
debit minim de
gaze reziduale.

1. | Oxicombustia A se vedea sectiunea 1.4.3

BAT-AEL-urile pentru topirea metalului sunt indicate:
— in tabelul 1.18 pentru turnatoriile de fonta;
— in tabelul 1.20 pentru turnatoriile de otel;
— in tabelul 1.22 pentru turnatoriile de MNF.

BAT 24. in vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer provenite din
tratarea termica, BAT constau fie in utilizarea energiei electrice produse din surse
de energie fara combustibili fosili in combinatie cu tehnicile (a) si (d), fie in utilizarea
tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Tehnici generale

A se vedea sectiunea 1.4.3 Se aplica numai in
cazul instalatiilor
noi si al celor
supuse unor
modernizari
majore.

Selectarea unui tip
adecvat de cuptor
a sl maximizarea
eficientel termice a
cuptoarelor

Tehnici de reducere a generarii de emisii NOx
Utilizarea unui | Printre combustibilii cu un potential | Se poate aplica in
combustibil sau a | scazut de formare a NOx se numara | limitele impuse de

unei combinatii de | gazul natural si gazul petrolier lichefiat. | disponibilitatea
combustibili cu diferitor tipuri de
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potential scazut de
formare de NOx

combustibil, care
poate fi influentata
de politica
energetica a statului
membru.

Arzatoare cu emisii

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitatd de
modul 1n care este

sursa de emisii

C )
reduse de NOx proiectat  cuptorul
si/sau de
constrangeri
operationale.
Colectarea emisiilor
Efluentii gazosi din cuptoarele de
. tratament termic (de exemplu,
Extractia XA .
. . | recoacere, Tmbdtranire, normalizare, D
efluentilor gazosi | .. . . ) Aplicabilitate
d.| . . calire izotermicd) sunt extrasi cu <
cat mai aproape de generala.

ajutorul hotelor sau al capacelor.
Emisiile colectate pot fi tratate
utilizand tehnici precum filtrele textile.

Tabelul 1.7

Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi si NOX si nivelurile orientative pentru emisiile dirijate in aer de CO
rovenit din tratarea termica

Substantd/Parametru | Unitatea BAT-AEL (Medie | Nivel orientativ al
zilnica sau medie pe | emisiillor  (Medie
perioada de | zilnicd sau medie pe
prelevare) perioada de

prelevare)
Pulberi mg/Nm? 1-5 (1) Fara nivel indicativ
NOx 20-120 ) Fara nivel indicativ
CO Niciun BAT-AEL | 10-100 (3)

(") BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cand se identificd substanta/parametrul
vizat(d) ca fiind relevant(a) in fluxul de gaze reziduale, pe baza inventarului fluxurilor

de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

(®) In cazul tratarea termici la peste 1 000 °C (de exemplu, pentru productia de fier
maleabil), limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, respectiv pana

la 300 mg/Nm3 .
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(®) Nivelul orientativ al emisiilor nu se aplica in cazul cuptoarelor care utilizeaza numai
energie electrica (de exemplu, rezistentd)
Monitorizarea aferentd este prevazutd in BAT 12.

1.2.1.8. Emisii in aer provenite din turnarea cu forme pierdute si din fabricarea
miezurilor

BAT 25. in vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer provenite din
modelarea cu forme pierdute si din fabricarea miezurilor, BAT constau in:

— utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor (a)-(c) indicate mai jos in cazul
modelarii cu nisip liat cu argild;

— utilizarea uneia dintre tehnicile (d), (e) sau (f) si a unei combinatii adecvate a
tehnicilor (g)-(k) indicate mai jos, in cazul modelarii si al fabricarii miezurilor cu nisip
liat chimic;

— utilizarea tehnicii (1) indicate mai jos pentru selectarea acoperirilor aplicate pe
forme si miezuri.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Tehnici de turnare cu nisip liat cu argila (nisip crud)

Sunt incluse tehnici cum ar fi:

— adaugarea cu precizie a cantitdtii
necesare de componente-cheie (de
exemplu argild, apa, praf de carbune
sau alti aditivi) pentru a restabili

tilizarea celor S L .. :
Utilizarea celo proprietatile chimice ale nisipului crud

mai bune practici Aplicabilitate
a n recuperat; <
pentru turnarea in T generala.
.. — testarea periodica (de exemplu,
forme de nisip crud | .. . o . :
zilnicd) a proprietatilor nisipului crud
(de exemplu, umiditate, rezistenta
mecanica in stare cruda,
compactabilitate, permeabilitate,
pierdere la calcinare, continut volatil).
Procesele de amestecare si racire sunt
Prepararea . . o <
.. .1 combinate intr-o singurd etapd a
nisipului liat cu .. . . . D
b aroild brin procesului prin actionarea mixerului de Aplicabilitate
stlap nisip sub presiune redusa, ceea ce duce generala.

amestecare si . . : . <
A la racirea prin vaporizarea controlatd a
racire n vid

apei.
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Inlocuirea prafului
de carbune

Praful de carbune este inlocuit cu
aditivi precum grafitul, praful de cocs
si zeolitii, ceea ce duce la emisii difuze
semnificativ mai scdzute in timpul
procesului de turnare.

Aplicabilitatea
poate fi limitata de
constrangeri
operationale (de

exemplu, o eficienta
mal  scazutd a
scoaterii din matrita
sau aparitia unor
defecte de turnare).

Tehnici de prevenire a emisiilor la modelarea si la fabricarea miezurilor cu nisip liat

chimic

Selectarea unui
sistem liant cu
solidificare la rece
cu emisii scazute

Se selecteazd un sistem liant cu
solidificare la rece care genereaza
emisii scazute de formaldehida, fenol,
alcool furfurilic, izocianati etc. Aceasta
tehnica presupune utilizarea de:

— rasini furanice fard coacere, cu
continut scazut de alcool furfurilic
(cum ar fi mai mic de 40 % 1n greutate),
de exemplu, pentru productia de piese
turnate din fier;

— sisteme de fenol/furan fara coacere
cu catalizator acid cu continut scazut de
sulf pentru productia de piese turnate
din otel, de exemplu;

— lianti organici alifatici pe baza de, de
exemplu, polialcooli alifatici (in locul
liantilor organici aromatici) pentru
productia de piese turnate din fier, otel,
aluminiu sau magneziu etc.;

— geopolimeri anorganici pe baza de
polisialati (pentru productia de piese
turnate din fonta cenusie, aluminiu, otel
etc.);

— ester de silicat (pentru productia de
piese turnate din otel medii s1 mari
etc.);

— ulei alchidic (de exemplu, pentru
piese turnate individuale sau pentru
productia in loturi mici in turnatoriile
de otel);

Aplicabilitatea
poate fi limitatd de
specificatiile
produselor.
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— ester rezolic (de exemplu, pentru
aliaje mai usoare in productie mica sau
medie);

ciment (de exemplu, pentru
productia de piese turnate foarte mari).

Selectarea unui
sistem liant cu
solidificare cu gaz
cu emisii scazute

Se selecteazd un sistem liant cu
solidificare cu gaz care genereaza
emisit scazute de amine, benzen,
formaldehida, fenol, izocianati etc.
Aceastd tehnica presupune utilizarea
de:

— lianti anorganici, de exemplu silicat
de sodiu (sticla solubild), intariti cu
CO2 sau esteri organici, de exemplu in
turnarea in matritd a aluminiului;

— geopolimeri anorganici pe baza de
polisialati intariti cu CO2 (pentru
productia de piese turnate din fonta
cenusie, aluminiu, otel etc.);

— lianti organici alifatici pe baza de, de
exemplu, polialcooli alifatici (in locul
liantilor organici aromatici) pentru
productia de piese turnate din fier, otel,
aluminiu sau magneziu etc.;

— lianti fenolici de uretan cu continut
foarte scazut de fenol liber si
formaldehida (pentru productia de
piese turnate din fier si otel etc.);

— lianti fenolici de uretan cu cantitati
reduse de solventi (pentru productia de
piese turnate din fier si otel etc.).

Aplicabilitatea
poate fi limitata de
specificatiile
produselor.

Selectarea unui
sistem liant cu
solidificare la cald
Cu gaz cu emisii
scazute

Se selecteazd un sistem liant cu
solidificare la cald cu gaz care
genereazd  emisii  scazute  de
formaldehida, fenol, alcool furfurilic,
benzen, izocianati etc. Aceasta tehnica
presupune utilizarea de:

lianti anorganici, cum ar fi
geopolimerii pe baza de polisialati;

— liant1 anorganici intariti printr-un
procedeu de incalzire a cutiei de miez

Aplicabilitatea
poate fi limitata de
specificatiile
produselor.
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(cutie calda — ,,warm-box”) fara fenol,
formaldehida si izocianati (de exemplu,
pentru prepararea pieselor turnate din
aluminiu cu forme complexe);

— lianti din poliuretan alifatic intariti
in cutie calda (utilizati ca alternativa la
procesul in cutie rece).

Tehnici generale de modelare si fabricare a miezurilor cu nisip legat chimic

Optimizarea

A se vedea sectiunea 1.4.3.

: Aplicabilitate
consumului de <
o S generala.

lianti si de rasina
Utilizarea celor | A se vedea sectiunea 1.4.3
mai bune practici Aplicabilitate
pentru procesele de generala.
intarire la rece
. : A se vedea sectiunea 1.4.3 Aplicabilitate
Oxicombustia ’ <
generala.
- Se utilizeaza solventi nearomatici care
Utilizarea < ’ :
: se bazeazd fie pe proteine, fie pe
solventilor . :
L grasimi animale (de exemplu, esteri o
nearomatici pentru e . ) Aplicabilitate
metilici ai acizilor grasi din uleiul <
producerea : " generala.
: oA . | vegetal) sau pe esteri de silicat pentru a
miezurilor in cutie .o
» | reduce emisiile de COV (de exemplu,
rece (,,cold-box™)
benzen, toluen).
Pot fi utilizate mai multe procese de
intarire la cald si sunt instituite o serie
de masuri pentru optimizarea fiecarui
proces, inclusiv pentru urmatoarele:
Procedeul cu cutie fierbinte (,,hot-
box”):
e — Intérirea se efectueaza in intervalul
Utilizarea celor . <
mai bune practici optim de temperaturd (de exemplu, Aplicabilitate
intre 220 °C si 300 °C). <
pentru procesele de ’ generala.

intarire la cald

— De obicei, miezurile sunt acoperite
in prealabil cu materiale de acoperire
pe baza de apa pentru a preveni arsurile
la suprafata miezului, ceea ce poate
conduce la friabilitate 1n timpul
turnarii.

— Suflantele pentru miezuri si zona din
jurul lor sunt bine ventilate si evacuate
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pentru a capta in mod eficient
formaldehida eliberatd in timpul
intaririi. Procedeul de intérire la cald
(,,warm-box™):

Intarirea se efectueaza intr-un
interval optim de temperatura mai mic
decat cel corespunzator procedeului cu
cutie fierbinte (de exemplu, intre 150
°C s1 190 °C), ceea ce duce la emisii si
la un consum de energie mai scazute
decat in procedeul cu cutie fierbinte.
Forme-coji (turnare in forme-coji):

— Nisipurile acoperite in prealabil cu
rasind fenolformaldehidicd sunt liate
folosind hexametilentetramind care se
descompune la 160 °C, -eliberand
formaldehida, necesara pentru
reticularea rasinii, $i amoniac.

Zona de intdrire si/sau de suflare a
miezului este bine ventilata si evacuata
pentru a capta in mod eficient
amoniacul si formaldehida eliberate in
timpul intaririi.

Tehnici legate de acoperirile aplicate pe forme si miezuri

Inlocuirea
acoperirilor pe baza
de alcool cu

acoperiri pe baza
de apa

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitatea
poate fi limitatd in
cazul formelor mari
sau complexe de
turnare din cauza
dificultatilor de
circulatie a aerului
de uscare. Nu se
aplica  nisipurilor
liate cu  sticla
solubila, procesului
de turnare a
magneziului,
turnarii sub vid sau
fabricarii de piese
turnate  din  otel
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mangan cu
acoperire de MgO.

BAT 26. in vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer provenite din
modelarea cu forme pierdute si din fabricarea miezurilor, BAT constau in:

— utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate in BAT 25;

— colectarea emisiilor utilizand tehnica (a);
— tratarea efluentilor gazosi utilizand una dintre tehnicile (b)-(f) indicate mai jos
sau o combinatie a acestora

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Colectarea emisiilor

Extractia
emisiilor generate
de modelare
si/sau de
fabricarea
miezurilor cat mai
aproape de sursa
acestora

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitatea poate fi limitata in
cazul modelarii in turnatorii de
fonta si otel care produc piese
turnate de mari dimensiuni.

Tra

tarea efluentilor gazosi

Filtru textil

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitate generala.

Epurarea umeda

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitate generala.

Ao |c

Adsorbtia

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitate generala.

Oxidare termica

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitatea poate fi limitata
daca necesarul de energie este
excesiv din cauza concentratiei
scazute a compusului  sau
compusilor respectivi in efluentii
gazosi de proces. Aplicabilitatea
oxidarii termice cu recuperare si
regenerare la instalatiile existente
poate fi limitatd de constrangeri
de  proiectare  si/sau  de
constrangeri operationale.

Oxidare catalitica

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitatea poate fi limitata
de prezenta otravurilor catalitice
in gazele reziduale sau daca
necesarul de energie este excesiv
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din cauza concentratiei scazute a
compusului  sau  compusilor
respectivi in efluentii gazosi de
proces.

Tabelul 1.8
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi, amine, benzen, formaldehida, fenol si COVT provenite din
turnarea in forme pierdute si din fabricarea miezurilor

Substantd/Parametru | Unitatea BAT-AEL (Medie zilnica sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi 1-5
Amine <0,5-2,5 (1)
Benzen mg/Nm? <1-2(»)
Formaldehida <1-2 ()
Fenol <1-2 (%
COVT mg C/Nm3 15-50 (°)

(") BAT-AEL se aplica in procedeul cold-box numai atunci cand se utilizeaza amine. (%)
BAT-AEL se aplica numai atunci cand se utilizeaza lianti aromatici/produse chimice
aromatice.
(®) BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cand substanta vizata este identificata ca fiind
relevantd in fluxurile de gaze reziduale, pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de
iesire mentionat in BAT 2.
(Y) BAT-AEL se aplica numai atunci cand se utilizeaza sisteme de lianti pe baza de
fenoli.
(*) In cazul fabricirii de miezuri, limita superioari a intervalului BAT-AEL poate fi mai
ridicata, de pana la 100 mg C/Nm3 , daca sunt indeplinite ambele conditii (a) si (b) de
mai jos:
(a) la fabricarea de miezuri se utilizeaza sistemele de lianti organici care genereaza
emisii scazute sau zero de substante clasificate ca CMR 1A, CMR 1B sau CMR 2 [a se
vedea tehnicile (d), (e) si/sau (f) din BAT 25];
(b) sunt indeplinite una sau ambele conditii de mai jos:
— nu este aplicabila tehnica de oxidare termica sau catalitica;
— nu este aplicabila inlocuirea cu acoperiri pe baza de apa.

Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 12.

1.2.1.9. Emisii in aer provenite din procesele de turnare, racire si scoatere din forme
in turnatorii care utilizeaza forme pierdute, inclusiv procesul de turnare cu matrita
completa.
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BAT 27. In vederea reducerii emisiile in aer provenite din procesele de turnare,
racire si scoatere din forme in turnatorii care utilizeaza forme pierdute, inclusiv
procesul de turnare cu matrita completi, BAT constau in:

— colectarea emisiilor utilizand tehnica (a);

— tratarea efluentilor gazosi utilizand una dintre tehnicile (b)-(h) indicate mai jos
sau 0 combinatie a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Colectarea emisiilor

Emisiile generate in timpul proceselor
de turnare (in special emisiile provenite
din varsare), de racire si de scoatere din
forme sunt extrase in  mod
corespunzator. Pentru procesele de
turnare si racire, aceasta include:

— restrictionarea procesului de turnare
la 0 zond sau o pozitie fixd pentru a
facilita captarea emisiilor cu ajutorul
Extractia emisiilor | ventilatoarelor sial izolarii intr-o incintd | Aplicabilitatea

generate de (de exemplu, la turnarea in serie); poate fi limitata in
procesele de — 1zolarea intr-o incintd a liniilor de | cazul turnatoriilor
a | turnare, racire si turnare si de racire. In ceea ce priveste | de fonti si otel
scoatere din forme | procesul de scoatere din forme, se | care produc piese
cat mai aproape de | includ: turnate de mari
sursa acestora — utilizarea panourilor ventilatoare dimensiuni.

situate pe ambele parti si in spatele
dispozitivului de eliminare a nisipului;
— utilizarea unor unititi inchise
echipate cu deschideri in acoperis sau cu
capace detasabile (de exemplu, cusetd);
— instalarea unui punct de extractie
situat sub dispozitivul de eliminare a
nisipului in cutia de colectare a

nisipului.
Tratarea efluentilor gazosi
. A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitate
b Ciclon ’ _
generala.
c Filtru textil A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitate

generala.
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. | A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitate
Epurarea umeda <
generala.
Adsorbtia A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabjlitate
’ generala.
Fluxul de efluenti gazosi este trecut
printr-un pat de material organic (de
exemplu, turba, iarba neagra, compost,
radacini, scoartd de copac, lemn de
esentd moale si diferite combinatii) sau
prlr.ltf—unv material inert (de? exemplll, Aplicabile numai
argila, carbune activ si poliuretan), in
Biofiltru care este oxidat biologic de pentru tra.t arcea
microorganismele naturale in dioxid de .compu§1lo? :
. e : . | biodegradabili.

carbon, apd, saruri anorganice $i

biomasa. Biofiltrul este sensibil la praf,

la temperaturi ridicate si la variatii mari

ale compozitiei efluentilor gazosi. Poate

fi necesara alimentarea suplimentara cu

nutrienti.

A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitatea
oxidarii termice cu
recuperare sl
regenerare la
instalatiile
existente poate fi
limitata de
constrangeri de
proiectare si/sau de
constrangeri

Oxidare termica operationale.
Aplicabilitatea
poate fi limitatd
dacd necesarul de
energie este
excesiv din cauza
concentratiel
scazute a
compusului sau
compusilor

respectivi in
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efluentii gazosi de
proces

A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitatea
poate fi limitata de
prezenta
otravurilor
catalitice in gazele
reziduale sau daca

necesarul de

h. | Oxidare catalitica energle este
excesiv din cauza
concentratiel
scazute a
compusului sau
compusilor
respectivi in
efluentii gazosi de
proces.

Tabelul 1.9
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi, benzen, formaldehida, fenol si COVT provenite din procesele de
turnare, racire si scoatere din forme in turnitorii care utilizeaza forme pierdute,
inclusiv procesul de turnare cu matrita completa

Substantd/Parametru | Unitatea BAT-AEL (Medie zilnicd sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi 1-5
Benzen <1-2 ()
Formaldehida mg/Nm’ <120)
Fenol <1-2()
COVT mg C/Nm3 15-50 (*)

(a) la fabricarea de miezuri se utilizeaza sistemele de lianti organici care genereaza
emisii scazute sau zero de substante clasificate ca CMR 1A, CMR 1B sau CMR 2 [a se
vedea tehnicile (d), (e) si/sau (f) din BAT 25];

(b) sunt indeplinite una sau ambele conditii de mai jos:

— nu este aplicabila tehnica de oxidare termica sau catalitica;

— nu este aplicabila inlocuirea cu acoperiri pe baza de apa.

(") BAT-AEL se aplica numai atunci cand se utilizeazd lianti aromatici/substante
chimice aromatice sau cand se utilizeaza procesul de turnare cu matrita completa.
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(*) BAT-AEL-urile se aplica numai atunci cand substanta vizata este identificata ca fiind
relevantd in fluxurile de gaze reziduale, pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de
iesire mentionat in BAT 2.
(®) BAT-AEL se aplica numai atunci cand la modelare si/sau fabricarea miezurilor se
utilizeaza sistemele cu lianti pe baza de fenoli.
(*) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare si de pana la 100 mg
C/Nm3 atunci cand sistemele de lianti organici care genereaza emisii scazute sau zero
de substante clasificate ca CMR 1A, CMR 1B sau CMR 2 [a se vedea tehnicile (d), (e)
si/sau (f) din BAT 25] sunt utilizate la fabricarea miezurilor.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 12.

1.2.1.10. Emisii in aer provenite din turnarea cu spuma pierduta

BAT 28. in vederea reducerii emisiilor in aer de pulberi si COVT provenite din
turnarea cu spuma pierduti, BAT constau in colectarea emisiilor utilizind tehnica
(a) si tratarea efluentilor gazosi utilizind o combinatie adecvata a tehnicilor (b)-(d)
indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Colectarea emisiilor
Extractia emisiilor |In procesele de turnare cu spumai | Aplicabilitate
produse de pierdutd, emisiile rezultate din piroliza | generala.
N turnarea cu spuma | polimerului expandat in timpul turnarii
pierduta cat mai si scoateril din forma sunt extrase, de
aproape de sursa exemplu, prin i1zolarea intr-o incinta sau
acestora cu ajutorul unei hote.
Tratarea efluentilor gazosi
b Filtru textil A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabjlitate
generala.
< A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitate
¢ | Epurarea umeda ’ <
generala.
Oxidare termica A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitatea
oxidarii termice cu
recuperare s
regenerare la
d. instalatiile
existente poate fi
limitata de
constrangeri de

proiectare si/sau de
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constrangeri
operationale.
Aplicabilitatea
poate fi limitatd
daca necesarul de
energie este
excesiv din cauza
concentratiel
scazute a
compusului sau
compusilor
respectivi in
efluentii gazosi de
proces.

Tabelul 1.10
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi si COVT provenite din turnarea cu spuma pierduta

Parametru Unitatea BAT-AEL (Medie zilnicd sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm’® 1-5
COVT mg C/Nm3 15-50 (M)

() Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de pand la 100 mg
C/Nm3 , daca eficienta de reducere a emisiilor de COVT a sistemului de tratare a
gazelor reziduale este > 95 %.

Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 12.

1.2.1.11. Emisii in aer provenite din procesul de turnare in turndtorii care utilizeaza
forme permanente

BAT 29. Pentru a preveni sau a reduce emisiile in aer provenite din procesul de
turnare in turnitorii care utilizeaza forme permanente, BAT constau in:

— prevenirea generarii de emisii prin utilizarea uneia dintre tehnicile (a)-(e) sau a
unei combinatii a acestora;

— colectarea emisiilor utilizand tehnica (f);

— tratarea efluentilor gazosi utilizdnd una dintre tehnicile (g)-(j) indicate mai jos
sau o combinatie a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
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Prevenirea emisiilor

Tehnici generale
pentru turnare

a | gravitationala si
turnare sub joasa

presiune in matrita

Sunt incluse tehnici cum ar fi:

— lubrifierea corectd a matritei si a
pistoanelor care utilizeaza, de exemplu,
emulsii pe bazd de apa din uleiuri
siliconice, wuleturi de ester, ceara
sintetica;

— reducerea la minimum a agentului de
demulare si a consumului de apa prin
optimizarea procesului de pulverizare,
de exemplu utilizarea micropulverizarii
pentru aplicarea agentilor de demulare
[a se vedea, de asemenea, BAT 17 litera

(b)].

Tehnici generale
pentru turnare sub

Sunt incluse tehnici cum ar fi:

— lubrifierea corectd a matritei si a
pistoanelor care utilizeaza, de exemplu,
emulsii pe baza de apa din uleiuri
siliconice, uleiuri de ester, ceara
sintetica;

b| L o — reducerea la minimum a agentului
inalta presiune in . . <
matrit de demulare si a consumului de apa
’ prin optimizarea procesului de
pulverizare, de exemplu utilizarea
micropulverizarii pentru aplicarea
agentilor de demulare [a se vedea, de
asemenea, BAT 17 litera (b)].
In cazul turnarii centrifugale, parametrii
importanti ai procesului, cum ar fi
rotatia formei, temperatura de turnare si
. temperatura de preincalzire a formei,
Optimizarea . e A
. sunt optimizati (de exemplu, utilizand
parametrilor de | . )
simularea fluxului) pentru a reduce
proces pentru g )
C numarul defectelor si a reduce la
turnarea .. - A o .
: 9 . | minimum emisiile. In cazul turnarii
centrifugala s : .
S continue, viteza de turnare, temperatura
continua

de turnare si viteza de racire sunt
optimizate pentru a reduce la minimum
emisiile si a reduce cantitatea de apa
consumatad pentru racire, respectand in

Aplicabilitate
generala.
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acelasi timp caietul de sarcini al
produsului.

Utilizarea agentilor

A se vedea sectiunea 1.4.2.

de demulare fara
d. | apa la turnarea sub
inaltd presiune in
matritd
Agentii de demulare fara apa (de
e | Adsorbtia exe.mpm sub f01"nv1€1 d? pulbere) sunt
’ aplicati pe matrita prin depunere
electrostatica.
Colectarea emisiilor
Emisiile generate de procesul de
Extractia emisiilor | turnare, inclusiv turnarea sub 1inaltd
generate de Presmne/qczasa pr631une/gray1ta‘;1()vnala} Aplicabilitate
f. | procesul de turnare | in matritd, turnarea centrifugald si <
cat mai aproape de | continud, sunt extrase prin izolarea intr- generald.
sursa acestora o incintd sau cu ajutorul hotelor de
extractie.
Tratarea efluentilor gazosi
g. | Filtru textil A se vedea sectiunea 1.4.3.
h. | Epurarea umeda A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitate
; Precipitator A se vedea sectiunea 1.4.3. generala.
" | electrostatic
A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitatea
oxidarii termice cu
recuperare sl
regenerare la
instalatiile
existente poate fi
limitata de
constrangeri de
J. | Oxidare termica proiectare si/sau de
constrangeri
operationale.
Aplicabilitatea
poate fi limitatd
dacd necesarul de
energie este

excesiv din cauza
concentratiel
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scazute a
compusului sau
compusilor
respectivi in eflu

Tabelul 1.11
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi, COVT si plumb provenite din procesul de turnare in turnatorii care
utilizeaza forme permanente.

Substantd/Parametru | Unitatea BAT-AEL (Medie zilnica sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm® 1-5
Pb 0,05-0,1 (1)
COVT mg C/Nm3 2300 )

(') BAT-AEL se aplica numai turnatoriilor de plumb.

(*) BAT-AEL se aplica numai atunci cand COVT sunt identificati ca fiind relevanti in

fluxul de gaze reziduale pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire

mentionat in BAT 2.

(®) BAT-AEL se aplica numai atunci cand se utilizeaza miezuri cu nisip liat chimic.
Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 12.

1.2.1.12. Emisiile in aer provenite din procesul de finisare

BAT 30. in vederea reducerii emisiilor in aer de pulberi provenite din finisare,
BAT constau in colectarea emisiilor utilizind tehnica (a) si tratarea efluentilor gazosi
utilizind una dintre tehnicile (b)-(d) indicate mai jos sau o combinatie a acestora.
Tehnica Descriere

Colectarea emisiilor

Emisiile generate de operatiunile de finisare, cum ar fi
debavurarea fina, tdierea abraziva, debavurarea grosiera,
slefuirea prin alunecare, Tmproscarea cu alice metalice,
Extractia emisiilor | sudurd, daltuire, prelucrarea suprafetei, sunt extrase in mod
provenite din finisare | corespunzator, utilizand, de exemplu:
cat mai aproape de | — izolarea intr-o incintd a zonei in care se desfasoara
sursa acestora procesul de finisare;
— ventilatia de acoperis sau acoperisuri in forma de dom;
— hote de extractie rigide sau reglabile;
— brate de extractie.
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Tratarea efluentilor gazosi

b | Ciclon A se vedea sectiunea 1.4.3.

c | Filtru textil A se vedea sectiunea 1.4.3.

d. | Epurarea umeda A se vedea sectiunea 1.4.3.
Tabelul 1.12

Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi provenite din finisare

Parametru Unitatea BAT-AEL (Medie zilnica sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm? 1-5
Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 12.

1.2.1.13. Emisiile in aer provenite din reutilizarea nisipului

BAT 31. in vederea reducerii emisiilor in aer provenite din reutilizarea
nisipului, BAT constau in:

— 1n cazul regenerdrii termice a nisipului, utilizarea fie a energiei electrice produse
din surse de energie fara combustibili fosili, fie a ambelor tehnici (a) si (b);

— colectarea emisiilor utilizand tehnica (c);

— tratarea efluentilor gazosi utilizand una dintre tehnicile (d)-(g) indicate mai jos
sau o combinatie adecvata a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Tehnici de reducere a generarii de emisii

Printre combustibilii cu un potential | Se poate aplica in
scazut de formare a NOx se numard | limitele impuse de
gazul natural si gazul petrolier lichefiat. | disponibilitatea

diferitor tipuri de
combustibil, care
poate fi influentata
de politica
energetica a
statului membru.

Utilizarea unui
combustibil sau a
unei combinatii de
combustibili cu
potential scazut de
formare de NOx

Utilizarea unui | Printre combustibilii cu un continut
b | combustibil saua | scdzut de sulf se numard gazul natural si
unei combinatii de | gazul petrolier lichefiat.

Aplicabilitate
generala.
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combustibili cu un

continut scazut de
sulf

Co

lectarea emisiilor

Extractia emisiilor

Emisiile provenite din de regenerarea
nisipului sunt extrase, de exemplu, prin
izolarea Intr-o incintd sau cu ajutorul

rovenite din ) ) )
prove unei hote. Aceasta include extractia D
reutilizarea " | Aplicabilitate

cl| .. A . | gazelor de ardere produse de cuptoarele 9

nisipului cat mai 1 . generala.
cu pat fluidizat, de cuptoarele rotative

aproape de sursa :
sau de cuptoarele cu reverberatie etc.

acestora - - .

utilizate in regenerarea termica a

nisipului.

Tratarea efluentilor gazosi

d. | Ciclon A se vedea sectiunea 1.4.3. D

: . : Aplicabilitate

e. | Filtru textil A se vedea sectiunea 1.4.3. enerali

f. | Epurarea umeda A se vedea sectiunea 1.4.3. £ ]

A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitatea
oxidarii termice cu
recuperare sl
regenerare la
instalatiile
existente poate fi
limitata de
constrangeri de
proiectare si/sau de
constrangeri
operationale.

g. | Oxidare termica Aplicabilitatea
poate fi limitata
daca necesarul de
energie este
excesiv din cauza
concentratiel
scazute a
compusului sau
compusilor
respectivi in

efluentii gazosi de
proces.
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Tabelul 1.13
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi si COVT provenite din reutilizarea nisipului

Substantd/Parametru | Unitatea BAT-AEL (Medie zilnica sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm’® 1-5
COVT mg C/Nm3 5-20 ()
(') Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de pana la 50 mg
C/Nm3 , 1n cazul unei ponderi ridicate a nisipului de miez in nisipul reutilizat.

Tabelul 1.14
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de NOX si SO2 provenite din reutilizarea nisipului
Substantd/Parametru Proces Unitatea | BAT-AEL (Medie
zilnicd sau medie pe
perioada de prelevare)

NOy Regenerarea termicd a | mg/Nm3
nisipului  provenit din 50-140
procedeul ,,cold-box™
SO, Regenerarea termica a 10-100

nisipului in care au fost
utilizati catalizatori de
acid sulfonic

Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 12

1.2.1.14. Mirosuri

BAT 32. in vederea prevenirii sau, daci acest lucru nu este posibil, a reducerii
emisiilor de mirosuri, BAT constau in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea
periodica a unui plan de gestionare a mirosurilor, ca parte a sistemului de
management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

— Un protocol care sa contind masuri si calendare de aplicare corespunzatoare.

— Un protocol pentru monitorizarea mirosurilor conform celor prevazute in BAT
33. Protocolul poate fi completat de masurarea/estimarea expunerii la mirosuri sau de
estimarea impactului mirosurilor.

— Un protocol pentru raspunsul la incidentele identificate care implica degajarea de
mirosuri, de exemplu gestionarea plangerilor si/sau luarea de masuri corective.
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— Un program de prevenire si reducere a mirosurilor menit sa identifice sursa
(sursele) acestora, sd masoare/ estimeze expunerea la mirosuri, sa caracterizeze
contributiile surselor si sa aplice masuri de prevenire si/sau reducere.

Aplicabilitate

Aplicabilitatea este restrictionatd la cazurile in care se preconizeaza si/sau au fost
dovedite neplaceri cauzate de mirosuri la nivelul receptorilor sensibili.

BAT 33. BAT consta in monitorizarea periodica a mirosurilor.
Descriere

Mirosurile pot fi monitorizate cu ajutorul urmatoarelor metode:

— standarde SM EN (de exemplu, olfactometria dinamica conform SM EN 13725,
pentru a determina concentratia de miros, si/sau SM EN 16841 partea 1 sau 2 pentru a
determina expunerea la miros).

— Metode alternative (de exemplu, estimarea impactului mirosurilor) pentru care
nu sunt disponibile standarde SM EN. Intr-un astfel de caz, pot fi utilizate standarde 1SO,
nationale sau alte standarde internationale, care garanteaza furnizarea de date de o calitate
stiintifica echivalenta. Frecventa de monitorizare se stabileste in planul de gestionare a
mirosurilor (a se vedea BAT 32).

Aplicabilitate

Aplicabilitatea este restrictionatd la cazurile n care se preconizeaza si/sau au fost
dovedite neplaceri cauzate de mirosuri la nivelul receptorilor sensibili.

BAT 34. In vederea prevenirii sau, daca acest lucru nu este posibil, a reducerii
emisiilor de mirosuri, BAT constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Inlocuirea Sunt incluse tehnici cum ar fi: Aplicabilitatea
substantelor — utilizarea straturilor de acoperire pe | acoperirilor pe baza

N chimice care contin | baza de apa [a se vedea BAT 25 litera | de apa poate fi
solventi pe baza de | (1)]; limitatd din cauza
alcool sau | — utilizarea solventilor alternativi | tipului de materie
aromatici pentru fabricarea la rece a miezurilor | prima sau a
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(,,cold-box™) [a se vedea BAT 25 litera
(h)].

specificatiilor
produsului
exemplu,
forme/miezuri
mari, nisipuri liate
cu sticla solubila,
piese turnate din
magneziu,
producerea de otel
mangan cu
acoperire de MgO).

(de

Colectarea s
tratarea  emisiilor
de amine provenite
din procesul de
fabricare la rece a

miezurilor (,,cold-
box”)

Efluentii gazosi care contin amine,
generati in urma trecerii gazului la rece
prin miezul fabricat la rece (,,cold-
box”), sunt extrase si tratate utilizand,
de exemplu, epurarea umeda, un
biofiltru, oxidarea termica sau catalitica
(a se vedea BAT 26).

Colectarea si
tratarea  emisiilor
de COV provenite
din prepararea
nisipului liat
chimic, turnare,
racire si scoaterea
din forme

Efluentii gazosi care contin COV,
generati in urma pregatirii nisipului liat
chimic, turndrii, racirii i scoaterii din
forme, sunt extrasi si tratati utilizand, de
exemplu, epurarea umeda, un biofiltru,
oxidarea termica sau catalitica (a se
vedea BAT 26).

Aplicabilitate
generala.

1.2.1.15. Consumul de apa si generarea de ape uzate

BAT 35. In vederea optimizarii consumului de apa si a reducerii volumului de

ape uzate generate, precum si in scopul imbunatatirii reciclarii/reutilizarii apei, BAT
constau in utilizarea ambelor tehnici (a) si (b) si a unei combinatii adecvate a
tehnicilor (c)-(g) indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Planul de gestionare a apei si auditurile | Nivelul de detaliu
Planul de | . . ) :. )
. .. | in domeniul apei fac parte din SMM (a | al  planului  de
gestionare a apei si . : .
. ~_ | se vedea BAT 1) si includ: gestionare a apet si
auditurile in ’ y

domeniul apei

— diagramele debitului si bilanturile
masice de apa ale instalatiei ca parte a

al auditurilor 1n
domeniul apei va fi
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inventarului  intrarilor  si
mentionat in BAT 2;

— stabilirea unor obiective de utilizare
eficienta a apei;

— punerea in aplicare a unor tehnici de
optimizare a consumului de apa (de
exemplu, controlul consumului de apa,
reutilizarea/reciclarea apei, detectarea si
eliminarea scurgerilor).

Auditurile in  domeniul apei se
efectueaza cel putin o datd pe an pentru
a se asigura indeplinirea obiectivelor
din planul de gestionare a apei si
monitorizarea si punerea in aplicare a
recomandarilor auditurilor in domeniul
apeli.

iesirilor

legat, in general, de
natura,
dimensiunea si
complexitatea
instalatiei.

A se vedea sectiunea 1.4.4.

Aplicabilitatea la
instalatiile
existente poate fi

Separarea limitata de
fluxurilor de ape :
configuratia
sistemului de
colectare a apel.
Fluxurile de apa (de exemplu, apa de | Gradul de

Reutilizarea si/sau
reciclarea apei

proces, efluentii proveniti din epurarea
umeda sau baile de racire) sunt
reutilizate si/sau reciclate in circuite
inchise sau semiinchise, daca este

necesar dupa tratare (a se vedea BAT
36).

reutilizare si/ sau
reciclare a apei
este limitat de
bilantul ape1
caracteristic
instalatiei, de
continutul de
impuritati si/sau de
caracteristicile
fluxurilor de apa.

Prevenirea A se vedea BAT 4 litera (b).
generarii de ape Aplicabilitate
uzate din zonele de generala.
proces si de stocare
Utilizarea Aceasta include tehnici precum filtrele Aplicabilitate
sistemelor de textile si ESP-urile uscate (a se vedea pricabl

§ generala.

desprafuire uscata

sectiunea 1.4.3).
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Pulverizarea A se vedea sectiunea 1.4.2
separata a
agentului de

f. | demulare si a apei
in turnarea sub
inaltd presiune in
matrita

Aplicabilitate
generala.

Atunci cand caldura reziduala este | Aplicabilitatea
disponibila in mod continuu, aceasta | poate fi limitata de
Utilizarea caldurii | poate fi utilizatd pentru evaporarea | proprietatile fizico-

reziduale pentru apelor uzate. chimice ale
& evaporarea apelor poluantilor prezenti
uzate in apele uzate care
ar putea fi emisi in
aer.

Tabelul 1.15
Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
consumul specific de apa

Tip de turnatorie Unitatea BAT-AEPL
(Medie anuala)

Turnatorii de fonta m>/t de metal

Turnétorii de otel lichid

Turndtorii de metale neferoase [toate tipurile, cu 0,5-4

exceptia turndrii sub inaltd presiune in matrita

(HPDQO)]

Turnatorit HPDC de metale neferoase 0,5-7

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.

1.2.1.16. Emisiile in apa

BAT 36. In vederea reducerii emisiilor in apa, BAT constau in tratarea apelor
uzate prin utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate mai jos.
Tehnica (') Poluanti tipici vizati

Tratarea preliminara, primara si generala, de exemplu:

a | Egalizarea | Toti poluantii
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b | Neutralizarea Acizi, alcalii
Separarea fizica, de | Materii solide grosiere, materii solide in suspensie, ulei/
exemplu prin | grasimi
gratare, site,
deznisipatoare,
c separatoare de
grasimi,
hidrocicloane,
separatoare de apa
si ulei sau

decantoare primare

Tratarea fizico-chimica,

de exemplu.:

Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori dizolvati adsorbabili,

d. | Adsorbtia de exemplu hidrocarburi, mercur, AOX

. Precipitarea Poluanti  nebiodegradabili  sau inhibitori  dizolvati
" | chimica precipitabili, de exemplu metale, floruri

f. | Evaporare Contaminanti solubili, de exemplu, saruri

Tratarea biologica, de exemplu:

Proces cu namol

& activ
h Bioreactor cu
" | membrana

Compusi organici biodegradabili

Indepdrtarea solidelor, de exemplu:

; Coagularea si | Materii solide 1n suspensie si metale fixate pe particule
" | flocularea
: Materii solide in suspensie, metale fixate pe particule sau
J. | Decantarea : : - R
poluanti nebiodegradabili sau inhibitori
Filtrarea, de
exemplu, filtrare
K prin  straturt de
" | nisip, microfiltrare, | Materii solide in suspensie si metale fixate pe particule
ultrafiltrare,
0smoza inversa
1. | Flotatia

(') Aceste tehnici sunt descrise in sectiunea 1.4.4

Tabelul 1.16

Nivelurile de emisie asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru evacuarile directe

Substantd/Parametru

Originea fluxului (fluxurilor) de
ape uzate

Unitatea | (") BAT-AEL
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Halogeni legati organic
adsorbabili (AOX) (?)

Consum chimic de
oxigen (CCO) ()

Carbon organic total
(COT) ()

Materii solide totale in
suspensie (MTS)

Indice de
hidrocarburi (HOI) (?)

Cupru (Cu) (9)

Crom (Cr) (®)

Metale | Plumb (Pb) (?)

Nichel (Ni) ()

Zinc (Zn) (3)

Indice de fenol

Azot total (NT) (?)

mg/l

Epurarea umeda a efluentilor

0.1-1 | o azosi din cubilou
25-120

8-40

595 Turnarea sub presiune in matrita,

tratarea efluentilor gazosi (de

0.1-5 exemplu, prin epurare umeda),

’ finisarea, tratamentul termic, apa
0.1-0.4 contaminata din .scurgeri fie pe
0’1_0’2 suprafete, féf;lrea. dlrecté?
0’1_0’3 regenerarea n1.51.pu.1u1 ur_ned s
0: L 0: 5 granularea scoriei din cubilou.
0,5-2

0,05-0,5 (%)
1-20

generale.

(") Perioadele de calculare a valorilor medii sunt definite in sectiunea Consideratii

(*) BAT-AEL se aplica numai atunci cand se identifica substanta/parametrul vizat(d) ca
fiind relevant(d) in fluxul de ape uzate, pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de
iesire mentionat in BAT 2.

(®) Se aplica fie BAT-AEL pentru CCO, fie BAT-AEL pentru COT. BAT-AEL pentru
COT este optiunea preferatd, deoarece monitorizarea COT nu se bazeaza pe utilizarea
unor compusi extrem de toxici.
(*) BAT-AEL se aplica numai atunci cind se utilizeaza sisteme de lianti pe baza de fenoli

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 13.

Tabelul 1.17
Nivelurile de emisie asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru evacuarile
indirecte
Substantd/Parametru Unitatea | (*)BAT-AEL | Originea fluxului (fluxurilor) de
ape uzate
Halogeni legati organic 0.1-1 Epurarea umedda a efluentilor
absorbabili (AOX) () ’ gazosi din cubilou
Indice de hidrocarburi 0,1-5 Turnarea sub presiune in matrita,
(IH) ) mg/l tratarea efluentilor gazosi (de
Cupru (Cu) (®) 0,1-0,4 exemplu, prin epurare umeda),
Metale | Crom (Cr) (%) 0,1-0,2 finisarea, tratamentul termic, apa
Plumb (Pb) () 0,1-0,3 contaminatd din scurgeri de pe
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Nichel (Ni) (3) 0,1-0,5 suprafete, racirea directa,
Zinc (Zn) (3) 0,5-2 regenerarea nisipului umed si
Indice de fenol 0,05-0,5 (%) | granularea scoriei din cubilou.
(") Perioadele de calculare a valorilor medii sunt definite in sectiunea Consideratii
generale.

(®) Este posibil ca BAT-AEL-urile sa nu se aplice daca instalatia de epurare a apelor
uzate din aval este proiectatd si dotatd in mod corespunzator pentru reducerea
poluantilor vizati, cu conditia ca acest lucru sa nu duca la cresterea nivelului de poluare
a mediului.

(®) BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cand se identificd substanta/parametrul
vizat(a) ca fiind relevant(d) in fluxul de ape uzate, pe baza inventarului fluxurilor de
intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

(*) BAT-AEL se aplica numai atunci cand se utilizeaza sisteme de lianti pe baza de
fenoli.

Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 13.

1.2.2. Concluziile privind BAT pentru turnatoriile de fonta
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fata de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunile 1.1 si 1.2.1.

1.2.2.1. Eficienta energetica
BAT 37. In vederea sporirii eficientei energetice in procesul de topire a

metalului, BAT constau in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate
mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

A se vedea sectiunea 1.4.1 Se aplica numai in
cazul instalatiilor
noi si al celor

Supuse unor
Cresterea niltimii modernizari
a | cuptorului in majore.
Aplicabilitatea la
cuptoarele CBC / 1
instalatiile
existente poate fi
limitata de

constrangeri legate
de cladiri si de alte
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constrangeri
] structurale.
Imboga‘gn‘ea cu A se vedea sectiunea 1.4.1 Aplicabilitate
b | oxigen a aerului de <
: generala.
combustie
Perioade minime | A se vedea sectiunea 1.4.1
c de oprire a fluxului Aplicabilitate
de aer pentru generala.
cuptoarele HBC
d Cubilou de A se vedea sectiunea 1.4.1 Aplicabilitate
" | campanie lunga generala.
. Postcombustia A se vedea sectiunea 1.4.1 Aplicabilitate
" | efluentilor gazosi generala.
BAT-AEPL-urile pentru consumul specific de energie sunt indicate in BAT 14.

1.2.2.2. Emisii in aer provenite din procese termice

1.2.2.2.1. Emisii in aer provenite din topirea metalului

BAT 38. in vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer provenite din
topirea metalului, BAT constau in:
— utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor integrate in proces (a)-(e) in cazul
cuptoarelor cu cubilou;
— colectarea emisiilor utilizand tehnica (f);
— tratarea efluentilor gazosi extrasi utilizand una dintre tehnicile (g)-(1) indicate mai
jos sau o combinatie adecvata a acestora.

diametrul mediu) care sunt controlate
in mod sistematic inainte de utilizare.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Tehnici integrate in proces pentru cuptoarele cu cubilou
Cocsul se achizitioneaza pe baza unor
specificatii de calitate importante (de
N Controlul calitdtii | exemplu, carbon fix, cenusa, materii Aplicabilitate
cocsului volatile, continut de sulf si umiditate, generala.
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Ajustarea A se vedea sectiunea 1.4.3.
b | aciditatii/bazicitatii
scoriel
A se vedea sectiunea 1.4.1. Se aplicd numai in
cazul instalatiilor
noi si al celor
supuse unor
. aqie s modernizari majore.
Cresterea Tnaltimii L
’ : . Aplicabilitatea la
¢ | cuptorului in : .. )
instalatiile existente
cuptoarele CBC e e e o
poate fi limitata de
constrangeri legate
de cladiri si de alte
constrangeri
structurale.
Imbogitirea cu | A se vedea sectiunea 1.4.3. D
DO8a : i Aplicabilitate
d. | oxigen a aerului de 9
: generala.
combustie
. Cubilou de | A se vedea sectiunea 1.4.1. Aplicabilitate
" | campanie lunga generala.
Colectarea emisiilor
In cuptoarele cu cubilou, efluentii
gazosl sunt extrasi:
— fie deasupra orificiului de incéarcare
de la capdtul cosului cubiloului,
folosind conducte si un ventilator in
aval, fie
— sub orificiul de incarcare utilizand
un inel anular. Dupa extractie, efluentii
Extractia gazosi se racesc, de exemplu utiliznd:
f efluentilor gazosi | — conducte lungi pentru scaderea Aplicabilitate
" | cat mai aproape de | temperaturii prin convectie naturala; generala.

sursa de emisii

— schimbatoare de cdldura aer/gaz sau
ulei/gaz;

— ricire cu apa. In cazul cuptoarele cu
inductie, efluentii gazosi se extrag, de
exemplu utilizand:

— extractia cu hotd (de exemplu,
coronament sau hote de tiraj lateral);
— un sistem de extractie montat pe
margine;
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— extractie prin acoperire. In cazul
cuptoarele rotative, efluentii gazosi se
extrag, de exemplu, prin extractia cu
hota. In cazul cuptoarele cu arc electric,
efluentii gazosi se extrag, de exemplu
utilizand:

— hote de extractie montate pe
acoperis;

— coronament sau hote de tiraj
laterale;

— 1izolarea partiald a cuptorului in
incinte (mobile sau fixe) montate in
jurul cuptorului si in zona de evacuare;
— 1izolarea totald a cuptorului intr-o
incintd, prin 1inchiderea totala a
incaperii in jurul cuptorului si a zonei
de evacuare, fiind prevazut un acoperis
mobil pentru operatiunile de incarcare/
evacuare.

Tratarea efluentilor gazosi

Postcombustia A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitate
& efluentilor gazosi generala.
: A se vedea sectiunea 1.4.3 Aplicabilitate
h. | Ciclon ’ <
generala.
: : A i 1.4. Aplicabili
i, | Adsorbtia se vedea sectiunea 1.4.3 plicabi 1:[ate
generala.
In fluxul de efluenti gazosi se introduce
si se disperseaza pulbere uscatd sau o
suspensie/solutie a unui reactiv alcalin
(de exemplu, var sau bicarbonat de o
: g : . ) y Apl 1
J. | Desulfurare uscatd | sodiu). Materialul reactioneaza cu plicabi 1vtate
: generala.
substantele gazoase acide (de exemplu,
SO2) si formeazd o substanta solida
care este Indepartatd prin filtrare (de
exemplu, cu un filtru textil).
: : A i 1.4.3. Aplicabili
i | Filtru textil se vedea sectiunea 1.4.3 plicabi 1:[ate
generala.
< A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitate
l. | Epurarea umeda ’ y
generala.

Tabelul 1.18
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Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi, HCl, HF, NOX, PCDD/PCDF, SO2, COVT, plumb si nivelurile

indicative pentru emisiile dirijate in aer de CO provenite din topirea metalului

Substantd/Parametru | Unitatea Tipul BAT-AEL | Nivel orientativ
cuptorului (Medie |al emisiilor
zilnicd sau | (Medie  zilnica
medie pe | sau medie pe
perioada | perioada de
de prelevare)
prelevare)
Pulberi Inductie, 1.5
rotativ, CAE
CBC, HBC 1-7 (M) Niciun nivel
HCI CBC, HBC 10-30 (®) orientativ al
HF CBC, HBC,| 1-3(®) emisiilor
cuptoare
rotative
CO mg/Nm? Cuptoare Niciun 10 -30
rotative BAT-AEL
CBC, HBC Niciun 20 — 220
BAT-AEL
NOx HBC 20-160 Niciun nivel
CBC 20-70 orientativ al
Cuptoare 20-100 emisiilor
rotative
Ng CBC, HBC, |<0,01-
WHOTEQ/Nm? | cuptoare 0,08
PCDD/PCDF rotative
Inductie <0,01-
0,08 ()
SO, mg/Nm? HBC 30-100
Cuptoare 10-50
rotative
CBC 50-150
COVT mg C/Nm’ Toate tipurile 5-30
de cuptoare
Pb mg/Nm? CBC, HBC 0,02-0,1
¢)
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(") Pentru instalatiile HBC existente care utilizeaza epurarea umeda, limita superioard a
intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de pana la 12 mg/Nm3 , pana la urmatoarea
modernizare majora a cubiloului.

(?) Limita inferioara a intervalului BAT-AEL poate fi atinsa prin injectarea de var uscat.
(®) BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cand se identificd substanta/parametrul
vizat(3d) ca fiind relevant(a) in fluxul de gaze reziduale, pe baza inventarului fluxurilor
de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 12.

1.2.2.2.2. Emisii in aer provenite din nodularizarea fontei

BAT 39. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer de pulberi
provenite din nodularizarea fontei, BAT constau in utilizarea tehnicii (a) sau a
ambelor tehnici (b) si (¢) indicate mai jos.

Tehnica Descriere

Utilizarea procesului de turnare in forme, in care aliajul de
magneziu este adaugat sub forma de tabletd direct in
cavitatea formei, iar reactia de nodularizare are loc in
timpul turndrii.

Atunci cand emisiile de oxid de magneziu sunt generate
prin tehnica de nodularizare utilizatd (de exemplu,
sandwich, ductil), efluentii gazosi sunt extrasi cat mai
aproape posibil de sursa de emisie cu ajutorul unei hote de
extractie fixe sau mobile.

A se vedea sectiunea 1.4.3. Oxidul de magneziu colectat
c | Filtru textil poate fi reutilizat pentru producerea de pigmenti sau de
materiale refractare.

Nodularizare fara
a | emisit de oxid de
magneziu

Extractia efluentilor
gazosi cat mai
aproape de sursa de
emisii

Tabelul 1.19
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi provenite din nodularizarea fontei

Parametru Unitatea BAT-AEL (Medie zilnicad sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm?® 1-5

(") BAT-AEL nu se aplica atunci cand se utilizeaza tehnica (a).

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 12.

1.2.3. Concluzii privind BAT pentru turnatoriile de otel
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Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fata de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunile 1.1 si 1.2.1.

1.2.3.1. Emisii in aer provenite din procese termice
1.2.3.1.1. Emisii in aer provenite din topirea metalului
BAT 40. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer provenite din

topirea metalului, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.
Tehnica Descriere

Colectarea emisiilor

Efluentii gazosi din cuptoarele cu inductie sunt extrasi, de
exemplu utilizand:

— extractia cu hota (de exemplu, coronament sau hote de tiraj
lateral);

— un sistem de extractie montat pe margine;

— extractie prin acoperire. Efluentii gazosi din cuptoarele cu
arc electric sunt extrasi, de exemplu utilizand:

Extracti . o R :
xiracila — 1zolarea partiald a cuptorului in incinte (mobile sau fixe)

efluentilor gazosi

a| . . montate in jurul cuptorului si in zona de evacuare;
cat mai aproape de : g . AN
... | — izolarea totald a cuptorului intr-o incintd prin inchiderea
sursa de emisii . A e een o :

totald a incdperii in jurul cuptorului si a zonei de evacuare,
fiind prevdazut un acoperis mobil pentru operatiunile de
incarcare/evacuare;
— extractia cu hotd (de exemplu, montatd pe acoperis,
coronament sau hote de tiraj lateral);
— extractie directd prin al patrulea orificiu din acoperisul
cuptorului.

Tratarea efluentilor gazosi

b \ Filtru textil \ A se vedea sectiunea 1.4.3.

Tabelul 1.20
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi si PCDD/PCDF

Parametru Unitatea BAT-AEL (Medie zilnica sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm® 1-5
PCDD/PCDF | ng WHO-TEQ/Nm? <0,01 - 0,08 (M
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() BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cand compusii PCDD/PCDF sunt identificati
ca fiind relevanti in fluxul de gaze reziduale pe baza inventarului fluxurilor de intrare
si de iesire mentionat in BAT 2.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 12.

1.2.3.1.2. Emisiile in aer provenite din rafinarea otelului

BAT 41. in vederea reducerii emisiilor in aer provenite din rafinarea otelului,
BAT constau in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.
Tehnica Descriere

Colectarea emisiilor

Efluentii gazosi proveniti din rafinarea otelului (de
Extractia efluentilor | exemplu, de la convertizoarele de decarburare cu argon-

a gazosi cat mai oxigen sau cu oxigen in conditii de vid) sunt extrasi
aproape de sursade | utilizdnd, de exemplu, o hotda de extractie directd sau un
emisii coronament de acoperis combinat cu un cos de acceleratie.

Efluentii gazosi extrasi sunt tratati utilizand tehnica (b).

Tratarea efluentilor gazosi
b | Filtru textil | A se vedea sectiunea 1.4.3.

Tabelul 1.21
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi provenite din rafinarea otelului

Parametru Unitatea BAT-AEL (Medie zilnicd sau medie pe
perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm® 1-5

Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 12.

1.2.4. Concluzii privind BAT pentru turnatoriile de metale neferoase
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fata de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunile 1.1 si 1.2.1.

1.2.4.1. Eficienta energetica

BAT 42. in vederea sporirii eficientei energetice in procesul de topire a
metalului, BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.
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Tehnica

Descriere

Circulatia metalului
topit in cuptoarele cu
reverberatie

Se instaleaza o pompa pe cuptoarele cu reverberatie pentru
a forta circulatia metalului topit si pentru a reduce la
minimum gradientul de temperatura in intreaga baie topita
(de sus in jos).

Reducerea la
minimum a
pierderilor de energie
prin  radiatie  in

cuptoarele cu creuzet

Cuptoarele cu creuzet sunt acoperite cu un capac si/sau sunt
echipate cu ciptuseald radianta pentru a reduce la minimum
pierderile de energie prin radiatii.

BAT-AEPL-urile pentru consumul specific de energie sunt indicate in BAT 14

1.2.4.2. Emisii in aer provenite din procese termice

1.2.4.2.1. Emisii in aer provenite din topirea metalului

BAT 43. in vederea reducerii emisiilor in aer provenite din topirea metalului,
BAT constau in colectarea emisiilor utilizind tehnica (a) si tratarea efluentilor gazosi
utilizind una dintre tehnicile (b)-(e) indicate mai jos sau o combinatie a acestora.

Tehnica

Descriere

Colectarea emisiilor

Extractia efluentilor
gazosi cat mai
aproape de sursa de
emisii

Efluentii gazosi din cuptoarele cu cuva, creuzet, rezistenta,
reverberatie (de tip Martin) si acoperisuri radiante se extrag
cu ajutorul hotelor (de exemplu, hote de coronament).
Echipamentul de extractie este montat astfel incat sa
permitd captarea emisiilor in timpul turnarii. Efluentii
gazosi din cuptoarele cu inductie sunt extrasi, de exemplu
utilizand:

— extractia cu hota (de exemplu, coronament sau hote de
tiraj lateral);

— un sistem de extractie montat pe margine;

— extractie prin acoperire. Efluentii gazosi din cuptoarele
rotative sunt extrasi cu ajutorul hotelor de extractie.

Tratarea efluentilor gazosi

b.

Ciclon

A se vedea sectiunea 1.4.3

C.

Desulfurare uscata

A se vedea sectiunea 1.4.3
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d. | Filtru textil

A se vedea sectiunea 1.4.3

e. | Epurarea umeda

A se vedea sectiunea 1.4.3

Tabelul 1.22

Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de pulberi, HCI, HF, NOX, PCDD/PCDF, SO2, Pb si nivelurile orientative pentru
emisiile dirijate in aer de CO provenite din topirea metalului

Substantd/Parametru | Unitatea BAT-AEL Nivel orientativ al
(Medie zilnica emisiilor (Medie zilnica
sau medie pe sau medie pe perioada
perioada de de prelevare)
prelevare)

Pulberi I-5 Niciun nivel orientativ
HCI 1-3(M) (%) al emisiilor
< 1
o mg/Nm’ NiciuL (B)AT-
_ 2\ (3
CO AEL 5-30®) )
NOx 20-50 (*) ()
PCDD/PCDF Ng <0.01-008() | . . . .
WHO-TEQ/Nm? ’ ’ Niciun nivel orientativ
al emisiilor
SO, mg/Nm?® <10(*) (")
Pb <0,02-0,1 ()

(') BAT-AEL se aplicd numai turnatoriilor de aluminiu.

(?) Limita superioara a nivelului orientativ al emisiilor poate fi mai ridicatd, de pana

la 70 mg/Nm3 , in cazul cuptoarelor cu cuva.

() Nivelul orientativ al emisiilor nu se aplica in cazul cuptoarelor care utilizeaza numai
energie electrica (de exemplu, rezistenta).
(%) BAT-AEL nu se aplica in cazul cuptoarelor care utilizeaza numai energie electrica

(de exemplu, rezistenta).

( °) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicat, de pana la 100

mg/Nm3 , in cazul cuptoarelor cu cuva.

( ¢ ) BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cind se identificd substanta/parametrul
vizat(d) ca fiind relevant(a) in fluxul de gaze reziduale, pe baza inventarului fluxurilor
de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

(7) BAT-AEL nu se aplici atunci cind se utilizeazd numai gaze naturale.
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(%) BAT-AEL se aplica numai turnitoriilor de plumb sau altor turnitorii de MNF care
utilizeaza plumbul ca element de aliere.
Monitorizarea aferentd este prevazutd in BAT 12.

1.2.4.3. Emisii 1n aer provenite din tratarea si protectia metalului topit

BAT 44. Utilizarea clorului gazos pentru tratarea aluminiului topit
(degazare/curatare) nu reprezinta o BAT.

BAT 45. in vederea prevenirii emisiilor de substante cu un potential ridicat de
incalzire globala provenite din protectia metalului topit la topirea magneziului, BAT
constau in utilizarea agentilor de control al oxidarii cu un potential scazut de
incilzire globala.

Descriere

Agentii adecvati de control al oxidarii (gaze de acoperire) cu un potential scazut de
incalzire globala includ:

—S02;

— amestecuri gazoase de N2, CO2 si/sau SO2;

— amestecuri gazoase de argon si SO2.
Utilizarea SO2 conduce la formarea unui strat de protectie compus din MgSO4, MgS si
MgO.

1.3. Concluzii privind BAT pentru instalatiile de forjare

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fatd de concluziile
generale privind BAT prezentate 1n sectiunea 1.1.

1.3.1. Eficienta energetica
BAT 46. in vederea sporirii eficientei energetice in procesele de

incalzire/reincalzire si de tratare termica, BAT constau in utilizarea tuturor
tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Optimizarea Sunt incluse tehnici cum ar fi: Se aplicd numai in
a | proiectarii — optimizarea caracteristicilor | cazul instalatiilor
cuptorului principale ale cuptorului (de exemplu, | noi si al celor
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numarul s1  tipul de arzatoare,
etanseitatea la aer si izolarea cuptorului
cu materiale refractare adecvate);

— reducerea la minimum a pierderilor
de caldurd din deschiderile usilor
cuptorului, de exemplu prin utilizarea
mai multor segmente mobile pe
verticala 1n locul unuia singur in
cuptoarele de reincalzire continua;

— reducerea la minimum a numarului
de structuri de sustinere a materiei
prime in interiorul cuptorului (de
exemplu, grinzi, sine) si utilizarea uneit
izolatit adecvate pentru reducerea
pierderilor de caldurd rezultate din
racirea cu apa a structurilor de sustinere
in cuptoarele de reincdlzire continua.

supuse unor
modernizari
majore.

Automatizarea si
controlul cuptorului

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Aplicabilitate
generala.

Optimizarea
incalzirii/reincalzirii
materiilor prime

Sunt incluse tehnici cum ar fi:

— asigurarea faptului ca temperaturile-
tintd pentru 1incalzirea/ reincalzirea
materiilor prime sunt atinse in mod
consecvent;

oprirea  echipamentului  in
perioadele de inactivitate;

— optimizarea functiondrii cuptorului,

de exemplu utilizarea capacitatii
cuptorului,  corectarea  raportului
aer/combustibil, imbundtatirea
izolatiei.

Aplicabilitate
generala.

Preincalzirea
aerului de
combustie

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Aplicabilitatea la
instalatiile

existente poate fi
limitata de lipsa de

spatiu pentru
instalarea de
arzatoare

regenerative.
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Tabelul 1.23

Niveluri orientative pentru consumul specific de energie la nivel de instalatie

Sectorul Unitate Nivel orientativ (Medie anuala)

Instalatii de forjare kWh/t de materii prime 1 700 — 6 500

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.

1.3.2. Eficienta materialelor

BAT 47. In vederea sporirii eficientei materialelor si a reducerii cantitatii de
deseuri trimisa spre eliminare, BAT constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate

mai jos.

Tehnica

Descriere

Optimizarea
proceselor

Sunt incluse tehnici cum ar fi:

— gestionarea computerizatd a proceselor, de exemplu
cicluri de incalzire/reincélzire, secvente de ciocanire;

— selectarea unui ciocan corespunzator in functie de
dimensiunea materiei prime;

— ajustarea dimensiunii materiei prime, fie in linia de
forjare (complet automatizatd), fie in zona organizationala
a forfecarii materialului (manuald), pentru a reduce la
minimum cantitatea de reziduuri si numarul de operatiuni
de proces.

Optimizarea
consumului de
materii prime $i
auxiliare

Sunt incluse tehnici cum ar fi:

— utilizarea proiectdrii asistate de calculator pentru
optimizarea instrumentelor de forjare si a geometriei
(matritei) de forjare pentru a reduce nevoia de teste de
forjare;

— selectarea unui tip adecvat de lichid de racire/lubrifiant,
de exemplu lubrifiant sintetic pentru forjarea cu matrita
inchisd, dispersii de grafit pe baza de apa;

— sisteme de colectare si recirculare a agentilor de
racire/lubrifiantilor in forjarea cu matritd inchisa.

Reciclarea
reziduurilor de proces

Reziduurile de proces (de exemplu, reziduuri metalice
provenite din procesele de pregatire a materiilor prime,
ciocanire si finisare; tipul de alice metalice utilizate pentru
improscare) sunt reciclate si/sau reutilizate.
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1.3.3. Vibratii

BAT 48. In vederea reducerii vibratiilor aferente procesului de ciocanire, BAT
constau in utilizarea tehnicilor de reducere a vibratiilor si de izolare.

Descriere

Tehnicile de reducere a vibratiilor si de izolare pentru echipamentele de ciocanire
includ instalarea de componente de amortizare a vibratiilor, de exemplu izolatoare
elastomerice stratificate sau izolatoare cu arc vascos sub nicovala, armaturi cu arc sub
baza ciocanului.

Aplicabilitate

Se aplica numai in cazul instalatiilor noi si/sau al celor supuse unor modernizari
majore.

1.3.4. Monitorizarea emisiilor in aer

BAT 49. BAT constau in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu
frecventa indicata mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt
disponibile standarde EN, BAT constau in utilizarea standardelor ISO, nationale sau
a altor standarde internationale, care garanteaza furnizarea de date de o calitate
stiintifica echivalenta.

Substantd/Parametru | Proces specific(e) Standard(e) | Frecventa | Monitorizare
minima de | asociatd cu
monitorizare

@)

Oxizi de azot (NOx) SM EN
Incalzire/reincilzire, | 14792

tratament termic O dati pe an BAT 50

Monoxid de carbon | Incilzire/reincilzire, | SM EN
(CO) tratament termic 15058

(") In mésura in care este posibil, masuririle se efectueaza in etapa procesului in care se
inregistreaza nivelul cel mai ridicat de emisii preconizat In conditii normale de
functionare.

1.3.5. Emisii in aer

1.3.5.1. Emisii difuze in aer
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BAT 50. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor difuze in aer, BAT
constau in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere
Sunt incluse tehnici cum ar fi:
— utilizarea de pungi sau butoaie inchise pentru
N Masuri operationale | manipularea materialelor cu componente dispersabile sau
si tehnice solubile in apa, de exemplu dispozitive auxiliare;
— reducerea la minimum a distantelor de transport;
— manipularea eficienta a materialelor.
Extractia emisiilor Emisii provenite din Tmproscarea cu alice metalice.
b provenite din Efluentii gazosi extrasi sunt tratati utilizdnd tehnici precum
improscarea cu alice | filtrele textile.
metalice

1.3.5.2. Emisii in aer provenite din incalzire/reincalzire si din tratamentul termic

BAT 51. in vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in aer de NOX
provenite din procesul de incalzire, reincilzire si tratare termica, cu limitarea
concomitenti a emisiilor de CO, BAT constau in utilizarea fie a energiei electrice
generate din surse de energie fara combustibili fosili, fie a unei combinatii adecvate
a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Utilizarea unui | Printre combustibilii cu un potential
combustibil sau a | scazut de formare a NOX se numara
unei combinatii de | gazul natural si gazul petrolier lichefiat.

combustibili cu
potential scazut de
formare de NOx

Se iau masuri pentru marirea la
maximum a randamentului  de Aplicabilitate
conversie a energiei in cuptor si generala.

reducerea concomitenta a emisiilor (in
special de CO). Aceste rezultate se
obtin printr-o combinatie de tehnici,
inclusiv o buna proiectare a cuptorului,
optimizarea temperaturii (de exemplu,
amestecarea eficientd a combustibilului
si a aerului de combustie) si a timpului

b | Optimizarea arderii
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de stationare in zona de ardere si
utilizarea unui sistem de automatizare
si control al cuptorului.

Automatizarea i
controlul
cuptorului

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Recircularea
gazelor de ardere

Recircularea (externd) partiald a
gazelor de ardere catre camera de
ardere pentru Inlocuirea unei parti din
acrul de combustie proaspat, cu un
efect dublu: de scadere a temperaturii si
de limitare a continutului de O2 pentru
oxidarea azotului, limitandu-se astfel
producerea de  NOX. Aceasta
presupune dirijarea gazelor de ardere
din cuptor in flacard pentru reducerea
continutului de oxigen si, prin urmare,
a temperaturii flacarii.

Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitatd din
cauza lipsei de
spatiu.

Arzatoare cu emisii

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitatd de

constrangeri de
reduse de NOx ) gert
proiectare si/sau de
constrangeri
operationale.
Limitarea temperaturii de preincélzire a
. aerului conduce la o scadere a
Limitarea .. - :

. concentratiei de emisii de NOx. Trebuie .
temperaturii de| .. o1 . Aplicabilitate
o a1 gasit un echilibru intre recuperarea <

preincalzire a e 11 1 generala.
) maxima de caldura din gazele de ardere
aerului : . -

si reducerea la minimum a emisiilor de

NOx.

A se vedea sectiunea 1.4.3. Aplicabilitatea  la
instalatiile existente
poate fi limitatd de

: . modul in care este
Oxicombustia

proiectat cuptorul si
de necesitatea unui
debit minim de gaze
reziduale.
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Arderea
flacara

fara

A se vedea sectiunea 1.4.3

Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitata de
modul in care este
proiectat  cuptorul
(de exemplu,
volumul cuptorului,
spatiul pentru
arzatoare, distanta
dintre arzdtoare) si
de necesitatea unei
schimbari a
captuselii

refractare. Nu se
aplicd la cuptoarele
a caror temperatura
de functionare este
mai joasa decat

temperatura de
autoaprindere
necesara pentru

arderea fara flacara.

Tabelul 1.24

Nivelul de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de NOX si nivelul orientativ pentru emisiile dirijate in aer de CO

Parametru | Unitate | Proces(e) BAT-AEL (Medie | Nivel orientativ
zilnica sau medie pe | al emisiilor
perioada de (Medie zilnica
prelevare) sau medie pe
perioada de
prelevare)
NOx Incalzire/reincalzire/
tratament termic 100-250 (') Ea‘uf niYel
mg/Nm? indicativ
CO Incilzire/reincalzire/ | Niciun BAT-AEL
: 10-100
tratament termic

(") Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicata, de pana la 350
mg/Nm’ in cazul in care se folosesc arzitoare recuperative/regenerative.




104

| Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 48.

1.3.6. Consumul de apa si generarea de ape uzate

BAT 52. in vederea optimizirii consumului de api si a reducerii volumului de
ape uzate generate, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici (a) si (b) descrise
mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
A se vedea sectiunea 1.4.4. Aplicabilitatea la
instalatiile

existente poate fi
limitatd de
configuratia
sistemului de
colectare a apel.
Fluxurile de apa (de exemplu, apa de | Gradul de
proces, apa de racire) sunt reutilizate | reutilizare  si/sau
si/sau reciclate in circuite inchise sau | reciclare a apei este
semiinchise, dacd este necesar dupd | limitat de bilantul

Separarea
fluxurilor de ape

b Reutilizarea si/sau | tratare. apei  caracteristic
reciclarea apei instalatiei, de
continutul de
impuritati si/sau de

caracteristicile

fluxurilor de apa.
Nota: BAT 52 se aplica numai atunci cand producerea apei uzate este identificata ca

fiind relevanta pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT
2.

1.4. Descrierea tehnicilor

1.4.1. Tehnici de sporire a eficientei energetice

Tehnica Descriere
Automatizarea si | Procesul de incdlzire este optimizat prin utilizarea unui
controlul cuptorului sistem informatic care controleaza parametri-cheie, precum




105

temperatura cuptorului si a materiei prime, raportul
aer/combustibil si presiunea din cuptor.

Imbunatatirea
randamentului turndrii si

Se iau masuri pentru a maximiza eficienta procesului de
turnare si pentru a reduce generarea de deseuri metalice, de
exemplu:

— optimizarea operatiunilor de topire si turnare in scopul
reducerii, de exemplu, a pierderile prin topire, a godevilarii
excesive, a ratelor de generare a deseurilor;

reducerea generarii de . o o : .
) — optimizarea modelarii si a fabricarii de miezuri in scopul
deseuri . - .. : : )
reducerii generarii de deseuri rezultate din deficiente ale
formelor si miezurilor;
— optimizarea sistemelor de jgheaburi si de inaltare;
— utilizarea de dispozitive de alimentare exoterme izolate.
~ «1..... | Cresterea inaltimii cuptorului in cubilourile cu aer rece
Cresterea indltimii

cuptorului in cuptoarele
CBC

permite gazelor de ardere sd ramand in contact cu
incarcatura pentru o perioadd mai lunga, ceea ce duce la un
transfer mai mare de caldura.

Cubilou
lunga

de campanie

Cubiloul este instalat pentru o campanie lungd de
functionare pentru a reduce la minimum intretinerea si
schimbarile de proces. Acest lucru se poate realiza prin
utilizarea unor captuseli refractare mai rezistente la nivelul
cuvei, al bazei si al vetrei, prin utilizarea racirii cu apa a
peretelui cuptorului si cu tevi suflante racite cu apd care
patrund mai adanc in cuva cuptorului.

Perioade minime de
oprire a fluxului de aer
pentru cuptoarele HBC

Reducerea la minimum a perioadelor de oprire a fluxului
de aer prin programarea proceselor de modelare si de
turnare astfel Incat sa se asigure un necesar relativ constant
de metal.

Oxicombustia

Aerul de combustie este inlocuit integral sau partial cu
oxigen pur. Oxicombustia poate fi utilizatd in combinatie
cu arderea fara flacara.

Imbogatirea cu oxigen a
aerului de combustie

Imbogdtirea cu oxigen a aerului de combustie se realizeaza
fie direct la sursa de aer, fie prin injectarea oxigenului in
stratul de cocs, fie prin ajutaje.

Postcombustia efluentilor
gazosi

A se vedea sectiunea 1.4.3.

Preincalzirea aerului de
combustie

O parte din cédldura recuperata din gazele de ardere este
reutilizatd pentru preincalzirea aerului utilizat la ardere.
Acest lucru poate fi realizat, de exemplu, prin utilizarea de
arzatoare regenerative sau recuperative. Trebuie gasit un
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echilibru intre recuperarea maxima de caldurd din gazele de
ardere si reducerea la minimum a emisiilor de NOx.

Arzatorul recuperativ

Arzatoarele recuperative utilizeaza diferite tipuri de
recuperatoare (de exemplu, schimbatoare de caldurd cu
modele de radiatie, convectie, tuburi compacte sau
radiante) pentru recuperarea directd a caldurii din gazele de
ardere, care este apoi utilizata pentru preincalzirea aerului
de combustie.

Arzatorul regenerativ

Arzatoarele regenerative constau in doud arzdtoare care
functioneaza alternativ si care contin paturi din materiale
refractare sau ceramice. In timpul functiondrii unuia dintre
arzatoare, cdldura din gazele de ardere este absorbita de
materialele refractare sau ceramice ale celuilalt arzator,
fiind apoi utilizatd pentru preincalzirea aerului de
combustie.

Selectarea unui tip de
cuptor eficient din punct

de vedere energetic

La selectarea cuptorului se ia in considerare eficienta
energetica a acestuia, de exemplu cuptoare care permit
preincalzirea si uscarea incarcaturii la intrare inainte de
zona de topire.

Tehnici de maximizare a

eficientei  termice
cuptoarelor

a

Masuri de maximizare a randamentului de conversie a
energiei in cuptoarele de topire si de tratament termic si
reducerea concomitentd a emisiilor (in special de pulberi si
de CO). Acest lucru se obtine prin aplicarea unei serii de
masuri de optimizare a procesului in functie de tipul
cuptorului, dintre care optimizarea temperaturii (de
exemplu, amestecarea eficienta a combustibilului si a
aerului de combustie) si a timpului de stationare in zona de
ardere si utilizarea unui sistem de automatizare si control al
cuptorului (a se vedea mai sus). Masurile pentru anumite
cuptoare specifice includ urmatoarele: Pentru cuptoarele cu
cubilou:

— optimizarea regimului de functionare;

— evitarea temperaturii excesive;

— Incarcarea uniforma;

— reducerea la minimum a pierderilor de aer;

— bune practici in materie de cdptusire. Pentru cuptoarele
cu inductie:

— conditiile materiilor prime (de exemplu, dimensiunea si
densitatea optime pentru materiile prime de intrare si
deseuri metalice);

— inchiderea capacului cuptorului;
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— timpul minim de mentinere; — mentinerea unui fond
lichid 1n cuptor;

— adaugarea de carburizoare la inceputul ciclului de topire;
— functionarea la nivelul maxim al puterii de intrare;

— controlul temperaturii pentru a preveni supraincalzirea;
— prevenirea acumularii excesive de scorie prin
optimizarea temperaturilor de topire;

— reducerea la minimum si controlul uzurii cdptuselii
refractare a cuptorului;

— atunci cand sunt in functiune mai multe cuptoare cu
inductie, consumul de energie este optimizat prin
gestionarea sarcinii maxime. Pentru cuptoare rotative:

— utilizarea antracitului si a siliciului pentru protectia
impotriva topirii;

— reglarea turatiei continue sau discontinue a cuptorului
pentru a obtine un transfer maxim de caldura;

— reglarea puterii si a unghiului arzatorului pentru a obtine
un transfer maxim de caldura. Pentru cuptoare cu arc
electric:

— perioade mai scurte de topire si/sau tratare a metalului
utilizand metode avansate de control, de exemplu pentru
compozitia si greutatea materialelor incarcate, temperatura
aliajului topit, precum si prin metode eficiente de
esantionare si de dezgurifiere. Pentru cuptoarele cu cuva:
— alegerea dimensiunii cuptorului in functie de cererea de
topire continud, pentru a realiza un proces de topire
continua;

— mentinerea cuvei pline cu material de incarcare pentru
recuperarea optima a caldurii;

— adaptarea modelului cuvei la materialul de incarcare
desemnat pentru o distributie optima a materialului de
incarcare in cuva,

— curdtarea periodica a cuptorului;

— controlul independent al raportului combustibil/aer
pentru fiecare arzator pe gaz;

— monitorizarea continud a CO sau a hidrogenului pentru
fiecare rand de arzatoare;

— adaosul de oxigen deasupra zonei de topire pentru a
asigura postcombustia la nivelul superior al cuvei;
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— preincalzirea Incarcaturii utilizdnd caldura reziduald
recuperatd din gazele reziduale. In cazul cuptoarelor cu
reverberatie:

— preincélzirea 1incarcaturii in cazul cuptoarelor
reverberatie cu vatra uscata sau cu puturi laterale;

— utilizarea arzatoarelor cu reglare automata a
temperaturii.

Pentru cuptoarele cu creuzet:

— preincadlzirea creuzetului Tnainte de incércare;

— utilizarea creuzetelor cu conductivitate termica ridicata
si rezistenta la socuri termice (de exemplu, grafit);

— curatarea peretilor creuzetului imediat dupa golire
pentru indepartarea scoriei sau a zgurii.

Utilizarea de

curate

deseuri

Topirea resturilor curate previne riscul de captare a
compusilor nemetalici in scorie si/sau de degradare a
captuselilor refractare ale cuptorului sau ale oaler de
turnare.

1.4.2. Tehnici de sporire a eficientei energetice

Tehnica Descriere
Utilizarea unui flux adecvat (de exemplu, piatra de var
: . | pentru caracter acid si fluorurd de calciu pentru caracter
Ajustarea  caracterului

acid/alcalin al scoriei

alcalin al operatiuni de baza ale cubiloului) pentru a
fluidifica suficient lichidul de scorie astfel incat sa se
separe de fier.

Imbunatitirea
randamentului turndrii si
reducerea generdrii de
deseuri

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Pretratarea mecanicd a
scoriei/zgurii/prafului de
filtru/ captuselilor
refractare uzate pentru a
facilita reciclarea

Scoria  generatd/zgura  generatd/praful de  filtru
generat/captuselile refractare uzate sunt pretratate la fata
locului prin utilizarea unor tehnici precum zdrobirea,
segregarea, granularea, separarea magnetica.

Optimizarea consumului
de lianti si de rasina

Printre masurile de optimizare a consumului de lianti si de
rasind se numara:

— utilizarea unei calitdti a nisipului compatibild cu
sistemul liant;
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— buna gestionare a depozitarii nisipului si testarea
nisipului  (puritatea, dimensiunea boabelor, forma,
umiditatea);

— controlul temperaturii;

— intretinerea si curdtarea mixerului;

— verificarea calitatii formei (pentru a preveni si, daca este
necesar, a repara defectele de turnare);

— optimizarea procesului de adaugare a liantului;

— optimizarea functionarii mixerului.

Pulverizarea separatd a
agentului de demulare si a
apei in turnarea sub inaltd
presiune in matrita

Apa si agentii de demulare se aplica separat pe forme,
utilizand un rand suplimentar de duze montate pe capul de
pulverizare. Mai intai se pulverizeaza apa, ceea ce duce la
o racire semnificativi a formei Tnainte de aplicarea
agentului de demulare, reducandu-se astfel emisiile si
consumul de agenti de demulare si de apa.

Utilizarea celor mai bune
practici pentru procesele
de intarire la rece

Practicile includ urméatoarele (in functie de sistemul liant
utilizat):

— Controlul temperaturii: temperatura nisipului este
mentinutd cat mai constanta posibil si suficient de scazuta
pentru a preveni emisiile cauzate de evaporare. Pentru
sistemele pe baza de poliuretan si ester silicat catalizate cu
fenoli si acid giberelic, intervalul optim de temperatura este
cuprins intre 15 °C si 25 °C. Pentru sistemele resol-ester,
intervalul optim de temperaturd este cuprins intre 15 °C si
35 °G;

— pentru sistemele catalizate cu acid giberelic:

— continutul de alcool furfurilic liber (monomer) din
rasind este redus la minimum (de exemplu, sub 40 % din
greutate); si

— continutul de sulf al catalizatorului acid se reduce prin
inlocuirea unei parti a acidului sulfonic cu un acid organic
puternic fara sulf.

Utilizarea celor mai bune
practici pentru procesele
de intarire cu gaz

Practicile includ urmatoarele (in functie de procesul de
intdrire utilizat):

Pentru rasinile fenol uretanice (procedeul ,,cold-box™):

— consumul de amine este redus la minimum prin
optimizarea procesului de difuzie in interiorul miezului, de
reguld prin simularea computerizatd pentru optimizarea
fluxului de gaz;
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— temperatura nisipului este mentinutd cat mai constanta
posibil, intre 20 °C si 25 °C, pentru a reduce la minimum
timpul de gazare si consumul de amina;

— umiditatea nisipului este mentinuta sub 0,1 %, iar aerul
pentru gazare si aerul purjat sunt uscate;

— cutiile de miez sunt bine sigilate pentru a permite
extragerea gazului catalizator de amina, iar miezurile sunt
complet purjate pentru a impiedica eliberarea de amine in
timpul depozitarii miezului.

In cazul rasinilor resol-ester:

— temperatura nisipului este mentinuta cat mai constanta
posibil, intre 15 °C s1 30 °C;

— intarirea rasinii fenolice alcaline se realizeaza cu
ajutorul formiatului de metil care este gazeificat cu aer
incalzit de obicei pana la 80 °C;

— cutiile de miez si capetele de gazeificare sunt sigilate
corect, 1ar supapa cutiei de miez este conceputa sa aplice o
usoara contrapresiune, astfel incat vaporii de Intarire sa fie
mentinuti suficient de mult timp pentru ca reactia sa aiba
loc.

Pentru rdsini intarite cu CO2 (de exemplu, fenolice
alcaline, pe baza de silicati):

— se utilizeaza volumul exact de gaz CO2 necesar pentru
intdrirea rasinilor prin folosirea unui regulator de debit si a
unui temporizator pentru a obtine cele mai bune rezultate
in ceea ce priveste rezistenta si timpul de stocare;

— pentru rasinile pe baza de silicati, se utilizeaza agenti de
descompunere lichizi (de exemplu, carbohidrati solubili)
pentru a creste viteza de gazare.

Pentru rasini intdrite cu SO2 (de exemplu, fenolice,
epoxi/acrilice):

— perioada de gazare este urmata de purjare fie cu acelasi
gaz inert (de exemplu, azot) utilizat pentru intarire, fie cu
aer, pentru a indeparta din nisip excesul de dioxid de sulf
care nu a intrat in reactie;

— cutiile de miez sunt bine sigilate si miezurile sunt
complet purjate pentru a impiedica eliberarea de gaze pe
timpul depozitarii miezurilor.

Utilizarea
curate

de

deseuri

A se vedea sectiunea 1.4.1.

1.4.3. Tehnici de reducere a emisiilor in aer



111

Tehnica

Descriere

Ajustarea
aciditatii/bazicitatii
scoriei

A se vedea sectiunea 1.4.2.

Adsorbtia

Indepartarea poluantilor dintr-un flux de efluenti gazosi de
proces sau de gaze reziduale prin retentie pe o suprafata
solida (ca adsorbant se foloseste in mod obisnuit
carbunele activ). Adsorbtia poate fi cu sau fara regenerare.

Oxidare catalitica

Tehnicda de reducere a emisiilor prin care compusii
combustibili dintr-un flux de gaze reziduale sunt oxidati cu
aer sau oxigen intr-un pat de catalizator. Catalizatorul
permite oxidarea la temperaturi mai scdzute si in
echipamente mai mici comparativ cu oxidarea termica.
Temperatura tipica de oxidare este cuprinsa intre 200 °C si
600 °C.

Ciclon

Echipament pentru indepartarea pulberilor dintr-un flux de
efluenti gazosi bazat pe aplicarea de forte centrifuge, de
obicei intr-o camerd conica. Cicloanele sunt utilizate in
principal ca pretratare, inainte de a continua operatiunea de
reducere a pulberilor sau a compusilor organici. Se pot
utiliza, de asemenea, multicicloane.

Desulfurare uscata

In fluxul de efluenti gazosi se introduce si se disperseazi
pulbere uscata sau o suspensie/solutie a unui reactiv alcalin
(de exemplu, var sau bicarbonat de sodiu). Materialul
reactioneazd cu substantele gazoase acide (de exemplu,
SO2) si formeaza o substantd solida care este indepartata
prin filtrare (de exemplu, cu un filtru textil).

Precipitator electrostatic

Precipitatoarele electrostatice functioneaza prin incarcarea
electricd a particulelor si separarea lor sub influenta unui
camp electric. Precipitatoarele electrostatice sunt capabile
sa functioneze intr-o gama largd de conditii. Eficienta
reducerii poate depinde de numarul de campuri, de timpul
de stationare (dimensiunea) si de dispozitivele de eliminare
a particulelor din amonte. In general, acestea includ intre
doua si cinci campuri, dar pot contine pana la sapte campuri
pentru cele mai avansate precipitatoare electrostatice.
Precipitatoarele electrostatice pot fi de tip uscat sau de tip
umed, in functie de tehnica utilizatd pentru colectarea
pulberilor de pe electrozi. Precipitatoare electrostatice
umede se folosesc in general in etapa de polizare, pentru
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indepartarea pulberilor si a picaturilor reziduale dupa
epurarea umeda.

Extractia emisiilor
generate de modelare
si/sau de fabricarea
miezurilor cat mai
aproape de sursa acestora

Se extrag emisiile generate de modelare (inclusiv de
productia de modele) si/sau de fabricarea miezurilor.
Sistemul de extragere selectat depinde de tipul de proces de
modelare/fabricare a miezurilor.

— Turnare in forme de nisip natural/crud:

Se extrag efluentii gazosi generati in zonele de preparare a
nisipului natural sau crud (de exemplu, transport, cernere,
amestecare si racire) si in zonele de turnare, in special in
timpul virsarii. In cazul masinilor automate de formare, se
utilizeaza sisteme de extractie adecvate pentru colectarea
emisiilor (de exemplu, extractia la nivelul acoperisului). In
cazul modelarii manuale, extractia cat mai aproape posibil
de sursa de emisie se realizeaza cu ajutorul hotelor mobile
de extractie.

— Procese de intarire la rece, de intarire cu gaz, de intarire
la cald: In cazul masinilor automate de modelare, se
utilizeaza sisteme de extractie adecvate pentru colectarea
emisiilor (de exemplu, hote de extractie fixe, extractia la
nivelul coronamentului).

In cazul modeldrii manuale, extractia cit mai aproape
posibil de sursa de emisie se realizeaza cu ajutorul hotelor
mobile de extractie. In cazul in care nu pot fi utilizate hote
mobile din cauza dimensiunii formei si/sau a
constrangerilor de spatiu, se utilizeaza sistemul de extractie
al sali1 de turnare. Masinile de fabricare a miezurilor sunt
inchise intr-o incintd si se extrag efluentii gazosi. Extractia
se aplica, de asemenea, in timpul verificarii, manipularii si
depozitarii miezurilor recent fabricate (de exemplu, prin
utilizarea hotelor la mesele de verificare, deasupra zonelor
de manipulare si de depozitare temporard).

Filtru textil

Filtrele textile, denumite adesea filtre cu saci, sunt realizate
din pasla sau dintr-un material poros tesut prin care sunt
trecute gazele in vederea indepartarii particulelor. Filtrele
din material textil pot fi sub forma de foi, cartuse sau saci
cu mai multe unitdti filtrante textile individuale grupate
impreund. Utilizarea unui filtru textil presupune alegerea
unui material textil adecvat pentru caracteristicile gazelor
reziduale si pentru temperatura maxima de functionare.
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Arderea fara flacara

Arderea fara flacara se realizeaza prin injectarea separata la
mare vitezd a combustibilului si a aerului de combustie n
camera de ardere a cuptorului pentru impiedicarea formarii
de flacard si reducerea formdrii de NOX si pentru
asigurarea concomitenta a unei distributii mai uniforme a
caldurii in intreaga camera. Arderea fara flacara poate fi
utilizatd in combinatie cu oxicombustia (a se vedea
subsectiunea 1.4.1).

Automatizarea si
controlul cuptorului

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Arzatorul cu emisii
reduse de NOx

Tehnica (inclusiv arzatoarele cu emisii ultrareduse de

NOX) se bazeazd pe principiille de reducere a
temperaturilor de varf ale flacarii. Amestecul aer-
combustibil reduce disponibilitatea oxigenului  si

temperatura de varf a flacarii, incetinind astfel conversia
azotului din combustibil iIn NOX si formarea de NOX
termic, mentinandu-se 1n acelasi timp un randament ridicat
de ardere.

Optimizarea consumului
de lianti si de rasind

A se vedea sectiunea 1.4.2.

Imbogatirea cu oxigen a
aerului de combustie

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Oxicombustia

A se vedea sectiunea 1.4.1.

Postcombustia efluentilor
gazosl

Postcombustia CO si a altor compusi organici continuti in
efluentii gazosi de furnal este utilizatd pentru a reduce
emisiile si pentru recuperarea caldurii. Caldura generata
este recuperatd cu ajutorul unui schimbdtor de caldura si
este utilizata pentru preincalzirea aerului de suflare sau in
alte scopuri interne. In cuptoarele HBC, postcombustia are
loc intr-o camera de postcombustie separata preincalzita de
un arzitor pe gaz natural. In cuptoarele CBC,
postcombustia are loc direct in cuva cubiloului. In
cuptoarele rotative, postcombustia se efectueazda cu un
postarzator instalat intre cuptor si schimbatorul de caldura.

Selectarea tipului adecvat
de cuptor

Selectarea tipului (tipurilor) adecvat(e) de cuptor pe baza
nivelului emisiilor si a criteriilor tehnice, de exemplu tipul
de proces, cum ar fi productia continuda sau in loturi,
capacitatea  cuptorului, tipul de piese turnate,
disponibilitatea materiilor prime, flexibilitatea depinzand
de curdtenia materiilor prime si de diferitele aliaje.
Eficienta energetica a cuptorului este, de asemenea, luatd n
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considerare (a se vedea tehnica ,,Selectarea unui tip de
cuptor eficient din punct de vedere energetic” din sectiunea
1.4.1).

Inlocuirea acoperirilor pe
baza de alcool cu
acoperiri pe baza de apa

Inlocuirea acoperirilor pe baza de alcool ale formelor si
miezurilor cu acoperiri apoase. Acoperirile apoase sunt
uscate in aer ambiant sau cu ajutorul cuptoarelor de uscare.

Oxidare termica

Tehnicd de reducere a emisiilor in cadrul careia compusii
combustibili dintr-un flux de gaze reziduale sunt oxidati
prin Incélzirea fluxului respectiv cu aer sau oxigen la o
temperatura superioara celei de autoaprindere intr-o camera
de ardere si prin mentinerea acestuia la o temperatura
ridicatd pe o duratad suficient de lunga incat sd aiba loc o
ardere completa si sa se produca dioxid de carbon si apa.
Temperatura tipica de oxidare este cuprinsa intre 800 °C si
1 000 °C.

Se utilizeaza mai multe tipuri de oxidare termica:

Oxidare termica simpla: oxidare termica fara
recuperarea energiei din ardere.

— Oxidarea termica cu recuperare: oxidare termica
realizatd cu ajutorul caldurii gazelor reziduale prin transfer
indirect de caldura.

— Oxidarea termica cu regenerare: oxidare termica in
cadrul careia fluxul de gaze reziduale de intrare este incalzit
cand trece printr-un pat ceramic compact inainte de a intra
in camera de ardere. Gazele fierbinti purificate ies din
camera de ardere trecand prin unul (sau mai multe) paturi
ceramice compacte (racite de fluxul de gaze reziduale de
intrare dintr-un ciclu de ardere anterior). Acest pat compact
reincalzit incepe apoi un nou ciclu de ardere, prin
preincdlzirea unui nou flux de gaze reziduale de intrare.

Utilizarea celor mai bune
practici pentru procesele
de intarire la rece

A se vedea sectiunea 1.4.2.

Utilizarea celor mai bune
practici pentru procesele
de intarire cu gaz

A se vedea sectiunea 1.4.2.

Epurarea umeda

Indepartarea poluantilor gazosi sau a particulelor poluante
dintr-un flux de gaze prin transfer de masa intr-un solvent
lichid, deseori apa sau o solutie apoasa. Poate avea loc si o
reactie chimicd (de exemplu, intr-un scruber acid sau
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alcalin). In unele cazuri, compusii pot fi recuperati din
solvent. Aceasta include scruberele Venturi.

1.4.4. Tehnici de reducere a emisiilor in apa

Tehnica Descriere

In procesul cu nimol activ, microorganismele sunt
mentinute in suspensie in apele uzate si intregul amestec
Proces cu namol activ | este aerat in mod mecanic. Amestecul de ndmol activ este
trimis catre o instalatie de separare, din care namolul este
reciclat catre rezervorul de aerare.

Eliminarea substantelor solubile (solutii) din apele uzate
Adsorbtia prin transferarea acestora pe suprafata unor particule
solide, foarte poroase (de obicei, carbune activ).

Oxidarea biologicd a poluantilor organici dizolvati cu
oxigen rezultat din metabolismul microorganismelor. In
prezenta oxigenului dizolvat, care este injectat ca aer sau
oxigen pur, componentele organice se mineralizeaza,
transformandu-se in dioxid de carbon si apa sau in alti
metaboliti si biomasa.

Tratarea aeroba

Conversia unei substante poluante dizolvate Intr-un
compus insolubil prin addugarea de precipitanti chimici.
Precipitatele solide formate sunt apoi separate prin
Precipitarea chimica decantare, prin flotatie cu aer sau prin filtrare. Daca este
necesar, aceastd etapa poate fi urmata de microfiltrare sau
ultrafiltrare. Pentru precipitarea fosforului se folosesc ioni
de metale multivalente (de exemplu, calciu, aluminiu, fier).

Poluantii sunt transformati in compusi similari, dar mai
Reducerea chimica putin nocivi sau mai putin periculosi, cu ajutorul unor
agenti chimici reducatori.

Coagularea si flocularea sunt utilizate pentru separarea
materiilor solide in suspensie din apele uzate si se
realizeazd adesea in etape succesive. Coagularea se
realizeaza prin adaugarea de coagulanti cu sarcini opuse
celor ale materiilor solide in suspensie. Flocularea se
realizeaza prin addugarea de polimeri, astfel incat, prin
coliziune, microflocoanele se grupeazd si formeaza
flocoane de dimensiuni mai mari.

Coagularea si flocularea

Echilibrarea fluxurilor si a incarcarilor poluante la punctul

Egalizarea : . 9 o
& de intrare 1n tratarea finald a apelor uzate prin utilizarea de
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rezervoare centrale. Egalizarea poate fi descentralizata sau
efectuata cu ajutorul altor tehnici de gestionare.

Evaporare

Evaporarea apelor uzate este un proces de distilare in care
apa este substanta volatild, care lasa concentratul ca reziduu
de fund sa fie manipulat (de exemplu, reciclat sau eliminat).
Scopul acestei operatiuni este de a reduce volumul de ape
uzate sau de a concentra solutiile-mama. Aburul volatil este
colectat intr-un condensator, iar apa condensatd este
reciclata, daca este necesar, dupa tratarea ulterioara. Exista
multe tipuri de evaporatoare: evaporatoare cu circulatie
naturald; evaporatoare verticale cu tuburi scurte;
evaporatoare cu cos; evaporatoare cu pelicula in cadere;
evaporatoare dinamice cu peliculd subtire. Poluantii tipici
vizati sunt contaminanti solubili (de exemplu, saruri).

Filtrarea

Separarea particulelor solide prezente in apele uzate prin
trecerea acestora printr-un mediu poros; de exemplu,
filtrare prin straturi de nisip, microfiltrare sau ultrafiltrare.

Flotatia

Separarea particulelor solide sau lichide prezente in apele
uzate prin atasarea lor la bule fine de gaz, in general, aer.
Particulele plutitoare se acumuleaza la suprafata apei, unde
sunt colectate cu ajutorul separatoarelor.

Bioreactor cu membrana
(MBR)

MBR constad in combinarea unui proces cu membrand (de
exemplu, microfiltrare sau ultrafiltrare) cu un bioreactor cu
crestere suspendati. Intr-un sistem MBR pentru tratarea
biologica a apelor uzate, agentul de limpezire secundar si
etapa de filtrare tertiara ale unui sistem traditional de tratare
a namolului aerat se inlocuiesc cu filtrarea prin membrana
(separarea namolurilor si a materiilor solide in suspensie).

Nanofiltrarea

Un proces de filtrare in care se utilizeazd membrane cu
dimensiuni ale porilor de aproximativ 1 nm.

Neutralizarea

Aducerea pH-ului apelor uzate la un nivel neutru (de
aproximativ 7) prin adaugarea de substante chimice.
Hidroxidul de sodiu (NaOH) sau hidroxidul de calciu
[Ca(OH)2] este utilizat, in general, pentru marirea pH-ului,
in timp ce acidul sulfuric (H2S04), acidul clorhidric (HCI)
sau dioxidul de carbon (CO2) este utilizat, in general,
pentru reducerea pH-ului. In timpul neutralizirii se poate
produce precipitarea anumitor substante.

Separarea fizica

Materiile solide grosiere, materiile solide in suspensie,
particulele de metale sunt separate din apele uzate cu
ajutorul, de exemplu, al gratarelor, al sitelor, al
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deznisipatoarelor, al separatoarelor de grasimi, al
hidrocicloanelor, al separatoarelor de apa si ulei sau al
decantoarelor primare.

Osmoza inversa

Un proces pe baza de membrane, prin care se aplica o
diferenta de presiune intre compartimentele separate de
membrana, ceea ce determind curgerea apei dinspre solutia
mai concentrata spre solutia cu o concentratie mai scazuta.

Decantarea

Separarea particulelor in suspensie si a materiilor in
suspensie prin sedimentare gravitationala.

Separarea fluxurilor de
ape

Fluxurile de apa (de exemplu, apa din scurgeri de pe
suprafete, apa de proces) sunt colectate separat, pe baza
continutului de poluanti si a tehnicilor de tratare necesare.
Fluxurile de ape uzate care pot fi reciclate fara tratare sunt
separate de fluxurile de ape uzate care necesita tratare.





