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Cu privire la aprobarea concluziilor privind
cele mai bune tehnici disponibile pentru
industria alimentarda, a bauturilor si a
laptelui

In conformitate cu prevederile art. 29 alin. (1)-(3) si art. 60 alin. (3) lit. a) din
Legea nr, 227/2022 privind emisiile industriale (Monitorul Oficial al Republicii
Moldova, nr. 326 — 333, din 21.10.2022), precum si pct. 9 subpct. 2) si 11) din
Regulamentul cu privire la organizarea si functionarea Ministerului Mediului,
aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 145/2021,

ORDON:

1. Se aproba Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru
industria alimentara, a bauturilor si a laptelui, adoptate prin Decizia de punere in
aplicare (UE) 2019/2031 a Comisiei din 12 noiembric 2019 de stabilire a
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile pentru industria alimentara, a
bauturilor si a laptelui in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European
si a Consiliului, publicata in limba romana in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene,
(se anexeaza).

2. Prezentul Ordin transpune Decizia de punere in aplicare (UE) 2019/2031 a
Comisiei din 12 noiembrie 2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT) pentru industria alimentara, a bauturilor si a laptelui, in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului [notificatd
cu numarul C(2019) 7989], publicata in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L
313/60 din 4 decembrie 2019, CELEX: 32019D2031.

3. Directia politici de prevenire a poluarii va asigura urmarirea evolutiei si
actualizarea celor mai bune tehnici disponibile pentru industria alimentard, a
bauturilor si a laptelui si, la publicarea oricaror concluzii BAT noi, va pune la
dispozitia publicului interesat informatiile cu privire la acestea.

4. Agentia de Mediu va aplica concluziile BAT pentru industria alimentara, a
bauturilor si a laptelui la stabilirea conditiilor de autorizare a activitatilor industriale
si economice prevazute in anexele nr. | si 2 din Legea nr. 227/2022 privind emisiile
industriale.




5. La aplicarea concluziilor BAT pentru industria alimentara, a bauturilor si a
laptelui se va tine cont de documentul ,,Best Available Techniques (BAT) Reference
Document for the Food, Drink and Milk Industries” al Comisiei Europene (link).

6. Directia politici de prevenire a poludrii va asigura publicarea prezentului
ordin in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si pe pagina web oficiald a
ministerului.

7. Controlul privind executarea prezentului Ordin se pune in sarcina dlui
Gheorghe Hajder, secretar de stat.

Ministru pd g Sergiu LAZARENCU



Anexa

la ordinul ministrului iului
nr. 77X/2025

CONCLUZII PRIVIND CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE (BAT)
PENTRU INDUSTRIA ALIMENTARA, A BAUTURILOR SI A LAPTELUI

DOMENIUL DE APLICARE

Prezentele concluzii privind BAT se refera la urmatoarele activitati din Legea nr.
227/2022 privind emisiile industriale, dupd cum urmeaza:

- Anexanr. 1 ,,Lista activitatilor industriale si economice cu risc semnificativ asupra
mediului”, pct. 6, subpct. 5): Tratarea §i prelucrarea, cu exceptia ambalarii, a
urmitoarelor materii prime, care au fost, in prealabil prelucrate sau nu, in vederea
fabricarii produselor alimentare sau a hranei pentru animale din:

a) materii prime de origine animald, altele decat laptele, cu o capacitate de
productie de peste 75 de tone produse finite pe zi;

b) materii prime de origine vegetala, cu o capacitate de productie de peste 300 de
tone de produse finite pe zi sau de 600 de tone pe zi in cazul in care instalatia
functioneaza pentru o perioada de cel mult 90 de zile consecutive pe an;

¢) materii prime de origine vegetala si animala, in produse combinate sau separate,
cu o capacitate de productie de produse finite, exprimata in tone, de peste:

- 75, daca A este mai mare sau egal cu 10; sau

- [300 — (22,5 x A)] in toate celelalte cazuri,

unde ,,A” reprezintd proportia de materie de origine animala (exprimata in % din
greutate) din cantitatea care intra la calculul capacitatii de productie de produse finite.

Ambalajul nu este inclus in greutatea finala a produsului.

Prevederile de la subpct. 5) lit. ¢) nu sunt aplicabile doar in cazul in care materia
prima este laptele.

Prag (tone pe zi)
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Materii prime de origine animala (% din capacitatea de productie de produse finite)



- 6) Tratarea si prelucrarea exclusiv a laptelui, in cazul in care cantitatea de lapte

primitd este mai mare de 200 de tone pe zi (valoare medie anuald). In sensul prezentului
subpunct, se considera zi de exploatare intervalul orar corespunzator functionarii instalatiei in decursul a 24
de ore.

- 13) Tratarea independenta a apelor uzate care nu cad sub incidenta
Regulamentului privind cerintele de colectare, epurare si deversare a apelor uzate in
sistemul de canalizare si/sau in emisare pentru localitdtile urbane si rurale, aprobat prin
Hotararea Guvernului nr. 950/2013, cu conditia ca principala incarcare cu poluanti sa
provina de la activitatile specificate la pct. 6 subpct. 5) sau 6) din anexa nr. 1 la Legea
nr. 227/2022 privind emisiile industriale.

- Anexa nr. 2 ,Lista activitatilor industriale si economice cu risc redus asupra
mediului” pct. 8 Industria alimentara.

Prezentele concluzii privind BAT se aplicd, de asemenea:

— epurarii combinate a apelor uzate cu origini diferite, dacad principala incarcare
cu poluanti sa provind de la activitatile mentionate la pct. 6 subpct. 5) sau 6) din anexa
nr. 1 la Legea nr. 227/2022 privind emisiile industriale si dacd epurarea apelor uzate
respective nu este acoperitd de Regulamentul privind cerintele de colectare, epurare si
deversare a apelor uzate in sistemul de canalizare si/sau in emisare pentru localitdtile
urbane si rurale, aprobat prin HG nr. 950/2013;

— producerii etanolului Intr-o instalatie a carei activitate este descrisd la pct. 6
subpct. 5) b) din anexa nr. 1 la Legea nr. 227/2022 privind emisiile industriale, sau dintr-
o activitate asociata direct unei astfel de instalatii.

Prezentele concluzii privind BAT nu se refera la urmatoarele:

— instalatii de ardere situate pe amplasament, care produc gaze fierbinti ce nu
sunt utilizate pentru incalzire directd, uscarea obiectelor ori a materialelor sau orice alt
tratament aplicat acestora. Aceste activitati pot fi acoperite de Concluziile privind BAT
pentru instalatiile de ardere de dimensiuni mari (LCP) sau de Legea nr. 227/2022 privind
emisiile industriale;

— fabricarea de produse primare din subproduse de origine animala, cum ar fi
topirea grasimii, productia de faind de peste si de uler de peste, prelucrarea sangelui si
fabricarea gelatinei. Aceste activitati pot fi acoperite de Concluziile privind BAT pentru
abatoare si industria subproduselor de origine animald (SA);

— transarea standard a animalelor mari si transarea carnii de pasare. Aceste
activitati pot fi acoperite de Concluziile privind BAT pentru abatoare si industria
subproduselor de origine animald (SA);

Alte concluzii privind BAT si documente de referinta care ar putea fi relevante
pentru activitdtile acoperite de prezentele concluzii privind BAT sunt urmatoarele:

— Instalatii mari de ardere (LCP);

— Abatoare si industria subproduselor de origine animala (SA);



Sisteme comune de tratare/gestionare a apelor uzate si a gazelor reziduale in

sectorul chimic (CWW);

— Productia

de compusi chimici organici in cantitdti mari (LVOC);

Tratarea deseurilor (WT);
Producerea cimentului, varului si oxidului de magneziu (CLM);
Monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la instalatiile acoperite de

Directiva privind emisiile industriale (ROM);

Efectele economice si intersectoriale (ECM);
Emisiile generate de depozitare (EFS);
Eficienta energetica (ENE);

Sistemele industriale de racire (ICS).

Prezentele concluzii privind BAT se aplicda fara a aduce atingere altor acte
legislative relevante, de exemplu, celor privind igiena sau siguranta produselor
alimentare/hranei pentru animale.

DEFINITII

in sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplica urmaitoarele definitii:

Termen utilizat

Definitie

Consum biochimic de
oxigen (CBO,)

Cantitatea de oxigen necesard pentru oxidarea biochimicd a materiei organice pandla dioxid de
carbon, in n zile (in general, n este 5 sau 7). CBO este un indicator al concentratiei masice a
compusilor organici biodegradabili.

Emisii dirijate

Emisiile de poluanti in mediu prin orice tip de conductd, teava, cos etc.

Consum chimic de oxigen
(CCO)

Cantitatea de oxigen necesard pentru oxidarea chimica totald a materiei organicepana la dioxid de
carbon utilizand dicromatul. CCO este un indicator al concentratiei masice a compusilor organici.

Pulberi

Total particule 1n suspensie (din aer).

Instalatie existentd

O instalatie care nu este o instalatie noua.

Hexan

Alcan cu sase atomi de carbon, avand formula chimica C¢H 4.

hl

Hectolitru (egal cu 100 de litri).

Instalatie noua

O instalatie autorizatd pentru prima data pe amplasament dupa publicarea prezentelor concluzii privind
BAT sau inlocuirea integrald a unei instalatii dupapublicarea prezentelor concluzii privind BAT.

NOx Suma dintre monoxidul de azot (NO) si dioxidul de azot (NO,), exprimatd ca NO,.
. Substanta sau obiect generat(a) prin activitdtile care intrd sub incidenta prezentuluidocument, ca
Reziduu ; ; !
deseu sau produs secundar.
SOx Suma dintre dioxidul de sulf (SO,), trioxidul de sulf (SO;3) si aerosolii aciduluisulfuric, exprimata

ca SO,.

Receptor sensibil

Zone care necesitd protectie speciald, cum ar fi:

— zonele rezidentiale;

— zonele in care se desfasoard activitati umane (de exemplu, vecinatatea locurilor de munca, scoli,
centre de zi, zone de agrement, spitale sau centre de Ingrijire si asistenta).

Azot total (NT)

Azotul total, exprimat ca N, cuprinde azotul din amoniacul liber si din amoniu (NHs-N), din azotiti
(NO»-N), din azotati (NOs3-N) si din compusii organici cu azot.

Carbon organic total (COT)

Carbonul organic total, exprimat ca C (in apd), cuprinde toti compusii organici.

Fosfor total (PT)

Fosforul total, exprimat ca P, cuprinde toti compusii anorganici si organici aifosforului, dizolvati
sau legati de particule.

Materii totale solide in
suspensie (TSS)

Concentratia masica a tuturor materiilor solide in suspensie (din apa), méasurata prin filtrare cu filtre

din fibra de sticla si prin gravimetrie.




Carbon organic volatil total | Carbon organic volatil total, exprimat ca C (in aer).
(COVT)

CONSIDERATII GENERALE

Cele mai bune tehnici disponibile

Tehnicile indicate si descrise in prezentele concluzii privind BAT nu sunt nici
prescriptive, nici exhaustive. Se pot utiliza si alte tehnici care asigura cel putin un nivel
echivalent de protectie a mediului.

Cu exceptia cazului in care se precizeaza altfel, concluziile privind BAT sunt
general aplicabile.

Nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL)
pentru emisiile in aer

Cu exceptia cazului in care se precizeaza altfel, nivelurile de emisie asociate celor
mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru emisiile in aer, indicate in prezentele
concluzii privind BAT, se referd la concentratii exprimate ca masa substantelor emise
raportatd la volumul de gaze reziduale, in urmatoarele conditii standard: gaz uscat la
temperatura de 273,15 K si la presiunea de 101,3 kPa, fara corectie pentru continutul de
oxigen, exprimat in mg/Nm3.

Ecuatia pentru calcularea concentratiei emisiilor la nivelul de referinta al
oxigenului este:

21-Or
Fr="21-0y *Pu

unde:

Er: concentratia emisiilor la nivelul de referintd al oxigenului Og;

Or:: nivelul de referinta al oxigenului (% in volum);

Ewm: concentratia masuratd a emisiilor;

Owm: nivelul masurat al oxigenului (% 1n volum).

Pentru perioadele de calculare a valorilor mediit BAT-AEL pentru emisiile in aer,
se aplicd urmatoarea definitie:

Perioada de calculare a valorilor medii Definitie

Medie pe perioada de prelevare Valoarea medie a trei masurdri consecutive de cel putin 30 de minute fiecare M,

(1) Pentru orice parametru pentru care, prelevarea/masurarea timp de 30 de minute este inadecvatd, din cauza unor limitdri legate deprelevare sau
analitice, se poate utiliza o perioadd de masurare mai adecvata.

Atunci cand gazele reziduale din doud sau mai multe surse (de exemplu, uscatoare
sau cuptoare) sunt evacuate printr-un cos comun, BAT-AEL se aplicd evacuarii
combinate prin acest cos.



Pierderi specifice de hexan
Nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL),
aplicabile pierderilor specifice de hexan, se refera la medii anuale si se calculeaza cu
urmatoarea ecuatie:
. . . pierderi de hexan
pierderi specifice de hexan = ——
matempf'mle
unde:
pierderile de hexan - inseamna cantitatea totald de hexan consumata in instalatie
pentru fiecare tip de seminte sau de boabe, exprimata in kg/an;
materiile prime - inseamna cantitatea totala din fiecare tip de seminte sau de boabe

curatate si prelucrate, exprimata in tone/an.

Nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL)
pentru emisiile in apa

Cu exceptia cazului in care se precizeaza altfel, nivelurile de emisie asociate celor
mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru emisiile in apa, indicate in prezentele
concluzii privind BAT, se refera la concentratii (masa substantelor emise per volum de
apd) exprimate in mg/l.

BAT-AEL exprimate drept concentratii se refera la valorile medii zilnice, respectiv
la probe compozite proportionale cu debitul pe 24 de ore. Se pot utiliza si probe
compozite proportionale cu timpul, daca se demonstreaza ca debitul este suficient de
stabil. Tn mod alternativ, se pot preleva si probe instantanee, cu conditia ca efluentul s
fie amestecat in mod adecvat si omogen.

in cazul carbonului organic total (COT), al consumului chimic de oxigen (CCO),
al azotului total (NT) si al fosforului total (PT), calcularea eficientei medii a reducerii,
mentionatad in prezentele concluzii privind BAT (a se vedea tabelul 1), se bazeaza pe
incarcatura afluenta si efluenta din statia de epurare a apei.

Alte niveluri ale performantei de mediu

Evacuarea specifica a apelor uzate

Nivelurile indicative ale performantei de mediu legate de evacuarea specifica a
apelor uzate se refera la medii anuale si se calculeaza cu urméatoarea ecuatie:

evacuarea apelor uzate

evacuarea specifica a apelor uzate = —
rata de activitate

unde:

evacuarea apelor uzate - inseamna cantitatea totala de ape uzate evacuata (prin
deversare directa, indirectd si/sau imprastiere pe sol) prin procese specifice in cursul
perioadei de productie, exprimata in m3/an, cu exceptia apei de racire si a scurgerilor de
apa de pe suprafete provenite din precipitatii, care este evacuatd separat.



Rata de activitate - este cantitatea totala de produse sau de materii prime prelucrate,
care in functie de sectorul specific, este exprimatd in tone/an sau hl/an. Ambalajul nu
este inclus 1n greutatea produsului. Materii prime inseamna orice material care intrd in
instalatie si este tratat sau prelucrat pentru productia de produse alimentare sau de hrana
pentru animale.

Consumul specific de energie
Nivelurile indicative ale performantei de mediu legate de consumul specific de
energie se referd la medii anuale si se calculeazad cu urmatoarea ecuatie:

consumul final de energie

consumul specific de energie = —
rata de activitate

unde:

Consumul final de energie - este cantitatea totala de energie consumata in procesele
specifice din cursul perioadei de productie (sub forma de caldura si energie electrica),
exprimata in MWh/an.

Rata de activitate - este cantitatea totald de produse sau de materii prime prelucrate,
care in functie de sectorul specific, este exprimatd in tone/an sau hl/an. Ambalajul nu
este inclus 1n greutatea produsului. Materii prime inseamna orice material care intrd in
instalatie si este tratat sau prelucrat pentru productia de produse alimentare sau de hrana
pentru animale.

1. CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT

1.1. Sisteme de management de mediu

BAT 1. Pentru imbundtatirea performantei generale de mediu, BAT constda in
elaborarea si punerea 1n aplicare a unui sistem de management de mediu (EMS) care are
toate caracteristicile urmatoare:

(1) angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea
conducerii, inclusiv a conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a
unui EMS eficient;

(1) o analizd care include determinarea contextului organizatiei, identificarea
nevoilor si a asteptarilor partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care
sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sanatatea umana), precum si
a cerintelor juridice aplicabile in ceea ce priveste mediul;

(i11) elaborarea unei politici de mediu care sd includa imbunatétirea continua a
performantei de mediu a instalatiei;

(iv) stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanta in ceea ce priveste
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectdrii cerintelor legale
aplicabile;



(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare
(inclusiv actiuni corective si preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge
obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu;

(vi) determinarea structurilor, rolurilor si responsabilitatilor legate de aspectele si
obiectivele de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane necesare;

(vii) asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate afecta performanta de
mediu a instalatiei este competent si constient de rolul sdu (de exemplu, prin furnizarea
de informatii si formare profesionald);

(viii)comunicarea interna si externa;

(ix) Incurajarea implicdrii angajatilor in bune practici de management de mediu;

(x) stabilirea si pastrarea unui manual de management si a unor proceduri scrise
pentru controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor
inregistrari relevante;

(xi) planificare operationala si control al proceselor, eficace;

(xi1) punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

(xii1)protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta, inclusiv de prevenire
si/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de urgenta;

(xiv)la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in
considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata, care
include construirea, Intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

(xv) punerea in aplicare a unui program de monitorizare si masurare, dacd este
necesar; se pot gasi informatii in Raportul de referintd privind monitorizarea emisiilor
in aer si in apa provenite de la instalatiile IED;

(xvi)efectuarea de evaluari sectoriale comparative in mod regulat;

(xvil) audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern
periodic independent pentru a evalua performantele de mediu si pentru a determina daca
EMS este sau nu conform cu masurile planificate si a fost pus in aplicare si mentinut in
mod corespunzator;

(xviil) evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor
corective ca raspuns la neconformitdti, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si
stabilirea existentei sau a posibilitatii de aparitie a unor neconformitati similare;

(xix)revizuirea periodicd, de catre conducerea superioara, a EMS si a conformitatii,
a adecvarii si a eficacitatii continue a acestuia;

(xx) urmarirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.

In mod specific, pentru sectorul alimentar, al bauturilor si al produselor lactate,
BAT consta 1n integrarea, de asemenea, a urmatoarelor caracteristici in EMS:

(1) un plan de gestionare a zgomotului (a se vedea BAT 13);

(i1) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 15);



(i11) inventarierea consumului de apa, energie si materii prime, precum si a
fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale (a se vedea BAT 2);

(iv) un plan privind eficienta energeticd (a se vedea BAT 6a).

Nota: Regulamentul (CE) nr. 1221/2009 al Parlamentului European si al
Consiliului instituie sistemul de management de mediu si audit al Uniunii (EMAS), care
reprezintd un exemplu de EMS conform cu prezentele BAT.

Aplicabilitate: Gradul de detaliere si de formalizare al EMS va fi, in general, legat
de natura, amploarea si complexitatea instalatiei si de dimensiunea impactului asupra
mediului pe care il poate avea aceasta.

BAT 2. Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor si a reduce emisiile, BAT
constd in elaborarea, mentinerea si revizuirea cu regularitate (inclusiv atunci cand are
loc o schimbare semnificativd) a unui inventar al consumului de apa, de energie si de
materii prime, precum si al fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale, ca parte a
sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate
caracteristicile urmatoare:

[. Informatii despre procesele de productie a alimentelor, bauturilor si
produselor lactate, inclusiv:

(a) diagrame de flux simplificate ale proceselor, care sd indice originea emisiilor;

(b) descrieri ale tehnicilor integrate in proces si ale tehnicilor de tratare a apelor
uzate/gazelor reziduale pentru prevenirea sau reducerea emisiilor, inclusiv a
performantelor acestora.

II. Informatii privind consumul si utilizarea apei (de exemplu, diagrame de flux
si bilantul masic al consumului de apd) si identificarea actiunilor de reducere a
consumului de apa si a volumului apelor uzate (a se vedea BAT 7).

[I. Informatii referitoare la cantitatea si caracteristicile fluxurilor de ape uzate,
cum ar fi:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului si a temperaturii;

(b) concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti pentru
poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu: COT sau CCO,
compusi cu azot, fosfor, clor, conductivitate).

IV. Informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, cum ar fi:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii;

(b) concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti pentru
poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu: pulberi, COVT, CO,
NOX, SOX);

(c) prezenta altor substante care ar putea sa afecteze sistemul de tratare a gazelor
reziduale sau siguranta instalatiei (de exemplu, oxigen, vapori de apa, pulbert).



V. Informatii privind consumul si utilizarea energiei, cantitatea de materii prime
utilizate, precum si cantitatea si caracteristicile reziduurilor generate si identificarea
actiunilor de imbunatatire continud a eficientei utilizarii resurselor (a se vedea, de
exemplu, BAT 6 si BAT 10).

VI. Identificarea si punerea in aplicare a unei strategii de monitorizare adecvate,
in scopul cresterii eficientei utilizarii resurselor, luand in considerare consumul de
energie, apa si materii prime. Monitorizarea poate include masuratori directe, calcule
sau inregistrari cu o frecventa adecvata. Monitorizarea este defalcata la cel mai adecvat
nivel (de exemplu, la nivel de proces sau de fabrica/instalatie).

Aplicabilitate: Gradul de detaliere al inventarului va fi, in general, legat de natura,
amploarea si complexitatea instalatiei si de dimensiunea impactului asupra mediului pe
care il poate avea aceasta.

1.2. Monitorizare

BAT 3. Pentru emisiile in apa relevante identificate in inventarul fluxurilor de ape
uzate (a se vedea BAT 2), BAT constd in monitorizarea parametrilor cheie de proces (de
exemplu, monitorizarea continud a debitului de ape uzate, a pH-ului si a temperaturii) in
punctele-cheie (de exemplu, la intrarea si/sau iesirea in/din instalatia de pretratare, la
intrarea in instalatia de tratare finald, in punctul in care emisiile parasesc instalatia).

BAT 4. BAT consta in monitorizarea emisiilor in apd, cel putin cu frecventa
indicatd mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde
EN, BAT constd in utilizarea standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor
standarde internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica
echivalenta.

Frecventa minima o
; Monitorizare

Substanti/parametru Standard(e)
de monitorilal‘e (1) asociati cu

imi i 23
Consum chimic de oxigen(CCO) Nu sunt disponibile standarde EN

Diverse standarde EN disponibile(de exemplu
Azot total (NT) @) SM EN ISO 20236:2022, SM SR EN ISO
11905-1:2012)

Carbon organic total (COT)(Z) 3 SM EN 14841:2023 0 data pe zi @
Diverse standarde EN disponibile (de exemplu, BAT 12
Fosfor total (PT) 2 SM SR EN ISO 6878:2011, SM SR EN ISO

15681-1:2012 si SM EN ISO 15681-2:2019,
SM SR EN ISO 11885:2012)

Materii totale solide in suspensie SM SR EN 872:2012

(TSS) @
Consum biochimic de oxigen(CBO,) SM EN ISO 5815-1:2020 O data pe
luna
Diverse standarde EN disponibile (de exemplu, 5
Clorura (CI) SM SR EN ISO 10304-1:2012, SM SR EN O data pe -

ISO 15682:2012) luna




(1) Monitorizarea se aplicd numai atunci cand substanta vizata este identificatd ca fiind relevanta in fluxul de ape uzate pe bazainventarului
mentionat la BAT 2.
(2) Monitorizarea se aplicd numai in cazul evacuarii directe intr-un corp de apa receptor.
(3) Monitorizarea COT si monitorizarea CCO sunt alternative. Monitorizarea COT este optiunea preferatd, deoarece nu se bazeazape utilizarea unor
compusi extrem de toxici.
(4) Daca nivelul emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, poate fi adoptatd o frecventd mai scdzutd de monitorizare, dar inorice caz cel
putin o data pe luna.

BAT 5. BAT consta in monitorizarea emisiilor dirijate 1n aer, cel putin cu frecventa
indicatd mai jos si in conformitate cu standardele EN.

Substanta/ Sect9r}11 de Proces specific Standard(e) Frecventa minima de Mom.torvlzare
parametru activitate monitorizare ) | asociatd cu
Uscarea furajelorverzi
: O data la trei luni @ BAT 17
5 . Macinarea si racirea granulelor in O data pe an
Hrana pentruanimale cadrul fabricarii furajelor BAT 17
combinate
Pulberi Extrudarea hranei uscate pentru SM EN O datd pe an
animale de companie 13284-1:2018 BAT 17
Fabricareaberii Manipularea si prelucrarea maltului O data pe an
si adjuvantilor BAT 20
Fabrici deproduse Procese de uscare O dati pe an BAT 23
lactate
Macinarea cerealelor Curatarea si macinarea cerealelor 0 dati pe an BAT 28
Prelucrarea Manipularea si pregatirea
semintelor semintelor, uscarea si racirea fainii BAT 31
. . O data pe an
oleaginoase si
rafinarea uleiului
vegetal
Prpducereg Uscarea amidonului, a proteinei sia BAT 34
amidonului fibrelor
Fabricareazaharului Uscarea pulpei desfecld de zahar
pup O data pe lund @ BAT 36
PM,.s si Fabricareazaharului Usca{ea pulpei desfecla de SM SR EN O datd pe an BAT 36
PM 3 zahar ISO
10 23210:2012
Prelucrarea pestelui, oo
a crustaceelor §1 Afumatori BAT 26
molustelor
Prelucrareacarnii Afumiitori O data pe an BAT 29
COVT Prelucrarea SM EN
semingelor oleagjnoqse 12619:2016
sirafinarea uleiului — —
vegetal 3
. .1 Uscarea pulpei de sfecla de zahar O daté pe an
Fabricareazaharului A o
la temperaturi ridicate
NOx Prelucrarea cirnii 9 Afumitori SM EN
. . .. | Uscarea pulpei de sfecld de zahar | 14792:2017
Fabricarea zaharului .
la temperaturi ridicate
O data
Cco Prelucrarea carnii Afumitori SM EN aapean o
Uscarea pulpei de sfecla de zahdar | 15058:2017

Fabricarea zaharului

la temperaturi ridicate
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) oo Uscarea pulpei de sfecla de zahar SM EN )
SOx Fabricarea zahdrului atuncicand nu se utilizeaza gazul | 14791:2017 | De doua ori pe an BAT 37

natural @

(1) Masurdrile se efectueaza la cea mai ridicatd stare de emisie asteptata in conditii normale de functionare.

(2) In cazul in care nivelul emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, se poate adopta o frecventi mai redusi de monitorizare,dar in orice
caz cel putin o data pe an.

(3) Masurarea se efectueaza in timpul unei campanii de doud zile.

(4) Monitorizarea se aplica numai atunci cand se utilizeaza un oxidant termic.

1.3. Eficienta energetica
BAT 6. Pentru cresterea eficientei energetice, BAT consta 1n utilizarea BAT 6a si a
unei combinatii adecvate a tehnicilor comune indicate la litera (b) de mai jos.

Tehnica Descriere
Plan privind Un plan privind eficienta energeticd ca parte a sistemului de management de mediu(a se vedea BAT 1) care
(a) | eficienta presupune definirea si calcularea consumului specific de energie al activititii (sau activitatilor), stabilirea anual3
energetica a indicatorilor cheie de performantd (de exemplu pentru consumul specific de energie) si planificarea periodica

a obiectivelor de imbundtétire si a actiunilor conexe. Planul este adaptat la specificul instalatiei.

Tehnicile comune includ tehnici precum:

— reglarea si controlul arzétorului;

— cogenerare;

— motoare eficiente din punct de vedere energetic;

— recuperarea caldurii cu schimbatoare de caldurd si/sau pompe de caldurd (inclusiv recompresie
mecanica a vaporilor;

(b) | Utilizarea — iluminat; o
tehnicilor — reducerea la minimum a purjelor din cazan;
comune — optimizarea sistemelor de distributie a aburului;

— preincélzirea apei de alimentare (inclusiv utilizarea economizoarelor);
— sisteme de control al proceselor;

— reducerea scurgerilor din sistemul de aer comprimat;

— reducerea pierderilor de céldurd prin izolare;

— variatoare de viteza;

— evaporare cu efect multiplu;

— utilizarea energiei solare.

Alte tehnici specifice sectorului care vizeaza cresterea eficientei energetice sunt
prezentate in sectiunile 2-13 din prezentele concluzii privind BAT.

1.4. Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

BAT 7. Pentru a reduce consumul de apa si volumul de ape uzate evacuat, BAT
consta in utilizarea BAT 7a s1 a uneia dintre tehnicile indicate mai jos la literele b-k sau
a unei combinatii a acestora.

Tehnica | Descriere | Aplicabilitate

Tehnici comune |

Reciclarea si/sau reutilizarea fluxurilor de apd(precedate sau nu

(@) Reci.c.larea si/ sau de tratarea apei), de exemplupentru curatare, spalare, racire sau
reutilizarea apei pentru procesul propriu-zis.
mi i . L S-ar putea sd nu fie aplicabile
(b) | Optimizarea fluxului de | {ytilizarea dispozitivelor de control, de exemplu fotocelule, di P : plicabre
api . ) in cauza cerintelor de igiena
p supape de debit, supape termostatice, pentru a regla automat

debitul de ap si siguranta alimentara.

Optimizarea duzelor de | Utilizarea unui numdr si a unor pozitii corecte pentru duze;
apasi a furtunurilor reglarea presiunii apei.

(©)
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Fluxurile de apd care nu necesitd tratare (de exemplu apa de

; o B ) . .. | Separarea apelor pluviale
(d) | Separarea fluxurilor de | ricire necontaminatd sau apa de scurgere din precipitatii P @ pluv
apeuzate o . ’ necontaminate ar putea sa nu
p necontaminatd) sunt separate de apele uzate care trebuie supuse fie aplicabili 1 cazul
tratarii, permitand astfel reciclarea apei necontaminate. . P .
’ sistemelor  existente  de
colectare a apelor uzate.
Tehnici asociate operatiunilor de curdtare
5 " Indepartarea cat mai multor materiale reziduale din materiile
(¢) | Curatare ,uscatd prime si de pe echipamenteinainte ca acestea sa fie curatate cu o
lichide, de exemplu prin utilizarea aerului comprimat, a | General aplicabila.
sistemelor de vid sau a sifoanelor cu capac sita.
] ) Utilizarea unui sistem realizat din dispozitive de lansare,
() Sistem de godevilare captare, echipament de aer comprimat si un proiectil (denumit
pentrutevi si ,,godevil”, compus de exemplu din material plastic sau gheata
in suspensie) pentru curdtarea tevilor. Sunt instalate supape
succesive pentru a permite godevilului sa treaca prin sistemul
de conducte si pentru a separa produsul de apa declitire.
Curatarea la inalta Pulverizarea apei pe suprafata care trebuie curitatd, la presiuni | S-ar putea si nu fie aplicabild
(g) | presiune cuprinse intre 15 si 150bari. din cauza cerintelor de
sanatate si siguranta.
. <o Optimizarea metodei CIP si masurarea turbiditétii,
(h) Optimizarea dozarii s DT . i
oo oL | conductivitatii, temperaturii i/sau a pH-ului pentru a doza apa
chimice si a utilizarii apei oy ; L S
A N ~| calda si substantelechimice in cantitati optime.
in curatarea la fata locului ; ; ’
(CIP)
o < Utilizarea spumei si/sau a gelului la joasa presiune pentru a
Q) Curatare cu spuma si/sau , i . .
S . curdta peretii, podelele si/sau suprafetele echipamentelor.
gella joasa presiune ’ ’ i ’ .
. : General aplicabila.
_ Prmectare; s Echipamentele si zonele de activitate sunt proiectate si
1)) CfnStE%C?le opt1imza_te construite intr-un mod care faciliteazd curdtarea. Atunci cand
ale elc 1pamentelor s1 se optimizeazd proiectarea si constructia, sunt luate fin
zonelor de activitate considerare cerintele de igieni.
< . | Curatarea se aplica cat mai curand posibil dupautilizarea
(k) Curatarea echipamentului g . A . .
echipamentului pentru a preveni intérirea reziduurilor.

cat mai curand posibil

Alte tehnici specifice sectorului care vizeaza reducerea consumului de apd sunt
prezentate in sectiunea 6.1 din prezentele concluzii privind BAT.

1.5. Substante periculoase

BAT 8. Pentru a preveni sau a reduce utilizarea substantelor periculoase, de
exemplu in procesele de curdtare si dezinfectie, BAT consta in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate de mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Selectarea corespunzatoare a substantelor

Evitarea sau reducerea la minimum a utilizarii substantelor chimice de curétare
si/sau a dezinfectantilor care sunt nocivi pentru mediul acvatic, in special a

(@) chimice d? curafare  si/sau  a substantelor prioritare reglementate de Legea apelor nr. 272/2011.

dezinfectantilor Atunci cand se selecteaza substantele, sunt luate in considerare cerintele de
igiena si sigurantd alimentara.

Reutilizarea substantelor chimice de Colectarea si reutilizarea substantelor chimice de curdtare in CIP. Atunci cand

(b) curdtare la curdtarea la fata locului se refolosesc substantele chimice de curdtare, sunt luatein considerare cerintele
(CIP) de igiend si sigurantd alimentara.

(c) | Curatare ,uscata” A se vedea BAT 7e.

) Proiectare si constructie optimizate ale A se vedea BAT 7.

echipamentelor si zonelor de activitate
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BAT 9. Pentru a preveni emisiile de substante care diminueaza stratul de ozon si
de substante cu potential ridicat de incalzire globald de la racire si congelare, BAT
consta in utilizarea unor agenti frigorifici fara potential de diminuare a stratului de ozon
si cu potential scazut de incalzire globala.
Descriere: Printre agentii frigorifici adecvati se numara apa, dioxidul de carbon
sau amoniacul.

1.6.

Utilizarea eficienta a resurselor

BAT 10. Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor, BAT constad in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Tratarea reziduurilor biodegradabile cu ajutorul
microorganismelor in absenta oxigenului, avand ca
rezultat biogazul si digestatul. Biogazul este utilizat drept

S-ar putea sa nu fie aplicabild din

(2) | Fermentarea anaeroba combustibil, de exemplu intr-un motor cu gaz sau intr- | cauza cantitatii si/sau a naturii
un cazan. Digestatul se poate folosi, de exemplu, ca | reziduurilor.
ameliorator de sol.
(b) | Utilizarea reziduurilor Re.ziduurile sunt utilizate, de exemplu, cahrana pentru | S-ar putea sa nu fie aplicabiladin
animale. cauza cerintelor legale.
Separarea reziduurilor, de exemplu prin folosirea unor
(c) | Separarea reziduurilor protectii impotriva stropirii pozitionate cu precizie, a | General aplicabila.
unor filtre, capace, sifoane, tdvi de picurare si
jgheaburi.
Recuperarea si reutilizarea Reziduurile din pasteurizator sunt redirectionate spre S lici . dusel
(d) | reziduurilor din unitatea de amestecare, fiind astfel refolosite ca materii ¢ apica numai - produseior
. . alimentare lichide.
pasteurizator prime.
; Se aplica numai fluxurilor deape
(© Is{;fll\l}if rarea fosforului ca A se vedea BAT 12g. uzate cu un continut totalde fosfor
ridicat (de exemplu, peste 50
mg/1) si un debit semnificativ.
Aplicabilda numai in cazulunui
beneficiu agronomic dovedit, al
unui nivel scazut decontaminare
dovedit si cu conditia sd nu
Utilizarea apelor uzate Dupi tratarea adecvatd, apele uzate sunt utilizate pentru | existe niciun impact negativ
() | pentru imprastierea pe sol impréstierea pe sol, cu scopul de aprofita de continutul de | asupra mediului (de exemplu,

nutrienti si/sau de a refolosi apa.

asupra solului, a apelor subterane
si a apelor de suprafata).
Aplicabilitatea poate fi limitata
din cauza gradului scazut de
disponibilitate a  terenurilor
adecvate adiacenteinstalatiei.
Aplicabilitatea poate fi limitata de
sol si de conditiile climatice locale
(de exemplu, in cazul campurilor
umede sau inghetate) sau de
legislatie.

Alte tehnici specifice sectorului care vizeazd reducerea cantitatii de deseuri
destinate elimindrii sunt prezentate in sectiunile 3.3, 4.3 si 5.1 din prezentele concluzii
privind BAT.
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1.7.  Emisii in apa

BAT 11. Pentru a preveni emisiile necontrolate in apda, BAT consta in asigurarea
unei capacitati adecvate de stocare tampon pentru apele uzate.

Descriere: Capacitatea adecvata de stocare tampon este determinatd printr-o
evaluare a riscului (ludnd in considerare natura poluantului/poluantilor, efectele acestor
poluanti asupra tratdrii ulterioare a apelor uzate, mediul receptor etc.).

Apele uzate de la aceasta stocare tampon sunt evacuate dupd luarea masurilor
adecvate (de exemplu, monitorizare, tratare, reutilizare).
Aplicabilitate: Pentru instalatiile existente, tehnica ar putea sa nu fie aplicabila din
cauza lipsei de spatiu si/sau din cauza configuratiei sistemului de colectare a apelor
uzate.

BAT 12. Pentru reducerea emisiilor in apd, BAT consta in utilizarea unei
combinatii adecvate a tehnicilor de mai jos.

Tehnici (1)

Poluanti tipici vizati

Aplicabilitate

Tratare preliminara, primara si generala

(a) Egalizare Toti poluantii
(b) | Neutralizare Acizi, substante alcaline General aplicabili.
© Separare ﬁzma,. qe exemplu prin gratare, site, | oo Olide grosiere,
separatoare de nisip, separatoare de uleiuri/grasimi o, .
s materii solide in suspensie,
sau rezervoarede decantare primara : AP
hidrocarburi/grasimi
Tratare aerobd si/sau anaerobd (tratare secundard)
Tratarea aerobd si/sau anaeroba (tratarea ) o
secundari), de exemplu procesulcu ndmol activ, | Compusi ~~ organici o
(d) | laguna aerobd, reactorul cu strat de namol | biodegradabili General aplicabila.
anaerob cu fluxascendent (UASB), procesul de
contactanaerob, bioreactorul cu membrana
Eliminarea azotului |
Nitrificarea ar putea sa nu fie aplicabila in
cazul concentratiilor mari de cloruri (de
o _ - exemplu, peste 10 g/1).
(¢) | Nitrificarea si/sau denitrificarea A | » ) Nitrificarea ar putea si nu fie aplicabild
zot total, amonIWamoniac | ,unci cAnd temperatura apelor uzate este
scazutd (de exemplu, sub 12 °C).
(f) Nitrificare partiald — Oxidarea anaeroba a S: ar putea sd nu fie aplicabild atunci
amoniului cand temperatura apeloruzate este
scazuta.
Recuperarea si/sau_eliminarea fosforului |
' ' Se aplicd n}lmai fluxurilor de apeuzate
(2) | Recuperarea fosforului ca struvit cu un continut de fosfor total ridicat (de
exemplu, peste 50mg/1) si un debit
Fosfor total semnificativ.
(h) | Precipitarea G 1 aplicabil
. . . eneral aplicabila.
(i Eliminare biologicd imbunatatitd afosforului P
Eliminarea finald a materiilor solide
0) Coagulare si floculare
(k) | Sedimentare
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Filtrare (de exemplu, filtrare cu nisip, Solide in suspensie General aplicabila.
microfiltrare, ultrafiltrare)

(m) | Flotatia

o Tehnicile sunt descrise la sectiunea 14.1.
Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile in apa indicate in
tabelul 1 se aplica in cazul emisiilor directe intr-un corp de apa receptor.
BAT-AEL pentru emisiile in apa se aplica la punctul in care emisia paraseste
instalatia.
Tabelul 1: Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile directe
intr-un corp de apa receptor

Parametru BAT-AEL (1) (3) (medie zilnici)
Consum chimic de oxigen (CCO) (3) (%) 25-100 mg/l (%)
Materii totale solide in suspensie (TSS) 4-50 mg/l (6)
Azot total (NT) 2:20mg () ®)
Fosfor total (PT) 0.2-2mg/l )

(1) BAT-AEL nu se aplicd in cazul emisiilor provenite din mdcinarea cerealelor, prelucrarea furajelor verzi si productia de hrand uscata pentru
animale de companie si de furaje combinate.

(2) BAT-AEL ar putea sa nu se aplice productiei de acid citric sau de drojdie.

(3) Pentru consumul biochimic de oxigen (CBO) nu se aplica BAT-AEL. Ca o indicatie, nivelul anual mediu de CBOs din efluentiiproveniti de
la o statie de epurare biologica a apelor uzate va fi in general < 20 mg/I.

(4) BAT-AEL pentru CCO se poate inlocui cu BAT-AEL pentru COT. Corelatia dintre CCO si COT este determinatd de la caz la caz. BAT-AEL pentru COT
este optiunea preferatd, deoarece monitorizarea COT nu se bazeazd pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.

(5) Limita superioara a intervalului este:

— 125 mg/] pentru fabricile de produse lactate;

— 120 mg/1 pentru instalatiile destinate fructelor si legumelor;

— 200 mg/1 pentru instalatiile de prelucrare a semintelor oleaginoase si de rafinare a uleiului vegetal;

— 185 mg/I pentru instalatiile de producere a amidonului;

— 155 mg/1 pentru instalatiile de fabricare a zaharului, ca medii zilnice numai daca eficienta reducerii este 2 95 % ca medieanuala sau ca
medie pe perioada de productie.

(6) Limita inferioara a intervalului se obtine, de obicei, atunci cand se utilizeaza filtrarea (de exemplu, filtrare cu nisip, microfiltrare, bioreactor cu
membrand), in timp ce limita superioard a intervalului se obtine, de obicei, atunci cand se utilizeaza numai sedimentarea.

(7) Limita superioara a intervalului este de 30 mg/l ca medie zilnicd numai daca eficienta reducerii este = 80 % ca medie anualad sau ca medie pe
perioada de productie.

(8) BAT-AEL ar putea sa nu se aplice atunci cand temperatura apelor uzate este scazuta (de exemplu, sub 12 °C) pentru perioade prelungite.

(9) Limita superioara a intervalului este:

— 4 mg/1 pentru fabricile de produse lactate si instalatiile de amidon care produc amidon modificat si/sau hidrolizat;

— 5 mg/l pentru instalatiile destinate fructelor si legumelor;

— 10 mg/1 pentru instalatiile de prelucrare a semintelor oleaginoase si de rafinare a uleiurilor vegetale care folosesc separarea sapunului; ca medii
zilnice numai daca eficienta reducerii este = 95 % ca medie anuald sau ca medie pe perioada de productie.

Monitorizarea aferenta este prevazutd la BAT 4.
1.8. Zgomot

BAT 13. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce
emisiile de zgomot, BAT constd in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea cu
regularitate a unui plan de gestionare a zgomotului, ca parte a sistemului de
management de mediu (a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

— un protocol care sd contind masuri si termene/diagrame de realizare;

— un protocol pentru monitorizarea emisiilor de zgomot;

— un protocol pentru raspuns in cazul evenimentelor de zgomot identificate, de
exemplu in cazul reclamatiilor;

— un program de reducere a zgomotului conceput sa identifice sursa (sursele), sa
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masoare/estimeze expunerea la zgomot si la vibratii, sd caracterizeze contributiile

surselor si sd aplice masuri de prevenire si/sau de reducere.

Aplicabilitate: BAT 13 sunt aplicabile doar in cazurile in care se preconizeaza
si/sau s-a dovedit o poluare fonica la nivelul receptorilor sensibili.

BAT 14. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce
emisiile de zgomot, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau
a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Amplasarea Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin marirea distantei | Pentru instalatiile existente,
P < dintre emitdtor si receptor, prin utilizarea cladirilor ca reamplasarea iesirilor sau a intrérilor in/
corespunzatoare a S S o P S
(a) . .| ecrane impotriva zgomotului si prin reamplasarea din cladiri ar putea sd nu fie aplicabild
echipamentelor si | . .". e P . A AR
o i ’ iesirilor sau a intrarilor in/din cladiri. din cauza lipsei de spatiu si/sau a
cladirilor ; . . T
costurilor excesive.
Acestea includ:
() Imbunatitirea controlului si intretinerii
echipamentelor;
(i) 1inchiderea usilor si a ferestrelor din zonele inchise,
(b) | Masuri operationale daca este posibil;
(iii) utilizarea echipamentelor de catre lucratori cu | General aplicabila.
experienta;
(iv) evitarea activitatilor generatoare de zgomot in timpul
noptii, daca este posibil;
(v) prevederi pentru controlul zgomotului, de exemplu
in cursul activitatilor de intretinere.
© Echipamente Acestea includ compresoare, pompe si ventilatoare
silentioase silentioase.
Acestea cuprind:
Echipamente de (l) reductoare d.e zgomot, Ar putea sa nu fie aplicabile in cazul
(d) (ii) izolarea echipamentelor; - .. - . L
control al hi el d " instalatiilor existente din cauza lipsei
zgomortului (iii) carcasarea echipamentelor care produczgomot; de spatiu.
(iv) izolarea fonicd a cladirilor. ’
Aplicabild numai la instalatiile
. o ) existente, intrucdt instalatiile noi ar
Reducerea. Introducerea unor barlere intrg emitatori sireceptori trebuisd fie proiectate astfel incat sa
() | zgomotului (de exemplu, pereti de protectie, rambleuri si nu necesite aplicarea acestei tehnici.
cladiri). Pentru instalatiile existente,
introducerea unor bariere ar putea sa
nu fie aplicabila din cauza lipsei de
spatiu.
1.9. Miros

BAT 15. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a reduce
emisiile de mirosuri, BAT constd in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea
periodica a unui plan de gestionare a mirosului, in cadrul sistemului de management de
mediu (a se vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

— un protocol care sd contind masuri si diagrame/termene de aplicare;

— un protocol pentru monitorizarea mirosurilor. Acesta poate fi completat de
masurarea/estimarea expunerii la miros sau de estimarea impactului mirosului.

— un protocol pentru raspuns in cazul incidentelor de miros identificate, de
exemplu in cazul reclamatiilor;
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— un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput pentru a identifica
sursa (sursele) acestora; a masura/ estima gradul de expunere la mirosuri, a caracteriza
contributiile surselor si a aplica masuri de prevenire si/sau reducere.

Aplicabilitate: BAT 15 sunt aplicabile doar in cazurile in care se preconizeaza
si/sau au fost dovedite neplaceri cauzate de mirosuri la nivelul receptorilor sensibili.

2. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU FABRICAREA HRANEI
PENTRU ANIMALE

Concluziile privind BAT prezentate in aceasta sectiune se aplica hranei pentru
animale. Acestea se aplica in plus fatd de concluziile generale privind BAT prezentate
in sectiunea 1.

2.1.Eficienta energetica

2.1.1. Furaje combinate/hrana pentru animale de companie
La sectiunea 1.3 din prezentele concluzii privind BAT sunt descrise tehnicile
generale de crestere a eficientei energetice. In tabelul de mai jos se prezinti nivelurile
indicative de performanta de mediu.
Tabelul 2: Nivelurile indicative de performanta de mediu pentru consumul
specific de energie

Consum specific de energie(media anuala)

Produs Unitate
Furaje combinate 0,01-0,10 D @ 3)
5 5 : : MWh/tond de produse
Hrand uscatd pentru animale decompanie 0.39-0,50
Hrand umeda pentru animale decompanie 0.33-0.85

(1) Limita inferioard a intervalului poate fi atinsd atunci cdnd nu se aplicd granularea.

(2) Nivelul consumului specific de energie ar putea sd nu fie aplicabil atunci cdnd pestele si alte animale acvatice sunt folosite camaterie prima.
(3) Limita superioard a intervalului este de 0,12 MWh/tond de produse pentru instalatiile situate in zone cu climd rece si/sau atuncicand se utilizeaza
tratamentul termic pentru decontaminarea de Salmonella.

2.1.2. Furaje verzi

BAT 16. Pentru cresterea eficientei energetice a prelucrarii furajelor verzi, BAT
constd in utilizarea unei combinatii adecvate intre tehnicile specificate la BAT 6 si
tehnicile prezentate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Utilizarea furajelor care au fost preuscate (de exemplu, uscare la

Utilizarea furajelor oo < b
soare prin Imprastiere pe osuprafatd plana).

preuscate

Nu se aplica in cazul
procesului umed.

@)

) Reciclarea gazelor reziduale | Injectarea gazului rezidual din ciclon in arzdtorul uscatorului.
din uscator

(c) | Utilizarea cdldurii reziduale

pentru preuscare

Cdldura aburului de iesire de la uscatoarele la temperaturi inalte
este utilizata pentru a preusca o parte sau intreaga cantitate de
furajeverzi.

General aplicabila.

2.2.Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

Tehnicile generale de reducere a consumului de apa si a volumului de apa uzata
evacuatd sunt prezentate in sectiunea 1.4 din prezentele concluzii privind BAT. In
tabelul de mai jos se prezintd nivelul indicativ de performanta de mediu.
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Tabelul 3: Nivelul indicativ de performanta de mediu pentru evacuarea specifica
a apelor uzate

. Evacuarea specifica a apelor uzate(media anuala
Produs Unitate P p ( )

Hrand umeda pentru animale decompanie

m3/tona de produse 1,3-2,4

2.3.Emisii in aer

BAT 17. Pentru a reduce emisiile dirijate de pulberi in aer, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Fil ) Ar putea sd nu fie aplicabila in cazul reduceriipulberilor aderente.
(a) | Filtru cu sac A se vedea sectiunea 14.2.
(b) | Ciclon General aplicabila.

Tabelul 4: Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate
de pulberi in aer rezultate din macinarea si racirea granulelor la fabricarea
furajelor combinate

BAT-AEL (valori medii pe perioada de prelevare)
Parametru Proces specific Unitate Lo ..
Instalatii noi Instalatii existente
b Maruntire 3 <2-5 <2-10
P i .
et Ricirea granulelor | M&/Nm <2-20

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 5.

3. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU FABRICAREA BERII

Concluziile privind BAT prezentate Tn aceastd sectiune se aplica fabricarii berii.
Acestea se aplica in plus fatd de concluziile generale privind BAT prezentate in
sectiunea 1.

3.1.Eficienta energetica

BAT 18. Pentru cresterea eficientei energetice, BAT constd in utilizarea unei
combinatii adecvate intre tehnicile specificate la BAT 6 si tehnicile prezentate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Brasarea cerealelor se desfasoard la temperaturi de aproximativ 60

i °C, ceea ce reduce utilizarea de apa rece.
ridicate S-ar putea sa nu fie

Scaderea ratei de evaporarein | Raqy de evaporare poate fi redusi de la 10 % pand la aproximativ | aplicabild din cauza
(b) | timpul fierberii mustului 4 % pe ord (de exemplu, prin sisteme de fierbere in doud faze, | specificatiilor
fierbere dinamica la presiune scazuta). produselor.

(a) | Brasarea la temperaturi mai

Cresterea  gradului  de
(¢) | concentrare a  musturilor
folosite la fabricarea berii

Productia de must concentrat, ceea ce ii reduce volumul si
economiseste astfel energie.

Tabelul 5: Nivelul indicativ de performanta de mediu pentru consumul specific
de energie

Unitate Consum specific de energie(media anuali)

MWh/hl de produse 0,02-0,05
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3.2.Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

Tehnicile generale de reducere a consumului de apa si a volumului de apa uzata
evacuatd sunt prezentate in sectiunea 1.4 din prezentele concluzii privind BAT. In
tabelul de mai jos se prezintd nivelul indicativ de performanta de mediu.

Tabelul 6: Nivelul indicativ de performanta de mediu pentru evacuarea specifica
a apelor uzate

Unitate Evacuarea specifica a apelor uzate(media anuali)
m3/hl de produse 0,15-0,50
3.3.Deseurile

BAT 19. Pentru reducerea cantitatii de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta
in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere
Recuperarea si (re)utilizarea
(a) | drojdiei dupa fermentatie

Dupa fermentatie, drojdia este colectatd si poate fi reutilizatd partial in procesul defermentatie
si/sau poate sa fie utilizatd in continuare in multiple scopuri, de exemplu ca hrand pentru
animale, in industria farmaceuticd, drept ingredient alimentar, intr-o statie de tratare anaerobd a
apelor uzate pentru productia de biogaz.

Recuperarea si (re)utilizarea | Dupa tratamentul chimic, enzimatic sau termic, materialul filtrant natural (de exemplu, diatomit)
materialului filtrant poate fi reutilizat partial in procesul de filtrare. Materialul filtrant natural poate fi utilizat si, de
natural exemplu, ca ameliorator de sol.

(b

~

3.4.Emisii 1n aer

BAT 20. Pentru a reduce emisiile dirijate de pulberi in aer, BAT consta in
utilizarea unui filtru cu sac sau a unui ciclon si a unui filtru cu sac.
Descriere: A se vedea sectiunea 14.2.

Tabelul 7: Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate
de pulberi in aer rezultate din manipularea si prelucrarea maltului si a
adjuvantilor

BAT-AEL (valori medii pe perioada de prelevare)
Parametru Unitate o .
Instalatii noi Instalatii existente
Pulberi mg /Nm3 <2-5 <2-10

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 5.

4. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU FABRICI DE PRODUSE
LACTATE

Concluziile privind BAT prezentate in aceasta sectiune se aplica fabricilor de
produse lactate. Acestea se aplicd in plus fatd de concluziile generale privind BAT
prezentate in sectiunea 1.

4.1.Eficienta energetica

BAT 21. Pentru cresterea eficientei energetice, BAT constd in utilizarea unei
combinatii adecvate intre tehnicile specificate la BAT 6 si tehnicile prezentate mai jos.
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Tehnica

Descriere

Smantina este omogenizatd Impreuna cu o cantitate micd de lapte degresat.

Omogenizarea partialaa . . . . ) “ e
(@) gen parl Dimensiunea omogenizatorului poate fi redusd semnificativ, ceea ce conduce la
laptelui 5 p
economii de energie.
Un omogenizator eficient | Presiunea de lucru a omogenizatorului este redusa prin designul optimizat si astfel
(b)| din punct de vedere | se reduce, de asemenea, energia electrica asociata necesara pentru actionarea
energetic sistemului.
Utilizarea oo < < - <
© | pasteurizatoarelor cu Se folosesc schimbatoare de cdldura cu debit direct (de exemplu tubulare, plici si
pas o cadre). Timpul de pasteurizare este mult mai scurt decat cel al sistemelor cu loturi.
actiune continua P P
() Eghleﬁle)riigilidrilra Laptele de intrare este preincalzit de laptele fierbinte care iese din sectiunea de
8 ) pasteurizare.
pasteurizare
Prelucrarea la temperaturi ) . . .
(¢) | ultrainalte (UHT)a laptelui Laptele UHT este prgdus din laptele crud intr-un singur pas, evitandu-se astfel
fird pasteurizare consumul de energie necesar pentru pasteurizare.
intermediara
Uscarea in mai multe etape s < . . . N < a
© | tn productia delapte praf Se utilizeaza un procedeu de uscare prin pulverizare in combinatie cu un uscator in
P ’ ptep aval, de exemplu un uscator cu strat fluidizat.
Prericirea apei refricerate Atunci cand se utilizeaza apa refrigerata, apa refrigerata returnatd este prerdcitd (de
(8 p 8 exemplu, cu un schimbator de caldura cu placi) inainte de racirea finala Intr-un
p p

rezervor de apa refrigeratd cu acumulare prevazut cu evaporator cu serpentina.

Tabelul §: Nivelurile indicative de performanta de mediu pentru consumul

specific de energie

Produsul principal (care reprezinta
cel putin 80 % din productie)

Consum specific de energie
(media anuala)

Unitate

Lapte de consum 0,1-0,6
Branzeturi MWh/tona de materii prime 0,10-0,22 (D
Lapte praf 0,2-0,5
Lapte fermentat 0,2-1,6

(*) Nivelul consumului specific de energie ar putea sd nu fie aplicabil atunci cand se folosesc alte materii prime decat laptele.

4.2.Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

Tehnicile generale de reducere a consumului de apa si a volumului de apa uzata
evacuata sunt prezentate in sectiunea 1.4 din prezentele concluzii privind BAT. In
tabelul de mai jos se prezintd nivelurile indicative de performantd de mediu.

Tabelul 9: Nivelurile indicative de performanti de mediu pentru evacuarea

specifica a apelor uzate

Produsul principal (care reprezinta cel putin80 % Uni Evacuarea specifica a apelor uzate (media anuala)
. . ’ nitate
din productie)
Lapte de consum 3 0,3-3,0
N - m?>/tond de
Branzeturi materii prime 0,75-2,5
Lapte praf 1,2-2,7
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4.3.Deseurile

BAT 22. Pentru reducerea cantitdtii de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta
in utilizarea uneia dintre tehnicile prezentate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica | Descriere

Tehnici legate de utilizarea centrifugelor |

(a)

Exploatarea optimizata a | Exploatarea centrifugelor in conformitate cu specificatiile acestora pentru a reducela
centrifugelor minimum respingerea produsului.

Tehnici legate de productia de unt

Clatirea incélzitoruluide smantana

< Clatirea inaintea operatiunilor de curdtare a incalzitorului de smaéntina, cu lapte
cu lapte degresat sau cu apa

(b
degresat sau cu apd, care sunt apoi recuperate si refolosite.

~

Tehnici legate de productia de inghetatd |

(©)

Tehnici legate de productia de branza |

Congelarea continud ainghetatei Congelarea continud a inghetatei folosind proceduri optimizate de pornire si buclede
control care reduc frecventa intreruperilor.

Zerul rezultat din fabricarea branzeturilor de tip acid (de exemplu, branza cottage, quark si

Reducerea la minimum a generarii Ao oy . . .
& mozzarella) este prelucrat cat mai repede posibil, pentru a reduce formareaacidului lactic.

de zer acid

(d

=

Zerul este recuperat (daca este nevoie, prin tehnici precum evaporarea sau filtrareacu
Recuperarea i utilizarea zerului membranﬁ) si se utilizeaza, de exemp}u, pentru a produce pudra de zer, pudra dezer
(© ’ demineralizatd, concentrate de proteine din zer sau lactoza. Zerul si concentratele
din zer se pot utiliza, de asemenea, ca hrand pentru animale sau ca sursa de carbon
intr-o instalatie de obtinere a biogazului.

4.4 . Emisii 1n aer

BAT 23. Pentru a reduce emisiile dirijate de pulberi in aer provenite de la uscare,
BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a
acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
(@ | Filtru cu sac A q ) 142 Ar putea sd nu fie aplicabild in cazul reduceriipulberilor aderente.
se vedea sectiunea 14.2.
(b) | Ciclon

General aplicabila.

(c) | Epurator umed

Tabelul 10: Nivelul de emisie asociat BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de
pulberi in aer provenite de la uscare

Parametru Unitate BAT-AEL (valori medii pe perioada deprelevare)

Pulberi mg/Nm3 <210
(1) Limita superioara a intervalului este de 20 mg/Nm3 pentru uscarea pudrei de zer demineralizate, a cazeinei si a lactozei.

Monitorizarea aferenta este prevazutd la BAT 5.

5. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE ETANOL

Concluzia privind BAT prezentatd in aceastd sectiune se aplicd productiei de
etanol. Aceasta se aplica 1n plus fatd de concluziile generale privind BAT prezentate in
sectiunea 1.
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5.1.Deseurile

BAT 24. Pentru reducerea cantitdtii de deseuri trimise spre eliminare, BAT consta
in recuperarea si reutilizarea drojdiei dupa fermentatie.

Descriere: A se vedea BAT 19a. Drojdia nu poate fi recuperatd atunci cand
reziduul rezultat din distilarea alcoolului este folosit ca hranad pentru animale.

6. CONCLUZIILE PRIVIND BAT PENTRU PRELUCRAREA
PESTELUI, A CRUSTACEELOR SI MOLUSTELOR

Concluziile privind BAT prezentate in aceastd sectiune se aplica prelucrarii
pestelui si a crustaceelor si molustelor. Acestea se aplica in plus fatd de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.

6.1.Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

BAT 25. Pentru reducerea consumului de apa si a volumului de ape uzate evacuat,
BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate intre tehnicile specificate la BAT 7
si tehnicile prezentate mai jos.

Tehnica Descriere
(a) Indepirtarea grisimii si a viscerelor Utilizarea aspirdrii in loc de apa pentru a indeparta grasimea si viscerele
prin aspirare de peste.
(b)| Transportul uscat de grisime, viscere, Utilizarea transportoarelor in loc de apa.
pielesi fileuri

6.2.Emisii in aer

BAT 26. Pentru a reduce emisiile dirijate de compusi organici in aer proveniti de
la afumarea pestelui, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos
sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere

Fluxul de gaze reziduale este trecut printr-un pat de material organic (de exemplu, turba,
iarbd neagra, radacini, scoartd de copac, compost, lemn de esentd moale si diferite
(3 | Biofiltru combinatii) sau printr-un material inert (de exemplu, argild, carbune activ sipoliuretan),
in care componentele organice (si unele anorganice) sunt transformate de
microorganismele naturale in dioxid de carbon, apd, alti metaboliti si biomasa.

(b) | Oxidare termica

Ny . A se vedea sectiunea 14.2.
Tratament cu plasmanetermica

A se vedea sectiunea 14.2.

(d) | Epurator umed Se foloseste in general un filtru electrostatic ca etapd de pretratare.

© Utilizarea fumuluipurificat Fumul generat din condensul de fum primar purificat este utilizat pentru a afuma
produsul intr-o afumatoare.

Tabelul 11: Nivelul de emisie asociat BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de
COVT in aer provenite de la 0 afumatoare
BAT-AEL (valori medii pe perioada deprelevare)

Parametru Unitate

COVT mg/Nm3 15-50 (b @

(1) Limita inferioara a intervalului este atinsa in general atunci cand se foloseste oxidarea termica.
(2) BAT-AEL nu se aplic atunci cand volumul de emisii de COVT este sub 500 g/h

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 5.
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7. CONCLUZIILE PRIVIND BAT PENTRU SECTORUL FRUCTELOR
SI AL LEGUMELOR

Concluziile privind BAT prezentate in aceasta sectiune se aplicad sectorului
fructelor si al legumelor. Acestea se aplica in plus fatd de concluziile generale privind
BAT prezentate in sectiunea 1.

7.1. Eficienta energetica

BAT 27. Pentru cresterea eficientei energetice, BAT constd in utilizarea unei
combinatii adecvate Intre tehnicile specificate la BAT 6 si racirea fructelor si legumelor
inainte de congelarea rapida.

Descriere: Inainte ca fructele si legumele si intre in tunelul de congelare,
temperatura acestora este redusa la aproximativ 4 °C prin contactul direct sau indirect
al produselor cu apa sau cu aer rece. Apa poate fi scoasa din alimente si apoi colectata
pentru reutilizare in procesul de racire.

Tabelul 12: Nivelurile indicative de performanti de mediu pentru consumul
specific de energie

Consum specific de energie (mediaanuali)

Proces specific Unitate
Prelucrarea cartofilor (cu exceptia producerii de amidon) | MWh/tond de |
produse 1,0-2,1 O
Prelucrarea tomatelor 0,15-2,4 @3

(1) Nivelul consumului specific de energie ar putea si nu fie aplicabil productiei de fulgi si pudra de cartofi.
(2) Limita inferioard a intervalului este asociatd in general productiei de tomate decojite.
(3) Limita superioard a intervalului este asociatd in general productiei de pudra sau concentrat de tomate.

7.2.Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

Tehnicile generale de reducere a consumului de apa si a volumului de apa uzata
evacuati sunt prezentate in sectiunea 1.4 din prezentele concluzii privind BAT. In
tabelul de mai jos se prezintd nivelurile indicative de performanta de mediu.

Tabelul 13: Nivelurile indicative de performanta de mediu pentru evacuarea
specifica a apelor uzate

Evacuarea specifica a apelor uzate

Proces specific Unitate (medieanuali)

Prelucrarea cartofilor (cu exceptia producerii de amidon) |
m3/tond de 4,0-6,0 M

Prelucrarea tomatelor in cazul in careeste posibila reciclarea apei produse

8,0-10,0 @

(1) Nivelul evacudrii specifice a apelor uzate ar putea sa nu fie aplicabil productiei de fulgi si pudré de cartofi.
(2) Nivelul evacudrii specifice a apelor uzate ar putea sa nu fie aplicabil productiei de pudra de tomate.

8. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU MACINAREA CEREALELOR

Concluziile privind BAT prezentate in aceastd sectiune se aplicd macinarii
cerealelor. Acestea se aplica in plus fata de concluziile generale privind BAT prezentate
in sectiunea 1.

8.1. Eficienta energetica
La sectiunea 1.3 din prezentele concluzii privind BAT sunt descrise tehnicile
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generale de crestere a eficientei energetice. In tabelul de mai jos se prezinta nivelul
indicativ de performantad de mediu.

Tabelul 14: Nivelul indicativ de performanta de mediu pentru consumul specific
de energie

Unitate Consum specific de energie (media anuali)

MWh/tona de produse 0,05-0,13

8.2. Emisii in aer

BAT 28. Pentru a reduce emisiile dirijate de pulberi in aer, BAT consta in
utilizarea unui filtru cu sac.

Descriere: A se vedea sectiunea 14.2.

Tabelul 15: Nivelul de emisie asociat BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de
pulberi in aer provenite de la micinarea cerealelor

Parametru Unitate BAT-AEL (valori medii pe perioada deprelevare)

Pulberi mg /Nm3 <2-5

Monitorizarea aferenta este prevazuta la BAT 5.

9. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRELUCRAREA CARNII
Concluziile privind BAT prezentate in aceasta sectiune se aplica prelucrarii carnii.

Acestea se aplica in plus fatd de concluziile generale privind BAT prezentate in
sectiunea 1.

9.1. Eficienta energetica
La sectiunea 1.3 din prezentele concluzii privind BAT sunt descrise tehnicile

generale de crestere a eficientei energetice. In tabelul de mai jos se prezintd nivelul
indicativ de performanta de mediu.

Tabelul 16: Nivelul indicativ de performanta de mediu pentru consumul specific
de energie

Unitate Consum specific de energie(media anuali)

MWh/tond de materii prime 0,25-2,6 O 2

(1) Nivelul consumului specific de energie ar putea sa nu fie aplicabil productiei de mancaruri si supe semipreparate.
(2) Limita superioard a intervalului ar putea sa nu fie aplicabila in cazul unui procent ridicat de produse gatite.

9.2. Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

Tehnicile generale de reducere a consumului de apa si a volumului de apa uzata
evacuati sunt prezentate in sectiunea 1.4 din prezentele concluzii privind BAT. In
tabelul de mai jos se prezintd nivelul indicativ de performanta de mediu.

Tabelul 17: Nivelul indicativ de performanta de mediu pentru evacuarea
specifica a apelor uzate

Unitate Evacuarea specificd a apelor uzate (medie anuali)

m3/tona de materii prime 1,5-8,0 O

(1) Nivelul de evacuare specifica a apelor uzate nu se aplica proceselor care utilizeaza racirea directd cu apd, nici productiei demancaruri si supe semipreparate.
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9.3. Emisii 1n aer

BAT 29. Pentru a reduce emisiile dirijate de compusi organici in aer proveniti de
la afumarea carnii, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau
a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere

Compusii organici sunt eliminati dintr-un flux de gaz rezidual prin retinerea pe osuprafata solida (de

(a) | Adsorbtie obicei cidrbune activ).

(b) [ Oxidare termica A se vedea sectiunea 14.2.

A se vedea sectiunea 14.2.

(c) | Epurator umed Se foloseste in general un precipitator electrostatic ca etapa de pretratare.

d) Utilizarea fumului | Fumul generat din condensul de fum primar purificat este utilizat pentru a afumaprodusul intr-o
purificat afumatoare.

Tabelul 18: Nivelul de emisie asociat BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de
COVT in aer provenite de la o afumitoare
BAT-AEL (valori medii pe perioada de prelevare)

Parametru Unitate

COVT mg/N