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mun. Chisindu

Cu privire la aprobarea concluziilor privind
cele mai bune tehnici disponibile pentru
industria de prelucrare a metalelor feroase

In conformitate cu prevederile art. 29 alin. (1), (2) si (3) si art. 60 alin. (3) lit.
a) din Legea nr. 227/2022 privind emisiile industriale (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, nr. 326 — 333, din 21.10.2022), precum si pct. 9 subpct. 2) si
11) din Regulamentul cu privire la organizarea si functionarea Ministerului
Mediului, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 305/2026.

ORDON:

1. Se aproba Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT)
pentru industria de prelucrare a metalelor feroase, publicatd in limba romand in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, (se anexeaza).

2. Prezentul Ordin transpune Decizia de punere in aplicare (UE) 2022/2110 a
Comisiei din 11 octombrie 2022 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului
European si a Consiliului, pentru industria de prelucrare a metalelor feroase
[notificatd cu numarul C(2022) 7054], publicata in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene L 284 din 04 noiembrie 2022, CELEX:32022D2110.

3. Directia politici de prevenire a poluarii va asigura urmdrirea evolutiei si
actualizarea celor mai bune tehnici disponibile pentru industria de prelucrare a
metalelor feroase si, la publicarea oricdror concluzii BAT noi, va pune la dispozitia
publicului interesat informatiile cu privire la acestea.

4. Agentia de Mediu va aplica concluziile BAT pentru industria de prelucrare
a metalelor feroase la stabilirea conditiilor de autorizare a activitatilor industriale si
economice previzute in anexele nr. 1 si 2 din Legea nr. 227/2022 privind emisiile
industriale.

5. La aplicarea concluziilor BAT pentru industria de prelucrare a metalelor
feroase se va tine cont de documentul: ,Best Available Techniques (BAT)




conclusions under Directive 2010/75/EU of the European Parliament and of the
Council on industrial emissions for the ferrous metals processing industry” (link).

6. Directia politici de prevenire a poludrii va asigura publicarea prezentului
ordin pe pagina web oficiala a ministerului.

7. Controlul privind executarea prezentului Ordin se pune in sarcina dnei
Aliona Rusnac, secretar de stat.

8. Prezentul ordin se abrogéa la data aderarii Republicii Moldova la Uniunea
Europeana.

Ministru Gheorghe HAJDER




Anexa
la ordinul ministrului r? iului
nr. 7.77/2026

CONCLUZII PRIVIND CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE (BAT)
PENTRU INDUSTRIA DE PRELUCRARE A METALELOR FEROASFE

DOMENIU DE APLICARE

Prezentele concluzii privind BAT se refera la urmatoarele activitati mentionate in
anexa I la Legea nr.227/2022 privind emisiile industriale:

2.3) Prelucrarea metalelor feroase:

(a) exploatarea laminoarelor la cald cu o capacitate de peste 20 de tone de otel brut
pe ora,

(c) aplicarea de straturi protectoare de metale topite, cu un flux de intrare de peste 2
tone de otel brut pe ora; intrd in aceasta categorie si zincarea termica continui si zincarea
termicd discontinua.

2.6. Tratarea de suprafatd a metalelor feroase prin procese electrolitice sau chimice
in care volumul total al cuvelor de tratare este mai mare de 30 m>, cand tratarea este
efectuata in cadrul laminarii la rece, al trefilarii sau al zincarii termice discontinue.

6.11. Epurarea independenta a apelor uzate care nu sunt vizate de Regulamentul
privind cerintele de colectare, epurare si deversare a apelor uzate in sistemul de canalizare
si/sau In emisare pentru localitdtile urbane si rurale aprobat prin HG 950/2013, cu conditia
ca incarcare cu poluanti predominanta sa provina de la activitatile vizate de prezentele
concluzii privind BAT,

Prezentele concluzii privind BAT se referd, de asemenea, la urmatoarele activitati:

— Laminarea la rece si trefilarea, daca acestea sunt direct asociate cu laminarea la
cald si/sau zincarea termici continua;

— recuperarea acidului, daca aceasta este direct asociatd cu activittile vizate de
prezentele concluzii privind BAT;

— tratarea combinatd a apelor uzate cu origini diferite, cu conditia ca tratarea apelor
uzate sd nu intre in domeniul de aplicare al HG 950/2013 si ca incircarea cu poluanti
predominantd sd provina de la activitétile vizate de prezentele concluzii privind BAT;

— procesele de ardere direct asociate cu activitatile vizate de prezentele concluzii
privind BAT, cu conditia ca: :

1. produsele gazoase de ardere si fie puse in contact direct cu materialul (cum ar fi
incélzirea directd a materiei prime sau uscarea directa a materiei prime) sau

2. caldura radiantd si/sau conductoare si fie transferatd printr-un perete solid
(incalzire indirecta):

— fara utilizarea unui agent intermediar de transfer termic fluid (este inclusi aici S
incélzirea cuvei de galvanizare); sau

— cand un gaz (H,, de exemplu) actioneaza ca agent intermediar de transfer termic
fluid in cazul recoacerii sarjelor.



— cand un gaz (H,, de exemplu) actioneaza ca agent intermediar de transfer
termic fluid 1n cazul recoacerii sarjelor.

Prezentele concluzii privind BAT nu se refera la urmatoarele activitati:

— acoperirea metalicd prin pulverizare termica;

— depunerea electroliticd s1 depunerea autocatalitica; aceste activitdti pot face
obiectul concluziilor privind BAT pentru tratarea suprafetelor metalelor si materialelor
plastice (STM).

Printre alte concluzii si documente de referintd privind BAT care ar putea fi
relevante pentru activitatile vizate de prezentele concluzii privind BAT se numara
urmatoarele:

— productia siderurgica (IS);

— instalatiile mari de ardere (LCP);

— tratarea de suprafatd a metalelor si a materialelor plastice (STM);

— tratarea de suprafata utilizand solventi organici (STS);

— tratarea deseurilor (WT);

— monitorizarea emisiilor in aer si Tn apa provenite de la instalatiile prevazute in
DEI (ROM);

— efectele economice si intersectoriale (ECM);

— emisiile generate de depozitare (EFS);

— eficienta energetica (ENE);

— Sistemele de racire industriale (ICS).

Prezentele concluzii privind BAT se aplicd fara a aduce atingere altor acte
legislative relevante, de exemplu privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substantelor chimice (REACH) sau privind clasificarea, etichetarea si
ambalareca (CLP).

DEFINITII
In sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplicd urmatoarele definitii:

Termeni generali

Termen utilizat Definitie
Zincare  termicd | Imersarea discontinud a pieselor de otel intr-o baie care contine zinc topit, in
discontinua vederea acoperirii cu zinc a suprafetei lor. Aceastd activitate cuprinde, de

asemenea, orice proces direct asociat de tratare preliminard si ulterioard (de
exemplu, degresarea si pasivarea).

Drojdie de zinc Un produs de reactie a zincului topit cu fierul sau cu sarurile de fier obtinute in
urma decaparii sau a fluxarii. Acest produs de reactie se depune pe fundul baii
de zinc.

Otel carbon Otelul in care continutul fiecarui element al aliajului este mai mic de 5 % din
greutate.

Emisii dirijate Emisiile de poluanti in mediu prin orice tip de conducte, tevi, cosuri etc.

Comprimarea cu valturi a otelului, realizatd la temperaturi ambiante, pentru
Laminare larece | modificarea caracteristicilor otelului (de exemplu, a dimensiunii, a formei
si/sau a proprietdtilor metalurgice). Aceastd activitate cuprinde, de asemenea,
orice proces direct asociat de tratare preliminard si ulterioard (de exemplu,




decaparea, recoacerea si uleierea).

Masurare continua

Masurarea cu ajutorul unui sistem de masurare automata instalat permanent in
cadrul amplasamentului.

Evacuare directa

Evacuarea intr-un corp de apa receptor fara epurarea ulterioara a apelor uzate
in aval.

Instalatie existenta

O instalatie care nu este o instalatie noua.

Materie prima

Orice flux de intrare de otel (neprelucrat sau partial prelucrat) sau repere care
intrd Intr-o etapa a procesului de productie.

Incalzirea materiei
prime

Orice etapa a procesului in care materia prima este incalzitd. Nu intrd in
aceasta activitate uscarea materiei prime sau incdlzirea cuvei de galvanizare.

Ferocrom

Un aliaj de crom si fier cu un continut tipic de crom cuprins intre 50 % si 70 %
din greutate.

Gaze de ardere

Gazele de evacuare care pardsesc unitatea de ardere.

Otel nalt aliat

Otelul in care continutul unuia sau mai multor elemente ale aliajului este mai
mare sau egal cu 5 % din greutate.

Zincare  termica

continua

Imersarea continud a tablelor sau firelor din otel intr-o baie care contine unul
sau mai multe metale topite, de exemplu zinc si/sau aluminiu, pentru
acoperirea suprafetei cu metal(e). Aceasta activitate cuprinde, de asemenea,
orice proces direct asociat de tratare preliminara si ulterioara (de exemplu,
decaparea si fosfatarea).

Laminare la cald

Comprimarea cu valturi a otelului incélzit, realizatd la temperaturi cuprinse de
obicei Intre 1 050 °C si 1 300 °C, pentru modificarea caracteristicilor otelului
(de exemplu, a dimensiunii, a formei si/sau a proprietatilor metalurgice).
Aceasta activitate cuprinde, de asemenea, laminarea la cald cu inel si laminarea
la cald a tevilor fara sudura, precum si orice proces direct asociat de tratare
preliminara si ulterioara (de exemplu, indepartarea defectelor superficiale,
finisarea, decaparea si uleierea).

Evacuare indirecta

O evacuare care nu este o evacuare directa.

Incalzire
intermediara

Incalzirea materiei prime intre etapele de laminare la cald.

Gaze rezultate din

Gaz de furnal, gaz de otelarie recuperat in cuptoare de producere a otelului cu

procesele insuflare de oxigen, gaz de cocserie sau amestecuri ale acestora, provenite din

siderurgice productia siderurgica.

Otel cu plumb Clasele de otel in care continutul de plumb adaugat reprezinta, de obicei, intre
0,15 % s1 0,35 % din greutate.

Modernizare O modificare semnificativa a proiectarii sau a tehnologiei unei instalatii, care

semnificativa a
instalatiei

implicd adaptari majore sau inlocuiri ale proceselor si/sau ale tehnicii
(tehnicilor) de reducere a emisiilor, precum si ale echipamentelor asociate.

Debit masic

Masa unei substante sau a unui parametru dat care este emisa de-a lungul unei
perioade determinate.

Tunder de la

Oxizii de fier formati pe suprafata otelului cand oxigenul reactioneaza cu




laminare metalul fierbinte. Acest fenomen are loc imediat dupa turnare, in timpul
reincalzirii si al laminarii la cald.
Acid mixt Un amestec de acid fluorhidric si acid azotic.

Instalatie noua

O instalatie autorizatd pentru prima datd pe amplasament dupd publicarea
prezentelor concluzii privind BAT sau Inlocuirea integrala a unei instalatii dupa
publicarea prezentelor concluzii privind BAT.

Masurare Masurarea efectuata la anumite intervale de timp prin metode manuale sau
periodica automate.
Instalatie Toate partile unei instalatii care intrd in domeniul de aplicare al prezentelor

concluzii privind BAT si orice alte activitati direct asociate care au un efect
asupra consumului si/sau a emisiilor. Instalatiile pot fi instalatii noi sau
existente.

Incalzire ulterioara

Incalzirea materiei prime dupa laminarea la cald.

Produse chimice | Substantele si/sau amestecurile, astfel cum sunt definite la articolul 4 din

de proces Legea nr. 277/2018 privind substantele chimice, care sunt utilizate in proces(e).

Rezincare Prelucrarea articolelor zincate uzate (de exemplu, a contrasinelor de
autostradd) care sunt returnate pentru a fi zincate dupa perioade lungi de
exploatare. Prelucrarea acestor articole necesitd etape de prelucrare
suplimentare, ca urmare a prezentei unor suprafete partial corodate sau a
necesitatii de indepartare a eventualelor urme de acoperire cu zinc.

Reincalzire Incalzirea materiei prime inainte de laminarea la cald.

Reziduu Substanta sau obiectul generat prin activititile care intrd in domeniul de

aplicare ale prezentelor concluzii privind BAT ca deseu sau produs secundar.

Receptor sensibil

Zonele care necesita protectie speciala, cum ar fi:

— zonele rezidentiale;

— zonele in care se desfasoara activitati umane (de exemplu, locuri de munca,
scoli, centre de zi, zone de agrement, spitale sau centre de ingrijire si
asistenta situate 1n apropiere).

Otel inoxidabil

Otel inalt aliat care contine crom, cu un continut cuprins, de obicei, in
intervalul 10-23 % din greutate. Intrd in aceastd categorie si otelul austenitic,
otel care contine si nichel, de obicei in intervalul 8-10 % din greutate.

Drojdie de zinc de

suprafata la
zincarea  termica
continua

In procesul de imersare la cald, oxizii formati pe suprafata baii de zinc topit
prin reactia fierului si a aluminiului.

Medie valabild pe
ora sau pe
jumatate de ora

O medie pe ora (sau pe jumatate de ord) este consideratd valabild atunci cand
sistemul de masurare automata nu este in revizie sau defect.




Substanta volatild | O substanta care poate trece usor de la o forma solida sau lichidd la vapori,

avand o presiune de vapori ridicatd si un punct de fierbere scazut (de exemplu,
HCI). Intrd in aceastd categorie si compusii organici volatili, astfel cum sunt
definiti la articolul 3 din Legea 227/2022.

Tragerea sarmelor sau firelor din otel prin filiere 1n vederea reducerii
diametrului acestora. Aceasta activitate cuprinde, de asemenea, orice proces

Trefilare direct asociat de tratare preliminari si ulterioard (de exemplu, decaparea sirmei
laminate si incdlzirea materiei prime dupa tragere).
Cenusa de zinc Un amestec de zinc metalic, oxid de zinc si clorurd de zinc care se formeaza pe
suprafata baii de zinc topit.
Poluanti si parametri
Termen Definitie
utilizat

B Suma, exprimatd ca B, a borului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule

Cd Suma, exprimatd ca Cd, a cadmiului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule

CO Monoxid de carbon
Consum chimic de oxigen. Cantitatea de oxigen necesara pentru oxidarea chimica totala

CCO a materiei organice 1n dioxid de carbon cu ajutorul bicromatului. CCO este un indicator
al concentratiei masice a compusilor organici.

Cr Suma, exprimatad ca Cr, a cromului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule

Cr(VD) Cromul hexavalent, exprimat ca Cr(VI), cuprinde toti compusii cromului in care cromul
se afld in starea de oxidare +6.

Pulberi Totalul de particule in suspensie (in aer)

Fe Suma, exprimatd ca Fe, a fierului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule

F Fluoruri dizolvate, exprimate ca F-

HCI Acid clorhidric

HF Acid fluorhidric

Hg Suma, exprimata ca Hg, a mercurului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule
Indice de hidrocarburi. Suma compusilor care pot fi extrasi cu un solvent pe bazd de

IH hidrocarburi (inclusiv hidrocarburi alifatice cu catena liniard sau cu catena ramificata,
aliciclice, aromatice sau aromatice substituite cu radical alchil)

H>SO4 Acid sulfuric

NH3 Amoniac

Ni Suma, exprimata ca Ni, a nichelului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule

NOx Suma, exprimata ca NOz, a monoxidului de azot (NO) si a dioxidului de azot (NO2)

Pb Suma, exprimatd ca Pb, a plumbului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de




particule
Sn Suma, exprimatd ca Sn, a staniului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule
SOz Dioxid de sulf
SOx Suma, exprimata ca SO, a dioxidului de sulf (SO2), a trioxidului de sulf (SO3) si a
aerosolilor de acid sulfuric
COT Carbon organic total, exprimat ca C (in apa); include toti compusii organici.
P total Fosforul total, exprimat ca P, include toti compusii anorganici si organici ai fosforului.
MTS Materii solide totale in suspensie. Concentratia masicd a tuturor materiilor solide in
suspensie (in apa), masurata prin filtrare cu ajutorul unor filtre din fibra de sticla si prin
gravimetrie
COVT Carbon organic volatil total, exprimat ca C (in aer)
Zn Suma, exprimatd ca Zn, a zincului si a compusilor acestuia, dizolvati sau legati de
particule
ACRONIME
In sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplica urmatoarele acronime:
Acronim Definitie
ZTD Zincare termica discontinua
SGSC Sistem de gestionare a substantelor chimice
LR Laminare la rece
SMM Sistem de management de mediu
PMF Prelucrarea metalelor feroase
ZTC Zincare termica continud
LC Laminare la cald
OTNOC Conditii de functionare altele decat cele normale
RCS Reducere catalitica selectiva
RNCS Reducere selectiva necatalitica
TF Trefilare
CONSIDERATII GENERALE

Cele mai bune tehnici disponibile

Tehnicile enumerate si descrise in prezentele concluzii privind BAT nu sunt nici
prescriptive, nici exhaustive. Se pot utiliza si alte tehnici care asigura cel putin un nivel
echivalent de protectie a mediului.

Cu exceptia cazului in care se precizeaza altfel, concluziile privind BAT sunt
general aplicabile.



BAT-AEL-uri si niveluri de emisii indicative pentru emisiile in aer

Nivelurile de emisii asociate cu cele mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL-uri)
st nivelurile de emisii indicative pentru emisiile in aer, indicate in prezentele concluzii
privind BAT, se refera la concentratii (masa substantelor emise raportata la volumul de
gaze reziduale), in urmatoarele conditii standard: gaz uscat la o temperatura de 273,15
K si o presiune de 101,3 kPa, exprimat in mg/Nm?.

Nivelurile de referinta ale oxigenului, utilizate pentru exprimarea BAT-AEL-urilor
si a nivelurilor de emisii indicative 1n prezentele concluzii privind BAT, sunt prezentate
in tabelul de mai jos.

Sursa de emisii Nivelul de referinta al oxigenului (Or)
Procese de ardere asociate cu:

— Incalzirea si uscarea materiei prime; 3 % 1n volum in stare uscata

— incalzirea cuvei de galvanizare.
Toate celelalte surse Nicio corectie pentru nivelul oxigenului

In cazurile in care se indica un nivel de referinta al oxigenului, ecuatia pentru
calcularea concentratiei de emisii la nivelul de referinta al oxigenului este:

21 - Or
Er = 21- Ox * Em

unde: Er: concentratia de emisii la nivelul de referinta al oxigenului;
Or: nivelul de referinta al oxigenului (% in volum);
Em: concentratia mdsurata a emistilor;
Ow: nivelul de oxigen masurat(% in volum).

Ecuatia de mai sus nu se aplica daca procesul (procesele) de ardere utilizeaza aer
imbogatit cu oxigen sau oxigen pur ori cand aportul suplimentar de aer, efectuat din
motive de sigurantd, aduce nivelul oxigenului din gazele reziduale foarte aproape de
21% in volum. In acest caz, concentratia emisiilor la nivelul de referinta al oxigenului
de 3% in volum in stare uscatd se calculeaza diferit, de exemplu prin normalizare pe
baza dioxidului de carbon generat de ardere.

Pentru perioadele de calculare a valorilor medii BAT-AEL pentru emisiile in aer, se
aplica urmatoarele definitii.

Tipul masuratorii Perioada de calculare a Definitie
valorilor medii
Continua Medie zilnica Valoarea medie pe o perioada de o zi, bazata pe
mediile valabile pe ord sau pe jumatate de ora.
Periodica Medie pe perioada de | Valoarea medie a trei masurari consecutive de
prelevare cel putin 30 de minute fiecare ‘.

(1) Pentru orice parametru in cazul caruia, ca urmare a unor limitari legate de prelevare sau analitice si/sau a conditiilor
de exploatare, o prelevare/masurare de 30 de minute si/sau o medie de trei masuratori consecutive este inadecvata, se poate
utiliza o procedura de prelevare/masurare mai reprezentativa.



Daca gazele reziduale provenite din doud sau mai multe surse (cuptoare, de
exemplu) sunt evacuate printr-un cos de fum comun, BAT-AEL-urile se aplica gazelor
totale evacuate prin cosul de fum respectiv.

In scopul calculirii debitelor masice in raport cu BAT 7 si BAT 20, in cazul in care
gazele reziduale de la un tip de sursa (cuptoare, de exemplu) evacuate prin doud sau mai
multe cosuri de fum separate ar putea, in opinia autoritdtii competente, sd fie evacuate
printr-un cos de fum comun, respectivele cosuri de fum sunt considerate un singur cos.

BAT-AEL-uri pentru emisii in apa

Nivelurile de emisii asociate cu cele mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL-uri)
pentru emisiile in apd, indicate in prezentele concluzii privind BAT, se refera la
concentratii (masa substantelor emise per volum de apd), exprimate in mg/l sau pg/I.

Perioadele de calculare a valorilor medii asociate cu BAT-AEL-urile se refera la
unul dintre urmatoarele doua cazuri:

— 1in cazul evacuarii continue, valorile medii zilnice obtinute prin prelevarea unor
probe proportionale cu debitul pe o perioadda de 24 de ore. Se pot utiliza si probe
combinate proportionale cu timpul, dacd se demonstreaza ca debitul este suficient de
stabil. Se pot utiliza probe instantanee in cazul in care nivelurile de emisii se dovedesc a
f1 suficient de stabile;

— 1in cazul evacuarii intermitente, valorile medii pe durata evacuarii, obtinute prin
prelevarea unor probe combinate proportionale cu debitul sau, daca efluentul este
amestecat Tn mod corespunzator si omogen, prin prelevarea unei probe instantanee
inainte de evacuare.

Aceste BAT-AEL-uri se aplica in punctul in care emisiile ies din instalatie.

Alte niveluri ale performantei de mediu asociate cu cele mai bune tehnici
disponibile (BAT-AEPL-uri)

BAT-AEPL-uri pentru consumul specific de energie

BAT-AEPL-urile pentru consumul specific de energie se referd la medii anuale
calculate cu urmatoarea ecuatie:

consumul de energie
fluxul de intrare

consumul specific de energie =

unde: consumul de energie: cantitatea totalda de caldurda (generatd din surse de
energie primard) si de energie electrica consumata de
procesul sau procesele relevante, exprimatd in MJ/an
sau kWh/an; si
flux de intrare: cantitatea totald de materie prima prelucrata, exprimata
in t/an.



In cazul incalzirii materiei prime, consumul de energie corespunde cantitdtii totale
de caldura (generata din surse de energie primara) si de energie electrica consumata de
toate cuptoarele din procesul sau procesele relevante.

BAT-AEPL-uri pentru consumul specific de apa
BAT-AEPL-urile pentru consumul specific de apa se referda la medii anuale
calculate cu urmatoarea ecuatie:

consumul de apd

consumul specific de apd =
capacitatea de productie

unde: consumul de apa: cantitatea totald de apa consumatd de instalatie, cu
exceptia:
—  apel reciclate si reutilizate;
— apei de racire utilizate in sistemele de racire cu circuit intr-o singura
trecere; si
—  apei pentru uz casnic, exprimatd in m*/an si
capacitatea de productie: cantitatea totald de produse fabricate de instalatie,

exprimata in t/an.

BAT-AEPL-uri pentru consumul specific de materiale
BAT-AEPL-urile pentru consumul specific de materiale se referd la medii pe trei
ani calculate cu urmatoarea ecuatie:

o =consumul de materiale
fluxul de intrare

consumul specific de material

unde: consumul de materiale: media pe trei ani a cantitatii totale de materiale
consumate de procesul sau procesele relevante, exprimata in kg/an; si
flux de intrare: media pe trei ani a cantitatii totale de materie prima
prelucratd, exprimate in t/an sau m?/an.

1.1. Concluzii generale privind BAT pentru industria de prelucrare a
metalelor feroase

1.1.1. Performanta generala de mediu

BAT 1. Pentru imbunatatirea performantei generale de mediu, BAT constau in
elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de management de mediu (SMM) care sa
prezinte toate caracteristicile urmatoare:

(1) angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii,
inclusiv a conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unui SMM
eficace;

(i1) o analizd care sd includd determinarea contextului organizatiei, identificarea
nevoilor si a asteptdrilor partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care



sunt asociate cu posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sdndtatea umand), precum si
a cerintelor legale aplicabile in ceea ce priveste mediul;

(ii1)elaborarea unei politici de mediu care sd includd Tmbunatatirea continud a
performantei de mediu a instalatiei;

(iv)stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performantd in ceea ce priveste
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectdrii cerintelor legale
aplicabile;

(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv
actiuni corective si preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de
mediu si a evita riscurile de mediu;

(vi)determinarea structurilor, a rolurilor si a responsabilitatilor legate de aspectele
si obiectivele de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane necesare;

(vil)  asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate afecta performanta
de mediu a instalatiei este competent si constient de rolul sdu (de exemplu, prin
furnizarea de informatii si formare profesionala);

(vill)) comunicarea interna si externa;

(ix)Incurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu;

(x) stabilirea si pastrarea a unui manual de management si a unor proceduri scrise
pentru controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor
inregistrari relevante;

(xi)planificare operationala eficace si control eficace al proceselor;

(xil)  punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare;

(xiii) protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgentd, inclusiv de
prevenire si/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de
urgenta;

(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in
considerare a efectelor sale asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata, care
include construirea, Intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

(xv)  punerea in aplicare a unui program de monitorizare si de masurare; daca
este necesar, se pot gdsi informatii in Raportul de referinta privind monitorizarea
emisiilor 1n aer si in apd provenite de la instalatiile prevazute in DEI;

(xvi) realizarea, cu regularitate, a unor evaluari comparative sectoriale;

(xvii) audit intern periodic independent (in masura posibilului) si audit extern
periodic independent pentru a se evalua performantele de mediu si pentru a se determina
dacd SMM este sau nu conform cu masurile planificate si a fost pus in aplicare si
mentinut in mod corespunzator;

(xviiil) evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a actiunilor
corective ca raspuns la neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor corective si
stabilirea existentei sau a posibilitatii de aparitie a unor neconformitati similare;

(xix) revizuirea periodicd, de catre conducerea superioard, a SMM si a
conformitatii, a adecvarii si a eficacitdtii continue a acestuia;

(xx)  urmadrirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.



In mod specific pentru sectorul de prelucrare a metalelor feroase, BAT constau, de
asemenea, in integrarea urmatoarelor caracteristici in SMM:

(xx1) un inventar al substantelor chimice de proces utilizate si al fluxurilor de
ape uzate si de gaze reziduale (a se vedea BAT 2);

(xxi1) un plan de gestionare a substantelor chimice (a se vedea BAT 3);

(xxii1) un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al deversarilor [a se
vedea BAT 4 litera (a)];

(xxiv) un plan de gestionare a OTNOC (a se vedea BAT 5);

(xxv) un plan pentru eficienta energetica [a se vedea BAT 10 litera (a)];

(xxvi) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 19 (a)];

(xxvii) un plan de gestionare a zgomotelor si vibratiilor (a se vedea BAT 32);

(xxviii)un plan de gestionare a reziduurilor [a se vedea BAT 34 litera (a)].

Nota: Regulamentul (CE) nr. 1221/2009 instituie sistemul de management de
mediu si audit al Uniunii Europene (EMAS), care reprezinta un exemplu de SMM
conform cu prezentele BAT.

Aplicabilitate: Nivelul de detaliere si gradul de formalizare al SMM vor fi, in
general, legate de natura, dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si de nivelul
impactului asupra mediului pe care le poate avea aceasta.

BAT 2. Pentru facilitarea reducerii emisiilor in apa si in aer, BAT constau in
intocmirea, mentinerea si revizuirea periodicd (inclusiv cand are loc o modificare
semnificativd) a unui inventar al substantelor chimice de proces utilizate si al fluxurilor
de ape uzate si de gaze reziduale, in cadrul SMM (a se vedea BAT 1), care sa prezinte
toate caracteristicile urmatoare:

(1) informatii referitoare la procesele de productie, inclusiv:

(a) diagrame de flux simplificate ale proceselor, care sa indice originea emisiilor;

(b) descrieri ale tehnicilor integrate in procese si ale tratdrii la sursd a apelor
uzate/gazelor reziduale, inclusiv ale performantelor acestora;

(i1) informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de ape uzate; de exemplu:

(a) valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului, a temperaturii si a
conductivitatii;

(b) valorile medii ale concentratiei si debitului masic al substantelor relevante (de
exemplu, materii solide totale in suspensie, COT sau CCO, indice de hidrocarburi,
fosfor, metale, fluorurd) si variabilitatea acestora;

(i1i1)informatii referitoare la cantitatea si caracteristicile substantelor chimice de
proces utilizate:

(a) identitatea si caracteristicile substantelor chimice de proces, inclusiv
proprietatile cu efecte adverse asupra mediului si/sau a sandtitii umane;

(b) cantitatile de substante chimice de proces utilizate si locul de utilizare a
acestora;

(iv)informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale; de
exemplu:



(a) valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii;

(b) valorile medii ale concentratiei si debitului masic al substantelor relevante (de
exemplu, pulberi, NOx, SO, CO, metale, acizi) si variabilitatea acestora;

(c) prezenta altor substante care pot afecta sistemul de tratare a gazelor reziduale
(de exemplu, oxigen, azot, vapori de apd) sau siguranta instalatiei (de exemplu,
hidrogen).

Aplicabilitate: Nivelul de detaliere al inventarului va fi, in general, legat de natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si de nivelul impactului asupra
mediului pe care le poate avea aceasta.

BAT 3. Pentru imbunatatirea performantei generale de mediu, BAT constau in
elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de gestionare a substantelor chimice
(SGSC), in cadrul SMM (a se vedea BAT 1), care sa prezinte toate caracteristicile
urmatoare:

(1) o politicd de reducere a consumului de substante chimice de proces si a
riscurilor legate de acestea, inclusiv o politici de achizitii pentru selectarea unor
substante chimice de proces mai putin nocive si a furnizorilor acestora, in scopul de a se
reduce la minimum utilizarea de substante periculoase si a riscurilor legate de acestea si
de a se evita achizitionarea de substante chimice de proces in exces. La selectarea
substantelor chimice de proces se pot lua in considerare:

(a) posibilitatea de eliminare a acestora, ecotoxicitatea lor si potentialul de a fi
evacuate in mediu, in vederea reducerii emisiilor in mediu;

(b) caracterizarea riscurilor asociate cu substantele chimice de proces, pe baza
frazelor de pericol ale substantelor chimice, a cailor prin instalatie, a potentialului de
emisii si a nivelului de expunere;

(c) analiza periodica (de exemplu, anuald) a potentialului de inlocuire, pentru
identificarea unor posibile noi alternative disponibile si mai sigure la utilizarea de
substante periculoase (de exemplu, utilizarea altor substante chimice de proces, care nu
au impact asupra mediului sau al caror impact asupra mediului este mai scazut; a se
vedea BAT 9);

(d) monitorizarea anticipativa a modificarilor normative legate de substantele
chimice periculoase si garantarea conformitatii cu cerintele juridice aplicabile.

Inventarul substantelor chimice de proces (a se vedea BAT 2) poate fi utilizat la
selectarea substantelor chimice de proces;

(i1) obiective si planuri de actiune pentru evitarea sau reducerea utilizarii de
substante periculoase si a riscurilor legate de acestea;

(111) elaborarea si punerea in aplicare a unor proceduri de achizitionare, manipulare,
depozitare si utilizare a substantelor chimice de proces, in vederea prevenirii sau a
reducerii emisiilor in mediu (a se vedea, de exemplu, BAT 4).

Aplicabilitate: Nivelul de detaliere al SGSC va fi, in general, legat de natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei.



BAT 4. Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor in sol si in apele subterane, BAT

constau 1n utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Elaborarea s
punerea in aplicare
a unui plan pentru

_|prevenirea si
controlul
scurgerilor si  al
deversarilor

Un plan pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al
deversarilor face parte din SMM (a se vedea BAT 1) si
include urmatoarele elemente, fara a se limita la
acestea:

planuri de actiune in caz de incidente pe

amplasament, axate pe deversdri mici si mari;

identificarea rolurilor si a responsabilitatilor
persoanelor implicate;

— asigurarea faptului cd personalul constientizeaza
aspectele legate de mediu si este instruit pentru a
preveni si a gestiona incidentele de deversare;

— identificarea zonelor cu risc de deversari si/sau
scurgeri de materiale periculoase si clasificarea acestora
in functie de risc;

— identificarea echipamentelor adecvate de izolare si
curatare a deversarilor si asigurarea periodica a faptului
ca acestea sunt disponibile, sunt in bund stare de
functionare si se afld aproape de punctele in care se pot
produce aceste incidente;

— orientdri privind gestionarea deseurilor pentru
deseurile rezultate din controlul deversarilor;

— inspectii periodice (cel putin anuale) ale zonelor
de depozitare si de manipulare, testarea si calibrarea
echipamentelor de detectare a scurgerilor si
remedierea rapidd a scurgerilor de la supape,
presetupe, flanse etc.

Nivelul de
detaliere al
planului va fi, in
general, corelat cu
natura,
dimensiunea  si
complexitatea
instalatiei, precum
si cu tipul si
cantitatea de
lichide utilizate.

Utilizarea unor tavi

Statiile hidraulice si echipamentele lubrifiate cu ulei

si descarcare a acidului sunt proiectate astfel incat
orice deversare si scurgere potentiala sa fie tinuta sub
control si dirijata spre tratare pe amplasament (a se
vedea BAT 31) sau spre tratare in afara
amplasamentului.

. bau beciuri etange | sau grasimi sunt amplasate in tdvi sau beciuri etange la Generalid
la ulei ulei.
. Prevenirea si | Rezervoarele de depozitare a acidului proaspat si a
abordarea acidului uzat sunt echipate cu un sistem de izolare
deversirilor si | secundar etans, protejat cu un invelis rezistent la acid,
scurgerilor de aci({ care se inspecteaza cu regularitate in vederea detectarii
unor eventuale deteriorari si fisuri. Zonele de incarcare Generali

BAT 5. Pentru reducerea frecventei de aparitie a OTNOC si pentru reducerea

emisiilor in cursul OTNOC, BAT constau in elaborarea si punerea in aplicare a unui




plan de gestionare a OTNOC bazat pe riscuri, in cadrul SMM (a se vedea BAT 1), care
sd includa toate elementele urmatoare:

(1) identificarea potentialelor OTNOC (de exemplu, defectarea echipamentelor
critice pentru protectia mediului — ,,echipamentele critice”), a cauzelor profunde si a
consecintelor potentiale ale acestora, precum si revizuirea si actualizarea periodicd a
listei de OTNOC identificate in urma evaludrii periodice indicate mai jos;

(1) proiectarea corespunzatoare a echipamentelor critice (de exemplu,
compartimentarea filtrelor textile);

(ii1) elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de inspectie si de intretinere
preventiva pentru echipamentele critice (a se vedea BAT 1 punctul xii);

(iv) monitorizarea (si anume estimarea sau, dacd este posibil, masurarea) si
inregistrarea emisiilor survenite in cursul OTNOC si a circumstantelor aferente;

(v) evaluarea periodicd a emisiilor aparute in cursul OTNOC (de exemplu,
frecventa evenimentelor, durata si cantitatea de poluanti emisi) si punerea in aplicare a
masurilor de remediere, daca este necesar.

1.1.2. Monitorizarea

BAT 6. BAT constau in monitorizarea, cel putin o data pe an, a urmatoarelor:

— consumul anual de apa, energie si materiale;

— generarea anuald de ape uzate;

— cantitatea anuald din fiecare tip de reziduuri generate si din fiecare tip de
deseuri trimise spre eliminare.

Descriere: Monitorizarea poate fi efectuatd prin masuratori, calcule sau nregistrari
directe, de exemplu cu ajutorul unor contoare sau pe baza facturilor. Monitorizarea se
efectueaza la nivelul cel mai adecvat (de exemplu, la nivel de proces sau la nivel de
instalatie) si in cadrul sau se iau in considerare toate modificarile semnificative ale
instalatiei.

BAT 7. BAT constau in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu
frecventa indicata mai jos si in conformitate cu standardele EN, adoptate ca standarde
moldovenesti. Daca nu sunt disponibile standarde EN, adoptate ca standarde
moldovenesti, BAT constau in utilizarea standardelor ISO, adoptate ca standarde
moldovenesti, a standardelor nationale sau a altor standarde internationale care asigura
furnizarea de date de o calitate stiintifica echivalenta.

Substanta/ Proces(e) specific(e) Sector Standard(e) | Frecventd minima |Monitorizar
Parametru de monitorizare () |e asociata cul
Incilzirea materiei prime LC, LR, O daté pe an
TF, ZTC
€O Incilzirea cuvei de | ZTC a ?15\/([)58 @) EN BAT22
galvanizare 2 firelor, O data pe an
ZTD




Recuperarea acidului
clorhidric cu ajutorul tehnicii | LC, LR, O dati pe an BAT 29
de prajire prin pulverizare sau | ZTC, TF
al reactoarelor cu pat fluidizat
Recuperare a acidului mixt cu
ajutorul tehnicii de prajire
prin pulverizare
Continuu  pentru
orice cos de fum
cu debite masice
Pulberi de pulberi
> 2 kg/h
O data la sase luni
pentru orice cos
Incilzirea materiei prime LC, LR, |SM EN| de fum cu debite | BAT 20
TF. ZTC | 13284-12@ | masice de pulberi
’ cuprinse intre 0,1
kg/h si 2 kg/h
O data pe an
pentru orice cos
de fum cu debite
masice de pulberi
<0,1 kg/h
Imersare la cald dupa fluxare | ZTC, O data pe an BAT 26
ZTD
Recuperarea acidului
clorhidric cu ajutorul tehnicii
de prajire prin pulverizare sau | [.C, LR,
al reactoarelor cu pat fluidizat ZTC, TF O dati pe an BAT 29
Recuperare a acidului mixt cu
ajutorul tehnicii de préjire
prin pulverizare sau al tehnicii
de evaporare
Prelucrarea mecanica
(inclusiv taiere, indepartare a
tunderului, polizare, | LC O dati pe an BAT 42
degrosare, laminare, finisare,
nivelare), indepartarea
defectelor superficiale (cu
exceptia operatiunilor
manuale) si sudarea
Depanarea, predecojirea
mecanica a tunderului, | LR O data pe an BAT 46




nivelarea si sudarea

Baile de plumb TF O data pe an BAT 51
Trefilarea uscata O data pe an BAT 52
HCI Decaparea cu acid clorhidric |LC, LR, |SM EN 1911 | O datd pe an BAT 24
ZTC,TF | &
Decaparea si  indepartarea | ZTD O daté pe an BAT 62
acoperirii cu acid clorhidric
Recuperarea acidului
clorhidric cu ajutorul tehnicii| LC, LR, O dati pe an BAT 29
de prajire prin pulverizare sau| ZTC, TF
al reactoarelor cu pat fluidizat
Decaparea si  indepartarea Nu sunt
acoperirii cu acid clorhidric in| ZTD disponibile O data pe an © BAT 62
bai de decapare deschise standarde EN.
HF Decaparea cu amestecuri acide| LC, LR, | Standard EN | O datd pe an BAT 24
care contin acid fluorhidric ZTC in curs de
_ — elaborare
Recuperarea acidului mixt cu
ajutorul tehnicii de prajire prin
pulverizare sau al tehnicii de| LC, LR O dati pe an BAT 29
evaporare
Prelucrarea mecanica
(inclusiv taiere,
indepartare a tunderului,
polizare, degrosare,
lqminare, . finisare,| ¢ O data pe an BAT 42
nivelare), indepartarea
Ni defectelor superficiale (cu
exceptia operatiunilor
manuale) si sudarea
Depénarea, predecojirea SM EN 14385
mecanicd a tunderului, | LR O dati pe an 2 BAT 46
nivelarea si sudarea
Prelucrarea mecanica
(inclusiv taiere,
indepartare a tunderului,
polizare, degrosare,
Metale lqminare, A finisare,| 1 c O dati pe an BAT 42
nivelare), indepartarea

defectelor superficiale (cu
exceptia operatiunilor




Pb [manuale) si sudarea
Depanarea, predecojirea
mecanicd a tunderului, | LR O datd pe an BAT 46
nivelarea si sudarea
Baile de plumb TF O daté pe an BAT 51
Zn |Imersare la cald dupa | ZTC, O data pe an BAT 26
fluxare ZTD
Cand se utilizeaza RNCS | LC, LR, |SM EN ISO BAT 22,
NH; si/sau RCS TF, ZTC | 21877 & O data pe an BAT 25,
BAT 29
Continuu pentrul
orice cos de fum cul
debite masice ddg
NOx > 15 kg/h
O data la sase luni
pentru orice cos dd
fum cu  debitd
NOx Incalzirea materiei prime 2 LC, LR, |SM EN 14792masice de NOx BAT 22
TF,ZTC |& cuprinse intre 1kg/h
si 15 kg/h
O data pe an pentru
orice cos de fum cul
debite masice ddg
NOx < 1 kg/h
Incalzirea cuvei de | ZTCa O data pe an
galvanizare 2 firelor,
ZTD
Decapare cu acid azotic
exclusiv sau in combinatie cu | LC, LR O data pe an BAT 25
alti acizi
Recuperarea acidului clorhidric
cu ajutorul tehnicii de prajire
prin  pulverizare sau al| LC, LR, O data pe an BAT 29
reactoarelor cu pat fluidizat TF, ZTC

Recuperare a acidului mixt cu
ajutorul tehnicii de prajire prin
pulverizare sau al tehnicii de
evaporare




Continuu pentru
orice cos de fum cu
debite masice de
SOz > 10 kg/h
O data la sase luni
pentru orice cos dd
SO, Incalzirea materiei prime £ LC, LR, |SM EN 14791fum. ou  debite
TF @ masice de SO
> cuprinse intre
acoperire 1 kg/h si 10 kg/h

BAT 21

de. table O datd pe an pentrul
prin ZTC orice cos de fum cuy
debite masice dg
SO, <1 kg/h
Recuperarea acidului
clorhidric cu ajutorul tehnicii |LC, LR, O dati pe an BAT 29
de prdjire prin pulverizare sau | ZTC, TF
al reactoarelor cu pat fluidizat
SOx Decaparea cu acid sulfuric LC, LR,
ZTC, TF O data pe an BAT 24
ZTD
COVT | Degresarea LR, ZTC O data pe an BAT 23
- — — > 5
Larpmarea, decalirea umedd si | LR SM EN 12619 O data pe an BAT 48
finisarea 3)
Biile de plumb TF O data pe an -
Bai de racire in ulei TF O data pe an & BAT 53

(1) In masura in care este posibil, masuririle se efectueazi la cea mai ridicata stare de emisii preconizati in conditii
normale de functionare.

(2) Monitorizarea nu se aplica in cazul 1n care se utilizeaza exclusiv energie electrica.

(3) Daca masuratorile sunt continue, se aplicd urmatoarele standarde EN generice, adoptate ca standarde moldovenesti:
SM EN 15267-1, SM EN 15267-2, SM EN 15267-3 si SM EN 14181.

(4) Daca masuratorile sunt continue, se aplica standardul SM EN 13284-2.

(5) Daca nivelurile de emisii se dovedesc a fi suficient de stabile, se poate adopta o frecventd de monitorizare mai scazuta,
dar in niciun caz mai mica de o data la trei ani.

(6) 1In eventualitatea in care nu sunt aplicabile tehnicile (a) sau (b) din BAT 62, masurarea concentratiei de HCI in faza
gazoasa deasupra baii de decapare se efectueaza cel putin o data pe an.

(7) Monitorizarea se aplicd numai atunci cand substanta vizata este identificatd ca fiind relevanta in fluxul de gaze
reziduale pe baza inventarului indicat in BAT 2.

(8) Monitorizarea nu se aplica in cazul in care singurul combustibil utilizat sunt gazele naturale sau in care se utilizeaza
exclusiv energia electrica.

BAT 8. BAT constau in monitorizarea emisiilor in apa, cel putin cu frecventa
indicatd mai jos si in conformitate cu standardele EN, adoptate ca standarde
moldovenesti. Daca nu sunt disponibile standarde EN, adoptate ca standarde
moldovenesti, BAT constau in utilizarea standardelor ISO, adoptate ca standarde



moldovenesti, a standardelor nationale sau a altor standarde internationale care asigura
furnizarea de date de o calitate stiintificd echivalenta.

Substanta/parametru Proces(e) Standard(e) Frecventd |Monitoriza
specific(e) minimd de |re asociatad
monitorizare cu
Materii solide totale in | Toate procesele SM SR EN 872 O datda pe
suspensie (MTS) ) saptamana )
Carbon organic total | Toate procesele SM EN 14841 O datda pe
(COT) 2 luna
Consum chimic de | Toate procesele Nu sunt disponibile
oxigen (CCO) 24 standarde EN.
Indice de hidrocarburi | Toate procesele SM SR EN ISO 9377-2 O datda pe
(TH) & luna
Bor Procese in care se | Diverse standarde EN | O datd pe
utilizeaza borax disponibile (de exemplu, | luna
SM SR EN ISO 11885,
SM EN ISO 17294-2)
Cadmiu | Toate procesele (© | Diverse standarde EN | O data pe BAT 31
disponibile (de exemplu, | luna
Crom Toate procesele o SM SR EN ISO 11885
. SM SR EN ISO 15586
F Toat 1 ’
Metale/ et OaIe PIOCESEIC 1 M EN ISO 17294-2)
metaloizi @ | Nichel | Toate procesele
Plumb | Toate procesele
Zincarea termica
Staniu | continua cu
ajutorul staniului
Zinc Toate procesele ©
Diverse standarde EN
Mercur | Toate procesele (© | disponibile (de exemplu,
SM EN ISO 12846,
SM SR EN ISO 17852)
Decaparea otelului Diverse standarde EN
Crom [inalt aliat sauy| disponibile (de exemplu,
hexaval pasivarea cy SM SR EN ISO 10304-3,
ent compusi ai cromului SM EN ISO 23913)
hexavalent
Fosfor total (P total) ® Fosfatarea Diverse standarde EN | O data pe lund

disponibile (de exemplu,




SM SR EN ISO 6878,
SM SR EN ISO 11885,

SM SR EN ISO 15681-1
si SM EN ISO 15681-2)

Fluoruré (F') (5) Decaparea cu SM SR EN ISO 10304-1 O daté pe luné
amestecuri  acide
care contin acid
fluorhidric

(1) In cazul evacudrilor intermitente cu o frecventia mai mica dect frecventa minima de monitorizare, monitorizarea se
realizeaza o data pe evacuare.

(2) Monitorizarea se aplicd numai in cazul evacuarii directe intr-un corp de apa receptor.

(3) Frecventa de monitorizare poate fi redusa la o datd pe luna in cazul in care nivelurile de emisii se dovedesc a fi suficient
de stabile.

(4) Se monitorizeaza fie CCO, fie COT. Monitorizarea COT este optiunea preferatd, deoarece nu se bazeaza pe utilizarea
unor compusi extrem de toxici.

(5) In cazul evacuirii indirecte intr-un corp de apa receptor, frecventa de monitorizare se poate reduce la o data la trei luni
daci instalatia de epurare a apelor uzate din aval este proiectatd si dotatd in mod corespunzitor pentru a reduce poluantii
vizati.

(6) Monitorizarea se aplica numai atunci cand substanta/parametrul este identificat ca fiind relevant in fluxul de ape uzate
pe baza inventarului mentionat in BAT 2.

1.1.3. Substante periculoase

BAT 9. Pentru a se evita utilizarea compusilor cromului hexavalent in pasivare,
BAT constau in utilizarea altor solutii care contin metale (de exemplu, care contin
mangan, zinc, fluorurd de titan, fosfati si/sau molibdati) sau a solutiilor de polimeri
organici (de exemplu, care contin poliuretani sau poliesteri).

Aplicabilitate: Aplicabilitatea poate fi limitatd de specificatiile de produs (de
exemplu, calitatea suprafetei, pretarea la vopsire, sudabilitatea, maleabilitatea, rezistenta
la corodare).

1.1.4. Eficienta energetica
BAT 10. Pentru marirea eficientei energetice generale a instalatiei, BAT constau in
aplicarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Un plan pentru eficientd energetica face parte din SMM (a se | Nivelul de
a. [Planul vedea BAT 1) si implicdA definirea si monitorizarea | detaliere al
pentru consumului specific de energie al activitatii/proceselor (a se | planului  pentru
eficienta | vedea BAT 6), stabilirea anuald a indicatorilor-cheie de | eficientd
energetica | performantd (de exemplu MJ/t de produse) si planificarea | energetica, al
si obiectivelor de Tmbunatatire periodica si a actiunilor conexe. | auditurilor
auditurile | Auditurile energetice se efectueaza cel putin o datd pe an | energetice si al
energetice | pentru a se asigura indeplinirea obiectivele din planul de | bilantului
management al energiei. energetic vor fi
Planul pentru eficienta energetica si auditurile energetice pot | legate, in
fi integrate In planul general pentru eficientd energeticd, in | general, de natura,
cazul unei instalatii mai mari (de exemplu, pentru producerea | dimensiunea  si
fontei si otelului). complexitatea




Intocmirea anuald a unui bilant energetic in care consumul si

instalatiei si  de

b. [Bilantul producerea de energie (inclusiv exportul de energie) sunt | tipurile de surse
energetic defalcate pe tipuri de surse de energie (de exemplu, energie | de energie
electrica, gaze naturale, gaze rezultate din procesele | utilizate.

siderurgice, energie din surse regenerabile, cdldurd si/sau
racire importatd). Acest bilant cuprinde:

— definirea limitei de energie a proceselor;

— informatii privind consumul de energie, exprimat ca
energie furnizata;

— informatii privind energia exportata din instalatie;

— informatii privind fluxul energetic (de exemplu, diagrame
Sankey sau bilanturi energetice) care indica modul de utilizare
a energiei pe tot parcursul proceselor.

BAT 11. Pentru marirea eficientei energetice in procesele de incalzire (inclusiv
incalzirea si uscarea materiei prime, precum si incdlzirea bailor si a cuvelor de
galvanizare), BAT constau in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate

mai jos.
Tehnica Descriere Aplicabilitate
Proiectarea si functionarea
a. | Proiectarea Aceasta  presupune tehnici precum | Se aplicd numai 1n cazul
optima a urmétoarele: instalatiilor noi si al celor
cuptorului — optimizarea caracteristicilor principale | Supuse  unor  modernizari
pentru incélzirea | ale cuptorului (de exemplu, numarul si | semnificative.

materiel prime tipul de arzdtoare, etanseitatea la aer si

izolarea cuptorului cu materiale refractare
adecvate);

- reducerea la minimum a pierderilor de

caldura din deschiderile usilor cuptorului,
de exemplu prin utilizarea mai multor
segmente mobile pe verticala in locul
unuia singur in cuptoarele de reincalzire
continua;
— reducerea la minimum a numarului de
structuri de sustinere a materiei prime in
interiorul cuptorului (de exemplu, grinzi,
sine) si utilizarea unei izolatii adecvate
pentru reducerea pierderilor de caldura
rezultate din racirea cu apa a structurilor
de sustinere in cuptoarele de reincilzire
continua.




Proiectarea Aceasta presupune tehnici precum Se aplicd numai 1n cazul
optima a cuvei | urmatoarele: instalatiillor noi si al celor
de galvanizare N ) g . . |supuse  unor  modernizari
— incalzirea uniformd a peretilor cuvei d¢ ) .
galvanizare (de exemplu, prin utilizarea semnificative.
arzatoarelor de mare viteza sau a Incalzirii
prin radiatie);
— reducerea la minimum a pierderilor d¢
caldurd din cuptor prin izolarea peretilor
exteriori/interiori (de exemplu, cu ajutorul
unei captuseli din material ceramic).
Functionarea Aceasta  presupune tehnici  precum | Generala
optimd a cuvei | urmatoarele:
de galvanizare reducerea la minimum a pierderilor de
caldura rezultate din cuva de galvanizare in
procesele de zincare termicd continud a
firelor sau in procesele de zincare termica
discontinud, de exemplu prin utilizarea
unor capace izolate in perioadele de
inactivitate.
Optimizarea A se vedea sectiunea 1.7.1. Generala
arderii
Automatizarea si A se vedea sectiunea 1.7.1. Generala

controlul
cuptorului

Sistemul de

A se vedea sectiunea 1.7.1.

Se aplicd numai cand exista

gestionare  a | Se utilizeazd puterea calorificd a gazelor | gaze rezultate din procesele

gazelor de | rezultate din procesele siderurgice si/sau a | siderurgice si/sau gaz bogat in

proces gazului bogat in CO rezultat din productia | CO rezultat din productia de
de ferocrom. ferocrom.

Recoacerea Recoacerea discontinud se efectueazd in | Se aplicA numai in cazul

discontinud cu |cuptoare in care se utilizeaza hidrogen | instalatiilor noi si al celor

hidrogen 100 % (100 % drept gaz protector cu o |[supuse unor  modernizari
conductivitate termica crescuta. semnificative.

Oxicombustia

A se vedea sectiunea 1.7.1.

Aplicabilitatea poate fi limitata
in cazul cuptoarelor de

prelucrare a otelului 1nalt aliat.
Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitatd de
modul 1n care este proiectat
cuptorul si de necesitatea unui
debit minim de gaze reziduale.
Nu se aplica la cuptoarele




echipate cu arzatoare cu tuburi
radiante.

Arderea
flacara

fara

A se vedea sectiunea 1.7.1.

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitatd de
modul in care este proiectat
cuptorul (de exemplu, volumul
cuptorului,  spatiul  pentru
arzatoare,  distanta  dintre
arzatoare) si de necesitatea unei
schimbari a captuselii
refractare.
Aplicabilitatea poate fi limitata
in cazul proceselor in care este
necesar un control strict al
temperaturii sau al profilului de
temperaturda (de exemplu, in
cazul recristalizarii).
Nu se aplica la cuptoarele a
caror temperatura de
functionare este mai joasa
decat temperatura de a
autoaprindere necesard pentru
arderea fara flacdra sau
la cuptoarele echipate cu
arzatoare cu tuburi radiante.

Arzator cu
aprindere
impulsuri

prin

Aportul de caldurd in cuptor este controlat
de durata de ardere a arzatoarelor sau de
pornirea secventiald a diferitelor arzatoare,
in loc sa se ajusteze fluxul de aer de
combustie si fluxul de combustibil.

Se aplicdi numai in cazul
instalatiillor noi si al celor
supuse unor modernizari
semnificative.

Recuperarea de caldurd din gazele de ardere

Preincalzirea
materiei prime

Pentru preincalzirea materiei prime, gazele de
ardere fierbinti sunt suflate direct pe aceasta.

Se aplica numai la
cuptoarele de reincalzire
continud. Nu se aplicad la
cuptoarele  echipate  cu
arzatoare cu tuburi radiante.

de gaze. Trebuie gasit un echilibru intre

Uscarea In procesul zincare termici discontinui, | Generald
reperelor caldura din gazele de ardere este utilizata

pentru uscarea reperelor.
Preincalzirea A se vedea sectiunea 1.7.1. Aplicabilitatea la instalatiile
aerului de | In acest scop se poate recurge, de exemplu, la | existente poate fi limitatd de
combustie arzatoare cu regeneratoare sau recuperatoare | lipsa de spatiu  pentru

instalarea de arzatoare cu




NOx.

recuperarea maxima de cadldura din gazele de
ardere si reducerea la minimum a emisiilor de

regeneratoare.

n. Cazanul de
recuperare
caldurii

Caldura din gazele de ardere fierbinti este

a | utilizatd pentru generarea de abur sau apa

electrica.

calda care se folosesc in alte procese (de
exemplu, pentru incalzirea bailor de decapare
si de fluxare), pentru sistemul centralizat de
termoficare sau pentru producerea de energie

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitata de
lipsa de spatiu si/sau de
lipsa unei cereri adecvate de
abur sau apa calda.

Alte tehnici sectoriale de marire a eficientei energetice sunt prezentate in sectiunile
1.2.1, 1.3.1 si 1.4.1 din prezentele concluzii privind BAT.

Tabelul 1.1

Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
consumul specific de energie pentru incilzirea materiei prime in procesele de

laminare la cald

Proces(e) specific(e) Unitate BAT-AEPL
Produse din otel la sfarsitul procesului de laminare (Medie anuala)

Reincalzirea materiei prime
Rulouri laminate la cald (platbande) MJ/t 1 200-1 500 2
Table groase \Y A 1 400-2 000 2
Bare, sirme MJ/t 600-1 900
Grinzi profilate, tagle, sine, tevi MJ/t 1 400-2 200
Incilzirea intermediara a materiei prime
Bare, sarme, tevi MJit 100-900
Incilzirea ulterioard a materiei prime
Table groase M/t 1 000-2 000
Bare, sirme MIJ/t 1 400-3 000 &

(1) In cazul otelului inalt aliat (cum ar fi otelul inoxidabil austenitic), limita superioara a intervalului BAT-AEPL poate fi
mai mare, de maximum 2 200 MJ/t.
(2) In cazul otelului inalt aliat (cum ar fi otelul inoxidabil austenitic), limita superioara a intervalului BAT-AEPL poate fi
mai mare, de maximum 2 800 MJ/t.
(3) In cazul otelului inalt aliat (cum ar fi otelul inoxidabil austenitic), limita superioari a intervalului BAT-AEPL poate fi
mai mare, de maximum 4 000 MJ/t.

Tabelul 1.2

Nivelul de performanta de mediu asociat BAT (BAT-AEPL) pentru consumul
specific de energie in procesele de recoacere dupa laminarea la rece




Proces(e) specific(e) Unitate BAT-AEPL (Medie anuald)

Recoacere dupa laminarea la rece (continua si M/t 600-1 200 (22
discontinuad)

(1) In cazul recoacerii discontinue, limita inferioara a intervalului BAT-AEPL poate fi atinsa prin utilizarea BAT 11 (g).
(2) BAT-AEPL poate fi mai mare in cazul liniilor de recoacere continua care necesitd o temperaturd de recoacere de peste
800 °C

Tabelul 1.3
Nivelul de performanta de mediu asociat BAT (BAT-AEPL) pentru consumul
specific de energie al proceselor de incalzire a materiei prime inainte de zincarea
termica continua
Proces(e) specific(e) Unitate BAT-AEPL (Medie anuald)

Incalzirea materiei prime inainte zincarea M/t 700-1 100 2
termicd continud

(1) BAT-AEPL poate fi mai mare in cazul liniilor de recoacere continud care necesitd o temperatura de recoacere de peste
800 °C.

Tabelul 1.4
Nivelul de performanta de mediu asociat BAT (BAT-AEPL) pentru consumul
specific de energie al proceselor de zincare termica discontinua
Proces(e) specific(e) Unitate BAT-AEPL (Medie anuald)

Zincarea termica discontinud kWh/t 300-800 D23

(1) Limita superioara a intervalului BAT-AEPL poate fi mai mare cand excesul de zinc este Indepartat prin centrifugare
si/sau cand temperatura baii de galvanizare este mai mare de 500 °C.

(2) Limita superioarda a BAT-AEPL poate fi mai mare, de maximum 1 200 kWh/t, in cazul instalatiilor de zincare termica
discontinua care functioneaza la o productie anuald medie mai mica de 150 t/m3 de volum al cuvei.

(3) In cazul instalatiilor de zincare termica discontinua care produc in principal produse subtiri (< 1,5 mm, de exemplu),
limita superioard a intervalului BAT-AEPL poate fi mai mare, de maximum la 1 000 kWh/t.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.

1.1.5. Eficienta materialelor

BAT 12. Pentru marirea eficientei materialelor in procesele de degresare si pentru
reducerea cantitdtilor de solutie de degresare uzata, BAT constau in utilizarea unei
combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

| Tehnica | Descriere | Aplicabilitate |

Evitarea sau reducerea necesitatii de degresare

a. | Utilizarea de materie | Prin utilizarea unei materii prime cu un | Aplicabilitatea poate fi
primd cu un nivel | nivel scazut de contaminare cu ulei si | limitatd dacd nu se poate
scazut de contaminare | grasimi se prelungeste durata de viatd a | influenta calitatea
cu ulei si grasimi solutiei de degresare. materiei prime.

b. | Utilizarea unui cuptor | Uleiul de pe suprafata tablei este ars intr- | Aplicabilitatea poate fi
cu flacarda directd in | un cuptor cu flacard directd. Anumite | limitatd daca este necesar
cazul zincarii termice | produse de Tnalta calitate sau tablele cu | un nivel foarte ridicat de
continue a tablelor niveluri ridicate de ulei rezidual ar putea | curdtenie a suprafetei si
necesita degresarea inainte de cuptor. de aderenta la zinc.




Optimizarea degresarii

Tehnici generale pentru
marirea eficientei de
degresare

Printre aceste masuri se numara tehnici
precum urmatoarele:

— monitorizarea si optimizarea
temperaturii $i a concentratiei agentilor
degresanti din solutia de degresare;

- marirea efectului solutiei de degresare
asupra materiei prime (de exemplu, prin
miscarea materiei prime, prin agitarea
solutiei de degresare sau prin utilizarea
ultrasunetelor pentru crearea de cavitatie
a solutiei pe suprafata de degresat).

Generala

Reducerea la minimum
a pierderilor de solutie
de  degresare  prin
antrenare

Aceasta  presupune tehnici  precum
urmatoarele:

— utilizarea valturilor de stoarcere, de
exemplu in cazul degresarii continue a
platbandelor;

— lasarea reperelor la scurs prin picurare
pentru un timp suficient, de exemplu prin
ridicarea lor lenta.

Generala

Degresarea in cascada
inversa

Degresarea se efectueaza in doua sau mai
multe bai In serie, in cadrul céarora
materia primd este mutatd din cea mai
contaminata baia de degresare In cea mai
curata.

Generala

Prelungirea duratei de v

iatd a bailor de degresare

Curatarea si reutilizarea
solutiei de degresare

Pentru curdtarea solutiei de degresare in
vederea reutilizarii se utilizeaza separarea

Generala

magneticd, separarea uleiului  (de
exemplu, opritoare de spuma, jgheaburi
de evacuare, separatoare cu baraj
flotabil), micro- sau ultrafiltrarea sau
tratarea biologica.

BAT 13. Pentru marirea eficientei materialelor in procesele de decapare si pentru
reducerea cantitatii de acid de decapare uzat in procesele in care acesta este incalzit,
BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos, si nu in utilizarea
tehnicii de injectare directe de abur.

Tehnica Descriere

In acidul de decapare se scufundda schimbatoare de
caldura rezistente la corodare in vederea incalzirii
indirecte, de exemplu cu abur.

a. | Incalzirea acidului cu schimbatoare de
caldura

b. | Incalzirea acidului prin combustie
submersa

Gazele de ardere trec prin acidul de decapare,
eliberand energia prin transfer direct de caldura.




BAT 14. Pentru marirea eficientei materialelor in procesele de decapare si pentru
reducerea cantitdtilor de acid de decapare uzat, BAT constau in utilizarea unei
combinatii adecvate a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Evitarea sau reducerea necesitatii de decapare
a. | Reducerea la | Printre aceste masuri se numara tehnici precum | Generala
minim a coroddrii | urmatoarele:
otelului — racirea cit mai rapidd a otelului laminat la

cald, in functie de specificatiile produsului;

— depozitarea materiei prime in zone
prevazute cu acoperis;

— limitarea duratei de depozitare a materiei

prime.

b. | Indepartarea Aceasta presupune tehnici precum urmatoarele: | Aplicabilitatea la
(preliminara) — sablarea; instalatiile existente
mecanica a | — Indoirea; poate fi limitata de lipsa
tunderului — innisiparea; de spatiu.

— perierea; Aplicabilitatea poate fi
— intinderea si nivelarea. limitata de specificatiile
de produs.

c. | Decaparea Utilizarea unei solutii apoase de sulfat de sodiu | Se aplica numai
preliminara (Na2S0O4) pentru tratarea preliminard a otelului | exclusiv.  in  cazul
electrolitica a | inalt aliat inainte de decapare cu acid mixt, in | laminarii la rece.
otelului Tnalt aliat | vederea accelerdrii si a imbunatatirii procesului | Aplicabilitatea la

de 1indepartare a stratului de oxid de pe | instalatiile existente

suprafatd. Apele wuzate care contin crom | poate fi limitata de lipsa
hexavalent se trateazd prin tehnica indicatd la | de spatiu.

litera (f) din BAT 31.
Optimizarea decaparii
d. | Clatire dupa | Transferul de solutie de degresare alcalind 1n baia | Aplicabilitatea la
degresarea de decapare se reduce prin cldtirea materiei prime | instalatiile existente
alcalina dupa degresare. poate fi limitata de lipsa
de spatiu.
e. | Tehnici Printre aceste masuri se numara tehnici precum | Generalad
generale urmatoarele:

pentru marirea
eficientei  de
decapare

— optimizarea temperaturii de decapare pentru
maximizarea ratelor de decapare, cu reducerea
concomitentd la minimum a emisiilor de acid;

— optimizarea compozitiei baii de decapare (de
exemplu, a concentratiilor de acid si de fier);

— optimizarea timpului de decapare pentru
evitarea decaparii excesive;

— evitarea modificarilor drastice ale compozitiei
baii de decapare prin completarea frecventd a
acesteia cu acid proaspat.




Curatarea baii
de decapare si
reutilizarea
acidului liber

Se utilizeaza mai intai un circuit de curatare, de
exemplu cu filtrare, pentru indepartarea
particulelor din acidul de decapare si apoi se
recupereaza acidul liber prin schimb de ioni, de
exemplu cu ajutorul rasinilor.

Nu se aplicd daca se
utilizeaza decaparea in
cascadda (sau tehnici
similare), deoarece
nivelurile de acid liber
sunt foarte scazute in
cazul acesteia.

Decaparea 1in
cascada

inversa

Decaparea se efectueaza in doud sau mai multe bai
in serie, in cadrul carora materia prima este mutata
din baia cu cea mai scazutd concentratie de acid
pana la baia cu concentratia cea mai ridicata.

Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitata de lipsa
de spatiu.

— injectarea de acid de decapare la presiune
ridicata prin duze;

— agitarea acidului de decapare cu ajutorul unei
turbine imersate.

Reducerea la  |Aceasta presupune tehnici precum urmatoarele: Generala
minimum a - . .

. . — utilizarea valturilor de stoarcere, de exemplu in
pierderilor de SR

. cazul decaparii continue a platbandelor;
acid de
decapare prin  {— lasarea reperelor la scurs prin picurare pentru un|
antrenare timp suficient, de exemplu prin ridicarea lor lenta;
— utilizarea de bobine vibrante de sarma laminata.

Decaparea Aceasta presupune tehnici precum urmatoarele: Aplicabilitatea la
prin turbionare instalatiile existente

poate fi limitata de lipsa
de spatiu.

In acidul de decapare se adaugi inhibitori de
decapare pentru protejarea partilor curate din
punct de vedere metalic ale materiei prime
impotriva decapdrii excesive.

Nu se aplica in cazul
otelului nalt aliat.

Aplicabilitatea poate fi
limitata de specificatiile
de produs.

Utilizarea
inhibitorilor de
decapare
Decaparea
activata in
cazul decaparii
cu acid
clorhidric

Decaparea se efectueaza cu o concentratie scazuta
de acid clorhidric (adicd aproximativ 4-6 % in
greutate) si cu o concentratie ridicata de fier (adica
aproximativ 120-180 g/l) la temperaturi de 20-
25 °C.

Generala

Tabelul 1.5

Nivelul de performanta de mediu asociat BAT (BAT-AEPL) pentru consumul
specific de acid de decapare in procesul de zincare termica discontinua

Acid de decapare Unitate BAT-AEPL
(Media pe 3 ani)
Acid clorhidric, 28 % din greutate kg/t 13-30 )

(1) Limita superioara a intervalului BAT-AEPL poate fi mai mare, de maximum 50 kg/t, cdnd se galvanizeaza in principal
repere cu o suprafatd specifica ridicatd (de exemplu, produse subtiri < 1,5 mm, tevi cu o grosime a peretelui < 3 mm) sau
cand are loc regalvanizarea.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.



BAT 15. Pentru marirea eficientei materialelor in procesul de fluxare si pentru
reducerea cantitatii de solutie de fluxare uzata care este trimisa spre eliminare, BAT
constau n utilizarea tuturor tehnicilor (a), (b) si (c), In combinatie cu tehnica (d) sau in
combinatie cu tehnica (e), astfel cum sunt indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

a. | Clatirea reperelor In procesul de =zincare termicd | Aplicabilitatea la

dupa decapare discontinud, transferul de fier in solutia | instalatiile  existente
de fluxare se reduce prin clatirea | poate fi limitatd de
reperelor dupa decapare. lipsa de spatiu.

b. | Optimizarea operatiei de | Compozitia chimica a solutiei de fluxare | Generald
fluxare este monitorizata si ajustata frecvent.

Cantitatea de agent de flux utilizatd se
reduce la nivelul minim necesar pentru
indeplinirea specificatiilor de produs.

c. | Reducerea la minimum a | Pierderile de solutie de fluxare prin | Generald
pierderilor de solutie de | antrenare se reduc la minimum prin
fluxare prin antrenare lasarea la scurs prin picurare pentru un

timp suficient.

d. Se elimind fierul din solutia de fluxare | Aplicabilitatea la
Indepartarea fierului si | prin una dintre urmitoarele tehnici: instalatiile  existente
reutilizarea solutiei de | — oxidare electrolitica; de =zincare termica
fluxare — oxidare cu aer sau cu H>O»; discontinud poate fi

— schimb de ioni. limitatd de lipsa de
Dupa ce s-a indepartat fierul, solutia de | spatiu.
fluxare se reutilizeaza.

e. | Recuperarea sarurilor din | Solutia de fluxare uzatd se utilizeazd | Aplicabilitatea poate
solutia de fluxare uzatd | pentru recuperarea sarurilor pe care le | fi limitatd in functie
pentru producerea de | contine, in vederea producerii de agenti | de disponibilitatea
agenti de fluxare de fluxare. Aceastd operatie poate avea | unei piete.

loc pe amplasament sau in afara acestuia.

BAT 16. Pentru madrirea eficientei materialelor utilizate la imersarea la cald in
procesele de acoperire a firelor si de zincare termicd discontinua, precum si pentru
reducerea cantitatii de deseuri, BAT constau 1n utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai

JOs.
Tehnica Descriere

a. | Reducerea cantitdtii de | Cantitatea de drojdie de zinc se reduce, de exemplu, prin clatirea

drojdie de zinc suficientd dupa decapare, prin indepartarea fierului din solutia de
fluxare [a se vedea BAT 15 litera (d)], prin utilizarea de agenti de
fluxare cu un efect redus de decapare si prin evitarea
supraincalzirii locale 1n cuva de galvanizare.

b. | Prevenirea, colectarea si | Cantitatea de stropi de zinc din cuva de galvanizare se reduce prin
reutilizarea stropilor de | reducerea la minimum a transferului solutiei de fluxare [a se vedea
zinc 1n procesul de | BAT 26 litera (b)]. Se colecteaza si se reutilizeaza stropii de zinc
zincare termica | din cuva. Se tine curatd zona din jurul cuvei pentru a se reduce
discontinua contaminarea stropilor.




c. | Reducerea cantitdtii de | Formarea cenusii de zinc, adicd oxidarea zincului pe suprafata
cenusa de zinc baii, se reduce, de exemplu, prin:

— uscarea suficienta a reperelor/firelor Tnainte de imersare;

— evitarea agitdrilor inutile ale baii in timpul productiei, inclusiv
in timpul indepartarii spumei;

— 1in procesul de imersare la cald continud a firelor, reducerea
supra- fetei de baie care intra in contact cu aerul cu ajutorul unui
capac refractar plutitor.

BAT 17. Pentru marirea eficientei materialelor si pentru reducerea cantitatii de
deseuri trimise spre eliminare Tn urma fosfatarii si a pasivarii, BAT constau in utilizarea
tehnicii (a) si a uneia dintre tehnicile (b) sau (c) indicate mai jos.

Tehnica | Descriere

Prelungirea duratei de viatd a bailor de tratare

a. Curatarea si reutilizarea | Se utilizeaza un circuit de curdtare, de exemplu cu filtrare, pentru
solutiei de fosfatare sau | curatarea solutiei de fosfatare sau de pasivare in vederea
pasivare reutilizarii.

Optimizarea tratarii

b. | Utilizarea de masini de | Pentru aplicarea unui strat de pasivare sau a unui strat care contine
cretare cu valturi pentru | fosfati pe suprafata platbandelor se utilizeaza masini de cretare cu
platbande valturi. Se poate astfel controla mai bine grosimea stratului, ceea
ce reduce consumul de substante chimice.

c. | Reducerea la minimum a | Se reduc la minimum pierderile de solutie chimica, de exemplu
pierderilor de solutie | prin trecerea platbandelor prin valturi de stoarcere sau prin lasarea
chimica prin antrenare reperelor la scurs prin picurare pentru un timp suficient.

BAT 18. Pentru reducerea cantitatii de acid de decapare uzat care este trimisa spre
eliminare, BAT constau in recuperarea acidului de decapare uzat (si anume a acidului
clorhidric, a acidului sulfuric si a acidului mixt). Neutralizarea acidului de decapare uzat
sau utilizarea acidului de decapare uzat pentru dezemulsionare nu constituie BAT.

Descriere: Tehnicile de recuperare a acidului de decapare uzat pe amplasament sau
in afara amplasamentului includ:

(1)  prajirea prin pulverizare sau utilizarea reactoarelor cu pat fluidizat pentru
recuperarea acidului clorhidric;

(i) cristalizarea sulfatului feric pentru recuperarea acidului sulfuric;

(iil)) prajirea prin pulverizare, evaporarea, schimbul de ioni sau dializa prin
difuzie, pentru recuperarea acidului mixt;

(iv) utilizarea acidului de decapare uzat ca materie prima secundara (de exemplu,
pentru productia de clorura de fier sau de pigmenti).

Aplicabilitate: In procesul de zincare termici discontinud poate avea loc, in mod
exceptional, neutralizarea acidului de decapare, daca utilizarea acidului de decapare uzat
ca materie prima secundara este restrictionata de indisponibilitatea pe piata.

Alte tehnici sectoriale de marire a eficientei materialelor sunt prezentate in
sectiunile 1.2.2, 1.3.2, 1.4.2, 1.5.1 s1 1.6.1 din prezentele concluzii privind BAT.



1.1.6. Consumul de apa si generarea de ape uzate

BAT 19. Pentru optimizarea consumului de apa, pentru marirea posibilitatii de
reciclare a apei si pentru reducerea volumului de ape uzate generate, BAT constau in
utilizarea ambelor tehnici (a) si (b) si a unei combinatii adecvate a tehnicilor (c)-(h),
astfel cum sunt indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Planul de gestionare
a apei si auditurile in
domeniul apei

Un plan de gestionare a apei si auditurile in
domeniul apei fac parte din SMM (a se vedea
BAT 1) si includ:

— diagrame flux si un bilant masic al apei
pentru instalatie;

— stabilirea  unor
eficienta a apei;

— punerea in aplicare a unor tehnici de
optimizare a consumului de apa (de exemplu,
controlul consumului de apa, reciclarea apei,
detectarea si eliminarea scurgerilor).

Auditurile in domeniul apei se efectueaza cel
putin o datd pe an pentru a se asigura
indeplinirea  obiectivele din planul de
gestionare a apei.

Planul de gestionare a apei si auditurile in
domeniul apei pot fi integrate in planul general
de gestionare a apei, in cazul unei instalatii mai
mari (de exemplu, pentru productia
siderurgica).

obiective de utilizare

Nivelul de detaliere
al planului de
gestionare a apei si
al  auditurilor in
domeniul apei va fi
legat, in general, de
natura, dimensiunea
si complexitatea
instalatiei.

Separarea fluxurilor
de ape

Fiecare flux de apa (de exemplu, scurgerile de
apa din precipitatii, apa de proces, apele uzate
alcaline sau acide, solutia de degresare uzata)
este colectat separat, in functie de continutul de
poluanti si de tehnicile de tratare necesare.
Fluxurile de ape uzate care pot fi reciclate fara
tratare sunt separate de fluxurile de ape uzate
care necesita tratare.

Aplicabilitatea  la
instalatiile existente
poate fi limitatd de
configuratia
sistemului de
colectare a apei.

Reducerea la
minimum a
contaminarii cu

hidrocarburi a apei
de proces

Contaminarea apei de proces cu pierderi de
ulei si lubrifianti este redusd la minimum prin
utilizarea unor tehnici precum:

— utilizarea de rulmenti etansi la ulei si
garnituri de etansare pentru cilindrii de lucru;
— utilizarea de indicatori de scurgere;

— efectuarea de inspectii cu regularitate si
intretinerea  preventivd a  garniturilor
pompelor, a conductelor si a cilindrilor de
lucru.

Generala




Reutilizarea
reciclarea apei

si/sau

Fluxurile de apa (de exemplu, apa de proces,
efluentii proveniti din epurarea umeda sau baile
de rdcire) sunt reutilizate si/sau reciclate in
circuite inchise sau semiinchise, daca este
necesar dupa tratare (a se vedea BAT 30 si BAT
31).

Gradul de reutilizare
si/sau reciclare a apei
este limitat de bilantull
apei caracteristic
instalatiei, de
continutul de impuritati
si/sau de
caracteristicile
fluxurilor de apa.

Clatirea in cascada
inversa

Clatirea se efectueaza in doua sau mai multe
bai in serie, in cadrul carora materia prima este
mutatd din cea mai contaminata baia de clatire
in cea mai curata.

Aplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitata de
lipsa de spatiu.

prin pulverizare cu apa,
declansatd de senzori
in procesul de laminare
la cald

Reciclarea sau | Apa de clatire dupa decapare sau degresare | Generala
reutilizarea apei de | este reciclatd/reutilizata, daca este necesar dupa
clatire tratare, in baile de proces precedente, ca apa de
completare, ca apa de clatire sau, in cazul in
care concentratia de acid este suficient de mare,
pentru recuperarea acidului.
Tratarea apei de | Apele wuzate care contin ulei si tunder, | Generala
proces care contine | provenite din laminoarele la cald, sunt tratate
ulei si tunder si | separat, prin aplicarea a diferite etape de
reutilizarea acesteia | curatare, cum ar fi gropile de tunder,
in  procesul  de | rezervoarele de decantare, cicloanele si filtrarea
laminare la cald pentru separarea uleiului si a tunderului. O
mare parte din apa tratatd este reutilizatd in
proces.
indepartarea tunderuluil Sunt utilizati senzori si automatizare pentru | Generald

urmarirea pozitiei materiei prime si pentru
ajustarea volumului de apa de indepartare a
tunderului care trece prin pulverizatoarele de
apa.

Tabelul 1.6

Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT (BAT-AEPL-uri) pentru

consumul specific de apa

Sector Unitate BAT-AEPL
(Medie anuala)
Laminare la cald m3/t 0,5-5
Laminare la rece m3/t 0,5-10
Trefilare m3/t 0,5-5
Zincare termica continua m’/t 0,5-5

Monitorizarea aferenta este prevazutd in BAT 6.

1.1.7. Emisii in aer



1.1.7.1. Emisii in aer provenite din procesul de incalzire

BAT 20. Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor de pulberi in aer provenite din
procesul de incalzire, BAT constau in utilizarea fie a energiei electrice generate din
surse de energie non- fosile, fie a tehnicii (a), in combinatie cu tehnica (b), astfel cum
sunt indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Utilizarea de | Combustibilii cu un continut scdzut de pulberi si cenusd | Generala
combustibili cu | sunt, de exemplu, gazele naturale, gazul petrolier lichefiat,
un continut | gazul de furnal desprafuit si gazul de oteldrie recuperat in
scazut de pulberi | cuptoare de producere a otelului cu insuflare de oxigen, dupa
si cenusa ce a fost desprafuit.

Limitarea Antrenarea prafului este limitatd, de exemplu: Evitarea

antrenarii — daca este posibil in practica, prin utilizarea unei materii contactului

prafului prime curate sau prin curatarea materiei prime de tunder si praf| direct al
inainte de introducerea sa in cuptor; flacarilor cu

— prin reducerea la minimum a generdrii de praf In urma
deteriorarii captuselii refractare, evitdndu-se, de exemplu,

— prin evitarea contactului direct al flacarilor cu materia

materia prima
nu se aplica

contactul direct al flacarilor cu captuseala refractard, cuy in cazul
ajutorul unor acoperiri din material ceramic pe cédptuseala cuptoarelor
refractara; cu flacara

directa.

rima.

Tabelul 1.7
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate de
ulberi in aer provenite din procesul de incilzire a materiei prime

BAT-AEL
Parametru Sector Unitate |(Medie zilnicd sau medie pe perioada de prelevare)
Pulberi Laminare la cald mg/Nm? < 2-10
Laminare la rece <2-10
Trefilare <2-10
Zincare termica continud <2-10

(1) BAT-AEL nu se aplica atunci cand debitul masic de pulberi se situeaza sub 100 g/h.
Monitorizarea aferenta este prevazutda in BAT 7.

BAT 21. Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor de SO> in aer provenite din
procesul de incalzire, BAT constau in utilizarea fie a energiei electrice generate din
surse de energie non-fosile, fie a unei combinatii de combustibili, cu un continut scazut
de sulf.

Descriere: Combustibilii cu un continut scazut de sulf sunt, de exemplu, gazele
naturale, gazul petrolier lichefiat, gazul de furnal, gazul de otelarie recuperat in cuptoare
de producere a otelului cu insuflare de oxigen si gazul bogat in CO rezultat din
productia de ferocrom.



Tabelul 1.8
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate de SO;
in aer provenite din procesul de incilzire a materiei prime

BAT-AEL
Parametru Sector Unitate (Medie zilnica sau medie pe
perioada de prelevare)
Laminare la cald 50-200 12
SO Laminare la rece, trefilare, zincarea mg/Nm’ 20-100 (0
termica continua a tablelor

(1) BAT-AEL nu se aplica in cazul instalatiilor care utilizeaza 100 % gaze naturale sau 100 % incélzire electrica.
(2) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 300 mg/Nm?, cind se utilizeazi intr-o
proportie ridicata gaz de cocserie (> 50 % din energia de intrare).

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

BAT 22. Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor de NOx 1n aer provenite din
procesul de incalzire si pentru limitarea concomitentd a emisiilor de CO si a emisiilor de
NHs provenite din utilizarea RNCS si/sau a RCS, BAT constau in utilizarea fie a
energiei electrice generate din surse de energie non-fosile, fie a unei combinatii
adecvate a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Reducerea generarii de emisii

a. | Utilizarea unui | Combustibili cu potential scazut de | Generala

combustibil sau a unei | formare de NOx, de exemplu

combinatii de | gazele naturale, gazul petrolier

combustibili cu | lichefiat, gazul de furnal si gazul de

potential scazut de | oteldrie recuperat in cuptoare de

formare de NOx producere a otelului cu insuflare de

oxigen.

b. | Automatizarea si | A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala

controlul cuptorului

c. | Optimizarea arderii A se vedea sectiunea 1.7.2.

In general, seutilizeazd  in Generala
combinatie cu alte tehnici.

d. | Arzatoare cu nivel | A se vedea sectiunea 1.7.2. Aplicabilitatea poate fi limitata
redus de NOx in instalatiile existente ca urmare
a unor constrangeri legate de
proiectare si/sau de functionare.

e. | Recircularea gazelor | Recircularea (externd) partiald a | Aplicabilitatea la instalatiile
de ardere gazelor de ardere citre camera de | existente poate fi limitatd de
ardere pentru inlocuirea unei parti | lipsa de spatiu.

din aerul de combustie proaspat, cu
un efect dublu: de coborire a
temperaturii  si  de limitare a
continutului de O pentru oxidarea
azotului, limitandu-se astfel




producerea de NOx. Aceasta
presupune dirijarea gazelor de
ardere din cuptor in flacara pentru
reducerea continutului de oxigen si,
prin urmare, a temperaturii flacarii.

Limitarea temperaturii

de  preincalzire
aerului

a

Limitarea temperaturii  de
preincélzire a aerului conduce la o
scadere a concentratiei de NOx 1n
emisii. Trebuie gasit un echilibru
intre recuperarea maxima de
cildurd din gazele de ardere si
reducerea la minimum a emisiilor
de NOx.

Este posibil sa nu se aplice in
cazul cuptoarelor echipate cu
arzatoare cu tuburi radiante.

Arderea fara flacara

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitatda de
modul in care este proiectat
cuptorul (de exemplu, volumul
cuptorului, spatiul pentru
arzatoare, distanta dintre
arzatoare) si de necesitatea unei
schimbari a captuselii refractare.
Aplicabilitatea poate fi limitata
in cazul proceselor in care este
necesar un control strict al
temperaturii sau al profilului de
temperaturd (de exemplu, in
cazul recristalizarii).

Nu se aplica la cuptoarele a
caror temperaturd de functionare
este mai joasa decat temperatura
de a autoaprindere necesara
pentru arderea fara flacara sau la
cuptoarele echipate cu arzatoare
cu tuburi radiante.

Oxicombustia

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Aplicabilitatea poate fi limitata
in cazul  cuptoarelor de
prelucrare a otelului Tnalt aliat.

Aplicabilitateala instalatiile
existente poate fi limitatda de
modul in care este proiectat
cuptorul si de necesitatea unui
debit minim de gaze reziduale.
Nu se aplica la cuptoarele
echipate cu arzatoare cu tuburi
radiante.




Tratarea gazelor reziduale

1. | Reducerea
selectiva (RCS)

catalitica

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitatda de
lipsa de spatiu.

Aplicabilitatea poate fi limitata
in procesul de recoacere
discontinud ca urmare a
variabilitdtii temperaturilor in
timpul ciclului de recoacere.

j. | Reducerea necatalitica
selectiva (RNCS)

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitatda de
fereastra de temperaturd optima
si de timpul de stationare
necesar pentru reactie.
Aplicabilitatea poate fi limitata
in procesul de recoacere
discontinud ca urmare a
variabilitdtii temperaturilor in
timpul ciclului de recoacere.

Optimizarea modului
de  proiectare  si
utilizare a RNCS/RCS

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Se aplica numai in cazul in care
se utilizeazd RNCS/RCS pentru
reducerea emisiilor de NOx.

Tabelul 1.9

Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate de
NOx in aer si nivelurile de emisii indicative pentru emisiile dirijate de CO in aer
provenite din incilzirea materiei prime in procesul de laminare la cald

Tip de Proces BAT-AEL Nivel de emisii
Parametru | combustibil specific(e) Unitate | (Medie zilnica sau indicativ (Medie
medie pe perioada de | zilnica sau medie pe
prelevare) perioada de prelevare)
Reincilzire mg/Nm? | Instalatii noi: 80-200
Instalatii  existente:
100 % 100-350
gaze Incilzire mg/Nm? | 100-250 L
NOx naturale intermediari Fara nivel indicativ
Incilzire mg/Nm? | 100-200
ulterioara
Reincalzirea,
Alti incélzirea 3 o
combustibili | intermediara, mg/Nm” | 100-350
incalzirea
ulterioara
100 % Reincalzire mg/Nm? | Fara BAT-AEL
gaze 10-50
naturale Incalzire mg/Nm? 10-100




intermediara

Incalzire mg/Nm?

CO ulterioara 10-100

Alti Reincilzirea, mg/Nm? 10-50
combustibili | incalzirea
intermediara,
incalzirea
ulterioara

(1) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 550 mg/Nm?, cind se utilizeazd intr-o
proportie ridicatd gaz de cocserie sau gaz bogat in CO rezultat din productia de ferocrom (> 50 % din energia de intrare).

Tabelul 1.10
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate de
NOx in aer si nivelurile de emisii indicative pentru emisiile dirijate de CO in aer
provenite din incilzirea materiei prime in procesul de laminare la rece

BAT-AEL Nivel de emisii
Parametru Tip de combustibil Unitate (Medie zilnica sau indicativ (Medie
medie pe perioada de zilnica sau medie pe
prelevare) perioada de prelevare)
NOx 100 % gaze naturale mg/Nm? 100-250 <2 Fara nivel indicativ
Alti combustibili mg/Nm? 100-300 2
CO 100 % gaze naturale mg/Nm? Fara BAT-AEL 10-50
Alti combustibili mg/Nm? Farda BAT-AEL 10-100

(1) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 300 mg/Nm?® in procesul de recoacere
continua.

(2) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 550 mg/Nm?, cand se utilizeazd intr-o
proportie ridicatd gaz de cocserie sau gaz bogat in CO rezultat din productia de ferocrom (> 50 % din energia de intrare).

Tabelul 1.11
Nivelul de emisii asociat cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de NOx in aer
si nivelul de emisii indicativ pentru emisiile dirijate de CO in aer provenite din
incilzirea materiei prime in procesul de trefilare

BAT-AEL Nivel de emisii indicativ
Parametru | Unitate | (Medie zilnica sau medie pe perioada de (Medie pe perioada de
prelevare) prelevare)
NOx mg/Nm? 100-250 Fara nivel indicativ
CO mg/Nm? Fara BAT-AEL 10-50

Tabelul 1.12
Nivelul de emisii asociat cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de NOx in aer
si nivelul de emisii indicativ pentru emisiile dirijate de CO in aer provenite din
incalzirea materiei prime in procesul de zincare termica continua

BAT-AEL Nivel de emisii indicativ (Medie
Parametru | Unitate | (Medie zilnica sau medie pe perioada zilnica sau medie pe perioada




de prelevare) de prelevare)

NOx mg/Nm? 100-300 Fara nivel indicativ

CO mg/Nm? Fara BAT-AEL 10-100

(1) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 550 mg/Nm?, cind se utilizeazi intr-o
proportie ridicatd gaz de cocserie sau gaz bogat in CO rezultat din productia de ferocrom (> 50 % din energia de intrare).

Tabelul 1.13
Nivelul de emisii asociat cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de NOx in aer
si nivelul de emisii indicativ pentru emisiile dirijate de CO in aer provenite din
incalzirea cuvei de galvanizare in procesul de zincare termica discontinud

BAT-AEL Nivel de emisii indicativ (Medie
Parametru | Unitate (Medie zilnica sau medie pe perioada zilnica sau medie pe perioada
de prelevare) de prelevare)
NOx mg/Nm? 70-300 Fara nivel indicativ
CO mg/Nm? Fara BAT-AEL 10-100

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.
1.1.7.2. Emisii in aer provenite din procesul de degresare

BAT 23. Pentru reducerea emisiilor in aer de ceatd de ulei, acid si/sau alcali
rezultati din degresarea efectuatd In cadrul lamindrii la rece si al zincarii termice
continue a tablelor, BAT constau in colectarea emisiilor prin utilizarea tehnicii (a) si in
tratarea gazelor reziduale prin utilizarea tehnicii (b) si/sau a tehnicii (c), astfel cum sunt
indicate mai jos.

Tehnica | Descriere

Colectarea emisiilor

(a) | Rezervoare de degresare inchise combinate cu | Degresarea este efectuatd 1n rezervoare
extractia aerului in cazul degresarii continue inchise si aerul este extras.
Tratarea emisiilor reziduale
(b) | Epurarea umeda A se vedea sectiunea 1.7.2.
(c) | Separatorul de picdturi/ceatd A se vedea sectiunea 1.7.2.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.
1.1.7.3. Emisiile in aer provenite din procesul de decapare

BAT 24. Pentru reducerea emisiilor in aer de pulberi, acizi (HCl, HF, H,SOs) si
SOx din decaparea efectuata in procesele de laminare la cald, laminare la rece, zincare
termica continud si trefilare, BAT constau in utilizarea tehnicii (a) sau a tehnicii (b) in
combinatie cu tehnica (¢), astfel cum sunt indicate mai jos.

Tehnica | Descriere
Colectarea emisiilor
a. | Decaparea continua in rezervoare | Decaparea continua este efectuatd in rezervoare inchise,
inchise combinatd cu extractia | cu un numadr redus de guri de intrare si de iesire pentru
fumului platbanda sau sdrma de otel. Fumul din rezervoarele de
decapare este extras.




b. | Decaparea continua in rezervoare | Decaparea continud este efectuatd in rezervoare echipate
echipate cu capace sau hote de | cu capace sau hote de inchidere care pot fi deschise
inchidere combinate cu extractia | pentru a permite incarcarea bobinelor de sdrma laminata.
fumului Fumul din rezervoarele de decapare este extras.

Tratarea gazelor reziduale

c. | Epurarea umedd urmatd de un | A se vedea sectiunea 1.7.2.
separator de picdturi/ceatd

Tabelul 1.14
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in
aer de HCl, HF si SOx provenite din decaparea efectuata in procesele de laminare
la cald, laminare la rece si zincare termica continua

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)
HCI mg/Nm? <2-10%
HF mg/Nm? <12
SOx mg/Nm? <1-6 &

(1) Acest BAT-AEL se aplica numai in cazul decaparii cu acid clorhidric.
(2) Acest BAT-AEL se aplica numai in cazul decapdrii cu amestecuri acide care contin acid fluorhidric.
(3) Acest BAT-AEL se aplica numai in cazul decaparii cu acid sulfuric.

Tabelul 1.15
Nivelul de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate in aer de HCI
si SOx provenite din decaparea cu acid clorhidric sau acid sulfuric in procesul de

trefilare
Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnicd sau medie pe perioada de prelevare)
HCI mg/Nm? <2-10 D
SOx mg/Nm? <1-62

(1) Acest BAT-AEL se aplica numai in cazul decapdrii cu acid clorhidric.
(2) Acest BAT-AEL se aplica numai in cazul decapdrii cu acid sulfuric.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

BAT 25. Pentru reducerea emisiilor in aer de NOx provenite din decaparea cu acid
azotic (singur sau in combinatie cu alti acizi) si a emisiilor de NH3 rezultate din
utilizarea RCS 1n procesele de laminare la cald si laminare la rece, BAT constau in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica | Descriere | Aplicabilitate

Reducerea generarii de emisii

a. | Decaparea fard acid | Decaparea otelului inalt aliat are | Se aplicAa numai in cazul
azotic a otelului 1inalt | loc prin 1inlocuirea completd a | instalatiilor noi si al celor
aliat acidului azotic cu un oxidant | supuse unor modernizari
puternic (de exemplu, peroxid de | semnificative.

hidrogen).




b. | Adaugarea de peroxid de
hidrogen sau de uree in
acidul de decapare

Peroxidul de hidrogen sau ureea se
adauga direct in acidul de decapare
pentru reducerea emisiilor de NOx.

Generala

Colectarea emisiilor

c. | Decaparea continud 1n | Decaparea continua este efectuatd | Generala
rezervoare inchise | in rezervoare inchise, cu un numar
combinatd cu extractia | redus de guri de intrare si de iesire
fumului pentru platbanda sau sarma de otel.
Fumul din baia de decapare este
extras.
d. | Decaparea continud 1n | Decaparea continua este efectuatd | Generala
rezervoare echipate cu | in rezervoare echipate cu capace
capace sau hote de |sau hote de inchidere care pot fi
inchidere combinate cu | deschise pentru a  permite
extractia fumului incarcarea bobinelor de sarma
laminatd. Fumul din rezervoarele
de decapare este extras.
Tratarea gazelor reziduale
e. | Epurarea umedd cu | A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala

adaugarea unui oxidant
(de exemplu, peroxid de
hidrogen)

Se adauga un oxidant (de exemplu,
peroxid de hidrogen) in solutia de
epurare pentru reducerea emisiilor
NOx. Cand se utilizeaza peroxid
de hidrogen, acidul azotic format
poate fi reciclat in rezervoarele de
decapare.

f. | Reducerea catalitica

selectiva (RCS)

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitata de
lipsa de spatiu.

g. | Optimizarea modului de
proiectare si utilizare a
RCS

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Se aplicd numai in cazul in
care se utilizeazd RCS pentru
reducerea emisiilor de NOx.

Tabelul 1.16

Nivelul de emisii asociat cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate in aer de NOx
provenite din decaparea cu acid azotic (singur sau in combinatie cu alti acizi) in
procesele de laminare la cald si laminare la rece

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)
NOx mg/Nm? 10-200

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

1.1.7.4. Emisiile in aer provenite din procesul de imersare la cald




BAT 26. Pentru reducerea emisiilor in aer de pulberi si zinc rezultate din imersarea
la cald dupa fluxare in procesul de zincare termica continud a firelor si in procesul de
zincare termica discontinud, BAT constau in reducerea generarii de emisii prin utilizarea
tehnicii (b) sau a tehnicilor (a) si (b), in colectarea emisiilor prin utilizarea tehnicii (c)
sau (d) si In tratarea gazelor reziduale prin utilizarea tehnicii (e), astfel cum sunt
indicate mai jos.

Tehnica | Descriere Aplicabilitate
Reducerea generarii de emisii
Utilizarea unei solutii | Clorura de amoniu din agentii de | Aplicabilitatea poate fi

de fluxare cu fumegare
redusa

fluxare este partial inlocuita cu alte
cloruri alcaline (de exemplu, clorura
de potasiu) pentru reducerea
formarii de pulberi.

limitatd de specificatiile de
produs.

Reducerea la minimum | Aceasta presupune tehnici precum | Generalad
a transferului solutiei de | urmatoarele:
fluxare — lasarea la scurs pentru un timp
suficient, pana cand solutia de
fluxare se scurge prin picurare [a se
vedea BAT 15 litera (¢)];
— uscarea inainte de imersare.
Colectarea emisiilor
Extractia  aerului cat | Aerul din cuvd este extras, de | Generald

mai aproape de sursa

exemplu, cu ajutorul unei hote
laterale sau al unui sistem de
extractie montat pe margine.

Cuva incapsulata
combinatd cu extractia
aerului

Imersarea la cald este efectuata intr-
0o cuva Incapsulatd si aerul este
extras.

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitatd in
cazul in care Incapsularea
interfereazd cu un sistem de
transport al reperelor in
procesul de zincare termica
discontinua.

Tratarea gazelor reziduale

Filtru textil

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Generala

Tabelul 1.17

Nivelul de emisii asociat cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate in aer de
pulberi rezultate din imersarea la cald dupa fluxare in procesul de zincare termica
continud a firelor si in procesul de zincare termica discontinua

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm? <2-5
Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.
1.1.7.4.1. Emisiile in aer provenite din procesul de uleiere



BAT 27. Pentru prevenirea emisiilor de ceatd de ulei in aer si pentru reducerea

consumului de ulei in procesul de uleiere a suprafetei materiei prime, BAT constau in

Tehnica

Descriere

a. | Uleierea electrostatica

Uleiul este pulverizat pe suprafata metalului printr-un camp
electrostatic, ceea ce asigurd o aplicare omogend a uleiului,
optimizandu-se astfel cantitatea de ulei aplicatd. Utilajul de uleiere
este Incapsulat, iar uleiul care nu se depune pe suprafata metalului
este recuperat si reutilizat in interiorul utilajului.

b. | Lubrifierea prin contact

Utilajele de lubrifiere cu role, cum ar fi rolele de pasla sau valturile
de stoarcere, sunt utilizate in contact direct cu suprafata metalului.

c. | Uleierea fara

comprimat

acr

Uleiul este aplicat prin duze situate aproape de suprafata metalului,
cu ajutorul unor supape de inalta frecventa.

utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

1.1.7.5. Emisiile in aer provenite din tratarea ulterioara

BAT 28. Pentru reducerea emisiilor in aer provenite din bai sau rezervoare chimice
in procesele de tratare ulterioarda (adica fosfatarea si pasivarea), BAT constau in
colectarea emisiilor prin utilizarea tehnicii (a) sau (b) si, in acest caz, in tratarea gazelor
reziduale prin utilizarea tehnicilor (c) si (d) sau a uneia dintre acestea, astfel cum sunt

indicate mai jos.

| Tehnica | Descriere | Aplicabilitate |
Colectarea emisiilor
a. | Extractia  aerului cat | Emisiile provenite din | Se aplicd numai 1n cazul in

mai aproape de sursa

rezervoarele de stocare chimica si
din baile chimice sunt captate, prin
utilizarea, de exemplu, a uneia
dintre urmatoarele tehnici sau a
unei combinatii a acestora:

— hota laterala sau sistem de
extractie montat pe margine;

— rezervoare echipate cu capace
mobile;

— hote de inchidere;

— amplasareabailor in
incapsulate.

Emisiile captate sunt apoi extrase.

zone

care tratamentul se efectueaza
prin pulverizare sau in cazul in
care se utilizeazd substante
volatile.

b. | Rezervoare inchise
combinate cu extractia
aerului 1n cazul tratarii
ulterioare continue

Fosfatarea si pasivarea sunt
efectuate in rezervoare inchise, iar
aerul este extras din rezervoare.

Se aplicd numai in cazul in
care tratamentul se efectueaza
prin pulverizare sau in cazul in
care se utilizeazd substante
volatile.

Tratarea gazelor reziduale

c. | Epurarea umeda

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Generala




d. | Separator de | A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala
picaturi/ceata

1.1.7.6. Emisiile in aer provenite din recuperarea acidului

BAT 29. Pentru reducerea emisiilor in aer de pulberi, acid (HCI, HF), SO si NOx
provenite din recuperarea acidului uzat (cu limitarea concomitenta a emisiilor de CO) si
pentru reducerea emisiilor de NHs; provenite din utilizarea RCS, BAT constau in
utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
a. | Utilizarea unui | A se vedea BAT 21 si BAT 22 | Generala
combustibil sau a unei | litera (a).
combinatii de
combustibili cu  un
continut scazut de sulf
si/sau cu potential scazut
de formare de NOx
b. A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala
Optimizarea arderii Ingeneral, se utilizeazd in
combinatie cu alte tehnici.
c. | Arzatoare cu nivel redus | A se vedea sectiunea 1.7.2. Aplicabilitatea poate fi
de NOx limitata in instalatiile existente
ca urmare a unor constrangeri
legate de proiectare si/sau de
functionare.
d. | Epurarea umeda urmata | A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala
de un separator de | In cazul recuperirii acidului mixt
picaturi/ceata se adauga un alcaliu in solutia de
epurare  pentru  Indepartarea
urmelor de HF si/sau se adauga
un oxidant (de exemplu, peroxid
de hidrogen) in solutia de epurare
pentru reducerea emisiilor NOx.
Cand se utilizeaza peroxid de
hidrogen, acidul azotic format
poate fi reciclat in rezervoarele
de decapare.
e. | Reducerea catalitica | A se vedea sectiunea 1.7.2. Aplicabilitatea la instalatiile
selectiva (RCS) existente poate fi limitatd de
lipsa de spatiu.
f. | Optimizarea modului de | A se vedea sectiunea 1.7.2. Se aplicd numai in cazul in
proiectare si utilizare a care se utilizeazd RCS pentru
RCS reducerea emisiilor de NOx.

Tabelul 1.18
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in aer
de pulberi, HCl, SO; si NOx provenite din recuperarea acidului clorhidric uzat cu



ajutorul tehnicii de prajire prin pulverizare sau cu ajutorul reactoarelor cu pat

fluidizat
Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnicd sau medie pe perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm?® <2-15
HCI mg/Nm?® <2-15
SO, mg/Nm? <10
NOx mg/Nm? 50-180

Tabelul 1.19
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in aer
de pulberi, HF si NOx provenite din recuperarea acidului mixt cu ajutorul tehnicii
de prajire prin pulverizare sau al tehnicii de evaporare

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)
HF mg/Nm? <1
NOx mg/Nm? 50-100
Pulberi mg/Nm?3 <2-10

(1) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 200 mg/Nm?, in cazul recuperdrii acidului
mixt cu ajutorul tehnicii de prajire prin pulverizare.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.
1.1.8. Emisiile in apa

BAT 30. Pentru reducerea incarcarii cu poluanti organici (rezultati, de exemplu,
din scurgerile de ulei sau din curdtarea emulsiilor de laminare si calire, a solutiilor de
degresare si a lubrifiantilor utilizati la trefilare) in apa contaminata cu ulei sau grasimi,
care este trimisa spre tratare suplimentarda (a se vedea BAT 31), BAT constau in
separarea fazei organice de cea apoasa.

Descriere: Faza organica este separatd de faza apoasd, de exemplu prin
indepartarea spumei sau prin dezemulsionare cu agenti adecvati, evaporare sau filtrare
prin membrane. Faza organica poate fi utilizatd pentru valorificarea energiei sau a
materialelor [a se vedea, de exemplu, BAT 34 litera (f)].

BAT 31. Pentru reducerea emisiilor in apa, BAT constau in epurarea apelor uzate
prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica (') | Poluanti tipici vizati
Epurarea preliminard, primara si generald, de exemplu
a. | Egalizarea Toti poluantii
b. | Neutralizarea Acizi, alcalii
Separarea fizica, de exemplu prin gratare, site,
c. | deznisipatoare, separatoare de grasimi, | Materii solide grosiere, materii solide in
hidrocicloane, separatoare de apa si ulei sau | suspensie, ulei/grasimi
decantoare primare
Epurarea fizico-chimica, de exemplu




d. | Adsorbtia inhibitori

exemplu

Poluanti nebiodegradabili sau
dizolvati  adsorbabili, de
hidrocarburi, mercur

e. | Precipitarea chimica Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori
dizolvati precipitabili, de exemplu metale,

fosfor, fluorura

f. | Reducerea chimica Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori
dizolvati reductibili, de exemplu crom

hexavalent

g. | Nanofiltrarea/osmoza inversa Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori

solubili, de exemplu sarurile, metalele

Epurarea biologica, de exemplu

h. | Epurarea aeroba Compusi organici biodegradabili

Indepartarea solidelor, de exemplu

i. | Coagularea si flocularea

Materii solide in suspensie si metale fixate
pe particule

j. | Sedimentarea

k. | Filtrarea (de exemplu, filtrare prin straturi de
nisip, microfiltrare, ultrafiltrare)

1. | Flotatia

(1) Aceste tehnici sunt descrise in sectiunea 1.7.3.

Tabelul 1.20
Nivelurile de emisie asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru evacuarile directe intr-
un corp de apa receptor

Substanta/parametru Unitate BAT-AEL ! Proces(e) pentru care se aplica
BAT-AEL
Materii  solide totale 1in mg/l 5-30 Toate procesele
suspensie (MTS)
Carbon organic total (COT) 2 mg/l 10-30 Toate procesele
Consum chimic de oxigen mg/l 30-90 Toate procesele
(CCO) 2
Indice de hidrocarburi (IH) mg/l 0,5-4 Toate procesele
Cd ug/l 1-5 Toate procesele
Cr mg/l 0,01-0,1 Toate procesele
Cr(VI) pg/l 10-50 Decaparea otelului inalt aliat sau
pasivarea cu compusi  ai
cromului hexavalent
Fe mg/l 1-5 Toate procesele
Hg ug/l 0,1-0,5 Toate procesele
Metale [N mg/l 0,01-0,2 & Toate procesele




Pb ug/l 5-20 &0 Toate procesele
Sn mg/l 0,01-0,2 Zincarea termicd continud cu
ajutorul staniului
7n mg/l 0,05-1 Toate procesele
Fosfor total (P total) mg/l 0,2-1 Fosfatarea
Fluorura (F-) mg/1 1-15 Decaparea cu amestecuri acide
care contin acid fluorhidric

(1) Perioadele de calculare a valorilor medii sunt definite in sectiunea Consideratii generale.

(2) Se aplica fie BAT-AEL pentru CCO, fie BAT-AEL pentru COT. Monitorizarea COT este optiunea preferata, deoarece nu
se bazeaza pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.

(3) BAT-AEL se aplica numai atunci cand substanta sau substantele/parametrul sau parametrii vizati sunt identificati ca
fiind relevanti in fluxul de ape uzate, pe baza inventarului mentionat in BAT 2.

(4) Limita superioara a intervalului BAT-AEL este de 0,3 mg/1 in cazul otelurilor 1nalt aliate.

(5) Limita superioara a intervalului BAT-AEL este de 0,4 mg/l in cazul instalatiilor care produc otel inoxidabil austenitic.
(6) Limita superioara a intervalului BAT-AEL este de 35 pg/l in cazul instalatiilor de trefilare in care sunt utilizate bai de
plumb.

(7) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 50 pg/l, in cazul instalatiilor in care se
prelucreaza otel cu plumb.

Tabelul 1.21
Nivelurile de emisie asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru evacuarile indirecte
intr-un corp de apa receptor

Substantd/parametru Unitate | BAT-AEL2 | Proces(e) pentru care se aplici BAT-AEL
Indice de hidrocarburi (IH) | mg/l 0,5-4 Toate procesele

Cd ug/l 1-5 Toate procesele

Cr mg/1 0,01-0,1 2 Toate procesele &

Cr(VD pg/l 10-50 Decaparea otelului inalt aliat sau
pasivarea cu compusi ai cromului
hexavalent

Fe mg/l 1-5 Toate procesele

Hg ug/l 0,1-0,5 Toate procesele

Metale Ni mg/l 0,01-0,2 & Toate procesele

Pb ug/l 5-20 (D Toate procesele

Sn mg/1 0,01-0,2 Zincarea termicd continud cu ajutorul
staniului

Zn mg/l 0,05-1 Toate procesele

Fluorura (F-) mg/l 1-15 Decaparea cu amestecuri acide care
contin acid fluorhidric

(1) Perioadele de calculare a valorilor medii sunt definite in sectiunea Consideratii generale.

(2) BAT-AEL-urile pot sa nu se aplice daca instalatia de epurare a apelor uzate din aval este proiectatd si dotatd In mod
corespunzator pentru reducerea poluantilor vizati, cu conditia ca acest lucru sa nu duca la cresterea nivelului de poluare a
mediului.

(3) BAT-AEL se aplica numai atunci cand substanta sau substantele/parametrul sau parametrii vizati sunt identificati ca
fiind relevanti in fluxul de ape uzate, pe baza inventarului mentionat in BAT 2.

(4) Limita superioara a intervalului BAT-AEL este de 0,3 mg/1 in cazul otelurilor inalt aliate.

(5) Limita superioara a intervalului BAT-AEL este de 0,4 mg/1 in cazul instalatiilor care produc otel inoxidabil austenitic.
(6) Limita superioard a intervalului BAT-AEL este de 35 pg/l in cazul instalatiilor de trefilare in care sunt utilizate bai de
plumb.

(7) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de maximum 50 pg/l, in cazul instalatiilor in care se
prelucreaza otel cu plumb.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 8.



1.1.9. Zgomotul si vibratiile

BAT 32. Pentru prevenirea sau, daca aceasta nu este posibila, reducerea emisiilor
de zgomot si a vibratiilor, BAT constau in elaborarea, punerea in aplicare si revizuirea
cu regularitate a unui plan de gestionare a zgomotului si vibratiilor, in cadrul SMM (a se
vedea BAT 1), care sa includa toate elementele de mai jos:

(1)  un protocol cu masuri si grafice de aplicare corespunzatoare;

(1)  un protocol pentru monitorizarea zgomotului si a vibratiilor;

(iii)) un protocol de raspuns in cazul evenimentelor de zgomot si vibratii
identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

(iv) un program de reducere a zgomotului si a vibratiilor conceput pentru
identificarea sursei (surselor), pentru masurarea/estimarea expunerii la zgomot si la
vibratii, pentru caracterizarea contributiilor surselor si pentru aplicarea de masuri de
prevenire si/sau de reducere.

Aplicabilitate: Aplicabilitatea este limitatd la cazurile in care se preconizeaza si/sau
au fost dovedite neplaceri cauzate de zgomot sau de vibratii in zonele sensibile.

BAT 33. Pentru prevenirea sau, daca aceasta nu este posibila, reducerea emisiilor
de zgomot si a vibratiilor, BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai
Jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
a. |Amplasarea Nivelurile de zgomot pot fi reduse prin | In cazul instalatiilor existente,
corespunzatoare | marirea distantei dintre sursa de emisii si | se poate ca reamplasarea
a echipamentelor punctul receptor, prin utilizarea cladirilor ca | echipamentelor si a iesirilor
si cladirilor ecrane Tmpotriva zgomotului si  prin | sau intrarilor cladirilor sa nu
reamplasarea iegirilor sau a intrarilor | fie posibila din cauza lipsei de
cladirilor. spatiu  si/sau a costurilor
excesive.
b. | Masuri Printre aceste masuri se numard tehnici | Generala
operationale precum urmatoarele:

— inspectarea si intretinerea echipamentelor;
— inchiderea usilor si a ferestrelor din zonele
inchise, daca este posibil;

— utilizarea echipamentelor de catre un
personal cu experientd;

— evitarea desfasurdrii pe timpul noptii a
activitatilor generatoare de zgomot, daca este
posibil;

— masuri de control al zgomotului, de
exemplu in timpul activitatilor de productie
si intretinere, al transportului si al
manipuldrii materiei prime si a materialelor.

c. | Echipamente Printre astfel de echipamente se numara
silentioase motoarele cu  actionare  directd = si
compresoarele, pompele si ventilatoarele cu
zgomot redus.




d. | Echipamente Aceste echipamente cuprind tehnici precum | Aplicabilitatea la instalatiile
pentru urmatoarele: existente poate fi limitatd de

controlul ductoarele d . lipsa de spatiu.
zgomotului i | — reductoarele de zgomot;

al vibratiilor — izolarea acusticd si Tmpotriva vibratiilor
a echipamentelor;

— incapsularea echipamentelor zgomotoase
(de exemplu, a utilajelor de indepartare a
defectelor superficiale si de polizare, a
utilajelor de trefilare, a jeturilor de aer);

— utilizarea de materiale de constructii cu
proprietati inalte de izolare fonicd (de
exemplu, pentru pereti, acoperisuri, ferestre,

usi).
e. | Reducerea Introducerea unor obstacole Intre sursele de | Aplicabila numai la instalatiile
zgomotului emisie si punctele receptoare (de exemplu, | existente, intrucat instalatiile]
pereti de protectie, rambleuri si cladiri). noi ar trebui s fie proiectate]

astfel incat sda nu necesite
aplicarea acestei tehnici. In|
cazul instalatiilor existente, s¢j
poate ca introducerea e
obstacole sa nu fie posibila din
cauza lipsei de spatiu.

1.1.10. Reziduurile

BAT 34. Pentru reducerea cantitdtii de deseuri trimise spre eliminare, BAT constau
in evitarea elimindrii metalelor, a oxizilor de metal, a ndmolului uleios si a ndmolului de
hidroxid prin utilizarea tehnicii (a) si a unei combinatii adecvate a tehnicilor (b)-(h),
astfel cum sunt indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

a. | Plan de gestionare a | Planul de gestionare a reziduurilor face parte din | Nivelul de detaliere
reziduurilor SMM (a se vedea BAT 1) si consta intr-un set de | si gradul de
masuri care au ca scop: 1. reducerea la minimum | formalizare al
a generarii de reziduuri; 2. optimizarea | planului de
reutilizdrii, a reciclarii si/sau a valorificdrii | gestionare a
reziduurilor; si 3. asigurarea elimindrii adecvate | reziduurilor vor fi
a deseurilor. legate, in general, de
Planul de gestionare a reziduurilor poate fi | natura, dimensiunea
integrat in planul general de gestionare a | si complexitatea
reziduurilor, in cazul unei instalatii mai mari (de | instalatiei.

exemplu, pentru productia siderurgica).




Tratarea preliminara
a tunderului uleios
din  procesul de
laminare in vederea
utilizarii sale
ulterioare

Acest proces cuprinde tehnici
precum urmatoarele:

— brichetarea sau peletizarea;

— reducerea continutului de ulei al tunderului
uleios din procesul de laminare, de exemplu prin

tratament termic, spalare, flotatie.

Generala

Utilizarea tunderului
de la laminare

Tunderul din procesul de laminare este colectat
si utilizat pe amplasament sau in afara acestuia,
de exemplu, in productia siderurgicd sau in
productia de ciment.

Generala

Utilizarea deseurilor
metalice

Deseurile metalice rezultate din procese
mecanice (de exemplu, fasonarea si finisarea)
sunt utilizate in productia siderurgica. Aceasta
operatie poate avea loc pe amplasament sau in
afara acestuia.

Generala

Reciclarea metalului
si a oxizilor de metal
rezultati din epurarea
uscatd a  gazelor
reziduale

Fractia grosierd a metalului si a oxizilor de metal
rezultati din epurarea uscata (cu ajutorul filtrelor
textile, de exemplu) a gazelor reziduale din
procesele mecanice (de exemplu, indepartarea
defectelor superficiale sau polizarea) este izolata
selectiv prin tehnici mecanice (de exemplu, site)
sau tehnici magnetice si reciclatd, de exemplu in
productia siderurgicd. Aceastd operatie poate
avea loc pe amplasament sau in afara acestuia.

Generala

Utilizarea namolului
uleios

Namolul uleios rezidual, de exemplu din
degresare, este deshidratat pentru recuperarea
uleiului pe care il contine, in vederea valorificarii
materialelor sau a energiei. In cazul in care
continutul de apa este scazut, ndmolul poate fi
utilizat direct. Aceasta operatie poate avea loc pe
amplasament sau in afara acestuia.

Generala

Tratarea termica a

namolului de
hidroxid rezultat
din recuperarea

acidului mixt

Namolul rezultat din recuperarea acidului mixt
este tratat termic pentru producerea unui material
bogat 1n fluorura de calciu, care poate fi utilizat
in convertizoare de decarburare cu argon-oxigen.

Aplicabilitatea poate
fi limitata de lipsa de
spatiu.

Recuperarea si
reutilizarea alicelor
metalice

In cazul in care indepirtarea mecanici a
tunderului se realizeaza prin improscare cu alice
metalice, acestea sunt separate de tunder si
reutilizate.

Generala

BAT 35. Pentru reducerea cantitatii de deseuri din imersarea la cald care este
trimisa spre eliminare, BAT constau in evitarea eliminarii reziduurilor care contin zinc
prin utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.



Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Reciclarea
prafului  din
filtrele textile

Praful din filtrele textile care contin clorura
de amoniu si clorurd de zinc este colectat si
reutilizat, de exemplu pentru producerea de
agenti de fluxare. Aceastd operatie poate
avea loc pe amplasament sau in afara
acestuia.

Se aplicd numai in cazul
imersarii la cald dupa fluxare.
Aplicabilitatea  poate fi
limitatd 1n  functie de
disponibilitatea unei piete.

Reciclarea Zincul metalic este recuperat din cenusa de | Generala
cenusii de zinc | zinc si din drojdia de zinc de suprafatd la

si a drojdiei de | zincarea termicd continud prin topire in

zinc de cuptoare de recuperare. Restul reziduului

suprafata la care contine zinc este utilizat, de exemplu

zincarea pentru producerea oxidului de zinc. Aceasta

termica operatie poate avea loc pe amplasament sau

continua in afara acestuia.

Reciclarea Drojdia de zinc este utilizata, de exemplu, in | Generala
drojdiei de | industria  metalelor  neferoase  pentru

zinc producerea de zinc. Aceastd operatie poate

avea loc pe amplasament sau in afara
acestuia.

BAT 36. Pentru marirea potentialului de reciclare si valorificare al reziduurilor
care contin zinc formate Tn urma imersarii la cald (cum ar fi cenusa de zinc, drojdia de
zinc de suprafata la zincarea termicd continua, drojdia de zinc, stropii de zinc si praful
din filtrele textile), precum si pentru prevenirea sau reducerea riscului de mediu asociat
cu depozitarea lor, BAT constau in depozitarea separata a fiecarui tip de astfel de
reziduuri:

—  pe suprafete impermeabile, Tn spatii Inchise si In recipiente/saci inchisi, n
cazul prafului din filtrele textile;
pe suprafete impermeabile si in zone acoperite protejate impotriva
scurgerilor de apd din precipitatii, in cazul tuturor celorlalte tipuri de reziduuri de mai

Sus.

BAT 37. Pentru marirea eficientei materialelor si pentru reducerea cantitatii de
deseuri din texturarea cilindrilor de lucru care este trimisa spre eliminare, BAT constau
in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere

a. | Curatarea si reutilizarea
emulsiei de polizare

Emulsiile de polizare sunt tratate cu ajutorul separatoarelor
lamelare sau magnetice sau cu ajutorul unui proces de
sedimentare/decantare pentru indepartarea namolului de polizare si
pentru reutilizarea emulsiei de polizare.

b. | Tratarea namolului de

polizare

Tratarea namolului de polizare prin separare magneticd pentru
recuperarea particulelor de metal si reciclarea metalelor, de
exemplu in productia siderurgica.




c. | Reciclarea cilindrilor de | Cilindrii de lucru uzati care nu sunt adecvati pentru texturare sunt
lucru uzati reciclati Tn productia siderurgica sau returnati fabricantului spre a
fi refabricati.

Alte tehnici sectoriale de reducere a cantitatii de deseuri trimise spre eliminare sunt
prezentate in sectiunea 1.4.4 din prezentele concluzii privind BAT.

1.2. Concluzii privind BAT pentru laminarea la cald
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fatd de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.1.

1.2.1. Eficienta energetica

BAT 38. Pentru marirea eficientei energetice a procesului de incalzire a materiei
prime, BAT constau in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate in BAT 11 alaturi
de o combinatie adecvatd a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
a. | Turnarea aproape | A se vedea sectiunea 1.7.1. Se aplicd numai daca instalatiile
finala a  bramelor sunt situate imediat langd unitatea
subtiri si a grinzilor in care are loc turnarea continud si
profilate, urmatd de dacd o permit configuratia
laminare instalatiei si specificatiile
produsului.
b. | Incircarea la | Produsele din otel turnate | Se aplicdi numai daca instalatiile
cald/directa continuu sunt Incarcate direct la | sunt situate imediat langa unitatea

cald in cuptoarele de reincalzire. | in care are loc turnarea continud si
dacd o permit configuratia
instalatiei si specificatiile
produsului.

c. | Recuperarea caldurii | Aburul produs la ricirea sinelor | Aplicabilitatea la instalatiile
din ricirea sinelor care sustin materia primd 1In | existente poate fi limitatd de lipsa
cuptoarele de reincalzire este | de spatiu si/sau de cererea de abur
extras si utilizat in alte procese | existenta.

ale instalatiei.

d. | Conservarea caldurii | Se utilizeazad capace izolate intre | Generala, daca 0 permite
in timpul transferului | aparatul de turnat continuu si | configuratia instalatiei
materiei prime cuptorul de reincalzire, precum

si intre laminorul de degrosare si
laminorul de finisare.

e. | Casetele pentru | A se vedea sectiunea 1.7.1. Generala
bobine
f. | Cuptoarele de | Cuptoarele de recuperare a | Generald

recuperare a bobinelor | bobinelor sunt utilizate in plus
fatd de casetele pentru bobine
pentru restabilirea temperaturii
de 1infasurare a bobinelor si




pentru readucerea acestora la o
secventd de infasurare normala
in caz de Intrerupere a
laminorului.

Presa de calibrare

A se vedea BAT 39 litera (a).

Presa de calibrare este utilizatda

pentru marirea eficientei
energeticdi a procesului de
incalzire a materiei prime,

deoarece permite madrirea ratei
de incarcare la cald.

Se aplica numai la instalatiile noi si
la cele supuse unor modernizari
semnificative pentru laminarea la
cald a platbandelor.

BAT 39. Pentru utilizarea eficientd a energiei in procesul de laminare, BAT

constau in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Presa de calibrare Prin utilizarea unei prese de calibrare | Se  aplici numai pentru
inaintea de etapa laminorului de | laminoarele de platbanda la
degrosare, rata de incarcare la cald | cald. Se aplica numai in cazul

poate fi marita semnificativ si se obtine

instalatiilor noi si al celor

o reducere mai uniforma a latimii atat | supuse  unor  modernizari
la  marginile, cat si in centrul | semnificative.
produsului. Forma placii finale este
aproape rectangulara, ceea ce reduce in
mod semnificativ numarul de treceri
prin laminor care sunt necesare pentru
indeplinirea specificatiilor produsului.
Optimizarea Reducerea grosimii este controlatd cu | Generala
lamindrii  cu ajutorul  unui  calculator  pentru
ajutorul reducerea la minimum a numarului de
calculatorului treceri prin laminor.
Reducerea frecarii in | A se vedea sectiunea 1.7.1. Se aplica numai pentru
laminor laminoarele de platbanda la
cald.
Casetele pentru | A se vedea sectiunea 1.7.1. Generala
bobine
Cadrul cu trei | Un cadru cu trei cilindri laminori | Generala

cilindri laminori

mareste rate de reducere a sectiunii pe
trecere, ceea ce determind o reducere
generalda a numadrului de treceri prin
laminor care sunt necesare pentru
fabricarea sarmelor si a barelor.




Se aplica numai daca
instalatiile sunt situate imediat
langa unitatea 1n care are loc
turnarea continud si daca o
permit configuratia instalatiei
si specificatiile produsului.

f. | Turnarea aproape | A se vedea sectiunea 1.7.1.
finala a bramelor
subtiri si a grinzilor
profilate, urmata de
laminare

Tabelul 1.22
Nivelurile de performanta de mediu asociate cu BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
consumul specific de energie in procesul de laminare

Produse din otel la sfarsitul procesului de laminare Unitate BAT-AEPL
(Medie anuald)
Rulouri laminate la cald (platbande), table groase M/t 100-400
Bare, sirme MJ/t 100-500
Grinzi profilate, tagle, sine, tevi M/t 100-300

(1) In cazul otelului inalt aliat (cum ar fi otelul inoxidabil austenitic), limita superioara a intervalului BAT-AEPL este de la
1 000 MJ/t.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.
1.2.2. Eficienta materialelor

BAT 40. Pentru marirea eficientei materialelor si pentru reducerea cantitatii de
deseuri din conditionarea materiei prime, care este trimisa spre eliminare, BAT constau
in evitarea sau, cand aceasta nu este posibild, reducerea nevoii de conditionare prin
aplicarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
a. | Controlul Calitatea placilor este controlata cu ajutorul | Se aplicad numai la instalatiile
calitatii cu | unui calculator care permite reglarea | cu turnare continua.
ajutorul conditiilor de turnare, in vederea reducerii
calculatorului la minimum a defectelor de suprafata, si

care permite indepdrtarea manuald a
defectelor de suprafatd numai din zona sau
zonelor deteriorate, evitindu-se astfel
efectuarea unei operatii de indepartare a
defectelor de suprafatd asupra intregii placi.

Este posibil ca tehnica sa nu
fie aplicabila in cazul in cazul
placilor produse din lingouri.

Placile (turnate deseori in mai multe latimi)
sunt tdiate Tnainte de laminarea la cald cu
ajutorul dispozitivelor de taiere, 1In
laminoare de taiere sau cu ajutorul
suflaiurilor actionate manual sau montate
pe un utilaj.

b. | Taierea placilor

Ebosarea Placile cu pana sunt laminate intr-un proces | Este posibil ca tehnica sa nu
marginilor  sau | special, in cadrul caruia pana este eliminata | fie aplicabild in cazul 1n cazul
decuparea prin ebosare (de exemplu, prin controlul | placilor produse din lingouri.

placilor cu pana

automat al latimii sau cu ajutorul unei prese
de calibrare) sau prin decupare.

Se aplicd numai in cazul
instalatiilor noi si al celor
supuse  unor  modernizari




semnificative.

BAT 41. Pentru marirea eficientei materialelor in procesul de laminare pentru
fabricare de produse plate, BAT constau in reducerea cantitatii de deseuri metalice prin
utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere

a. | Optimizarea taierii in | Taierea in forma a materiei prime dupa degrosare este controlatd de
forma un sistem de masurare a formei (o camera, de exemplu) pentru

reducerea la minimum a cantitatii indepartate prin taiere.

b. | Controlul formei | Eventualele deformari ale materiei prime in cursul lamindrii sunt
materiei  prime in | monitorizate si controlate pentru a se asigura ca otelul laminat are o
cursul laminarii forma cat mai rectangulara posibil si pentru a se reduce la minimum

nevoia de decupare.

1.2.3. Emisii in aer

BAT 42. Pentru reducerea emisiilor in aer de pulberi, nichel si plumb in procesele
de prelucrarea mecanica (precum taierea, indepartarea tunderului, polizarea, degrosarea,
laminarea, finisarea, nivelarea), de indepartare a defectelor de suprafatd si de sudare,
BAT constau in colectarea emisiilor prin utilizarea tehnicilor (a) si (b) si, in acest caz, in
tratarea gazelor reziduale prin utilizarea uneia dintre tehnicile (c)-(e) sau a unei
combinatii a acestora, astfel cum sunt indicate mai jos.

Tehnica | Descriere Aplicabilitate
Colectarea emisiilor
a. | Efectuarea proceselor de | Operatiile de indepartare a defectelor
indepartare a defectelor | superficiale (cu exceptia celor manuale)
superficiale si de polizare | si de polizare sunt efectuate intr-un | Generala

intr-o capsula cu | mediu complet inchis (de exemplu, in
extractie de aer capsuld cu hote) si aerul este extras.
Extractia  aerului cat | Emisiile rezultate din operatiile de | Este posibil sd nu se

mai aproape de sursa de
emisii

tdiere, de indepartare a tunderului, de
degrosare, de laminare, de finisare, de
nivelare si de sudare sunt colectate cu
ajutorul, de exemplu, al hotelor sau al
unui sistem de extractie montat pe
margine. In cazul operatiilor de
degrosare si de laminare, daca nivelurile
de praf generat sunt scazute, de
exemplu sub 100 g/h, se pot utiliza, in
locul tehnicilor de mai  sus,
pulverizatoare de apa (a se vedea BAT
43).

aplice in cazul
operatiilor de sudare,
daca nivelurile de praf
generat sunt scazute, de
exemplu sub 50 g/h.

Tratarea gazelor reziduale




c. | Precipitator electrostatic | A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala

Filtru textil A se vedea sectiunea 1.7.2. Este posibil sda nu se
aplice 1n cazul gazelor
reziduale cu un continut
ridicat de umiditate.

e. | Epurarea umeda A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala

Tabelul 1.23
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in aer
de pulberi, plumb si nichel provenite din prelucrarea mecanica (inclusiv taiere,
indepartare a tunderului, polizare, degrosare, laminare, finisare, nivelare),
indepartarea defectelor de suprafata (cu exceptia operatiunilor manuale) si sudare.

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm? <2-50
Ni 0,01-0,1
Pb 0,01-0,035 &

(1) Cand tehnica filtrelor textile nu este aplicabild, limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare, de
maximum 7 mg/Nm3.

(2) BAT-AEL se aplica numai atunci cand substanta vizata este identificata ca fiind relevantd in fluxul de gaze reziduale pe
baza inventarului indicat in BAT 2.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

BAT 43. Pentru reducerea emisiile in aer de pulberi, nichel si plumb in procesele
de degrosare si laminare in cazul unor niveluri scazute de praf generat — de exemplu,
sub 100 g/h [a se vedea BAT 42 litera (b)] —, BAT constau in utilizarea de pulverizatoare
de apa.

Descriere: Sistemele de injectie prin pulverizare de apa sunt instalate pe partea de
iesire a fiecarui cadru de degrosare si laminare pentru reducerea cantitatii de praf
generat. Umidificarea particulelor de praf faciliteaza aglomerarea si sedimentarea
pulberilor. Apa este colectata la baza cadrului si tratata (a se vedea BAT 31).

1.3. Concluzii privind BAT pentru laminarea la rece
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fatad de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.1.

1.3.1. Eficienta energetica

BAT 44. Pentru utilizarea eficientd a energiei in procesul de laminare, BAT
constau in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.



Tehnica Descriere Aplicabilitate

a. | Laminarea continua a | Se utilizeazd laminarea continua (de | Se aplicd numai in cazul
otelului slab aliat si a | exemplu, utilizarea de laminoare in | instalatiilor noi si al celor
otelurilor speciale tandem) in  locul  lamindrii | supuse unor  modernizari
discontinue  conventionale  (de | semnificative.

exemplu, utilizarea de laminoare | Aplicabilitatea poate fi
reversibile), ceea ce permite o | limitatd de specificatiile de
alimentare stabild si reducerea | produs.

frecventei de demarare si oprire.

b. | Reducerea frecdrii in | A se vedea sectiunea 1.7.1. Generala
laminor

c. | Optimizarea laminarii | Reducerea grosimii este controlatd
cu ajutorul | cu ajutorul unui calculator pentru .
calculatorului reducerea la minimum a numarului | Generala

de treceri prin laminor.

Tabelul 1.24
Nivelurile de performanta de mediu asociate cu BAT (BAT-AEPL-uri) pentru
consumul specific de energie in procesul de laminare

Produse din otel la sfarsitul procesului de laminare Unitate BAT-AEPL
(Medie anuald)
Rulouri laminate la rece MJ/t 100-300
Otel pentru ambalaje MJ/t 250-400

(1) In cazul otelului inalt aliat (cum ar fi otelul inoxidabil austenitic), limita superioard a intervalului BAT-AEPL poate fi
mai mare, de pand la 1 600 MJ/t.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 6.
1.3.2. Eficienta materialelor

BAT 45. Pentru marirea eficientei materialelor si pentru reducerea cantitatii de
deseuri din laminare care este trimisa spre eliminare, BAT constau in utilizarea tuturor
tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

a. | Monitorizarea si Caracteristicile importante ale emulsiei de laminare (de | Generala
ajustarea calitatii | exemplu, concentratia de ulei, pH-ul, dimensiunea
emulsiei de | picaturilor de emulsie, indicele de saponificare,
laminare concentratia de acid, concentratia de minereu marunt de
fier, concentratia de bacterii) sunt monitorizate cu
regularitate sau continuu pentru a se detecta anomaliile
din calitatea emulsiei si pentru a se lua masuri corective,
dacd sunt necesare.

b. | Prevenirea Contaminarea emulsiei de laminare este prevenitd prin | Generala
contaminarii tehnici precum:
emulsiei de | — controlul regulat si Intretinerea preventivd a
laminare sistemului hidraulic si a sistemului de circulatie a
emulsiei;

— reducerea cresterii bacteriene in sistemul de emulsie




de laminare prin curdtare regulatd sau utilizarea
emulsiei la temperaturi scazute.

c. | Curdtarea si Particulele 1n suspensie (de exemplu, praful, aschiile de | Aplicabilitatea
reutilizarea otel si tunderul) care contamineaza emulsia de laminare | poate fi limitata
emulsiei de | se Indeparteaza intr-un circuit de curatare (care constd, | de specificatiile
laminare de obicei, In sedimentare combinatd cu filtrarea si/sau | de produs.

separarea magneticd), pentru pastrarea calitatii emulsiei,
iar emulsia de laminare tratata este reutilizata. Gradul de
reutilizare este limitat de continutul de impuritati al
emulsiei.

d. | Alegerea optima | Se selecteaza cu atentie un ulei de laminare si sisteme | Generala
a uleiului de | de emulsie care asigurd performanta optima a procesului
laminare si  a | si a produsului in cauza. Printre caracteristicile relevante
sistemului de | care trebuie luate n considerare se numara, de exemplu:

emulsie — 0 buna lubrifiere;

— potentialul de separare ugsoara a contaminantilor;
— stabilitatea emulsiei si dispersia uleiului in emulsie;
— nedegradarea uleiului pe o perioada lunga de

inactivitate.
e. | Reducerea la | Consumul de ulei/emulsie de laminare este redus la | Generala
minimum a | minimum prin utilizarea unor tehnici precum:

consumului de
ulei/emulsie  de
laminare

— limitarea concentratiei de ulei la minimul necesar
pentru lubrifiere;

— limitarea transferului de emulsie din laminoarele
anterioare (de exemplu, prin separarea beciurilor de
emulsie, ecranarea cadrelor laminoarelor);

— utilizarea cutitelor de aer impreund cu aspiratia pe
margine pentru reducerea emulsiei reziduale si a
uleiului pe platbanda.

1.3.3. Emisii in aer

BAT 46. Pentru reducerea emisiilor in aer de pulberi, nichel si plumb rezultate din
depanare, predecojirea mecanicd a tunderului, nivelare si sudare, BAT constau in
colectarea emisiilor prin utilizarea tehnicii (a) si, In acest caz, in tratarea gazelor
reziduale prin utilizarea tehnicii (b).

| Tehnica | Descriere | Aplicabilitate |
Colectarea emisiilor

Emisiile  rezultate  din | Este posibil sa nu se aplice in
a. | Extractia  aerului cit mai | depanare, predecojire | cazul operatiilor de sudare,
aproape de sursa de emisii mecanicd a tunderului, | daca nivelurile de praf generat
nivelare si sudare sunt | sunt scazute, de exemplu sub
colectate cu ajutorul, de | 50 g/h.

exemplu, al hotelor sau al
unui sistem de extractie
montat pe margine.




Tratarea gazelor reziduale

b. | Filtru textil A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala

Tabelul 1.25
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in aer
de pulberi, nichel si plumb rezultate din depanare, predecojirea mecanica a
tunderului, nivelare si sudare

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnicd sau medie pe perioada de prelevare)
Pulberi <2-5
Ni mg/Nm? 0,01-0,1 (2
Pb <0,003 D

(1) BAT-AEL se aplica numai atunci cand substanta vizata este identificatd ca fiind relevanta in fluxul de gaze reziduale pe
baza inventarului indicat in BAT 2.

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

BAT 47. Pentru prevenirea sau reducerea emisiilor in aer de ceatd de ulei rezultata
din procesul de calire, BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
a. | Decalirea uscata Pentru calire nu se utilizeaza apa sau | Nu se aplica 1In cazul
lubrifianti. produselor de ambalare din
tabla galvanizatd sau al altor
produse cu cerinte ridicate de
alungire.
b. | Lubrifierea in | Sunt utilizate sisteme de lubrifiere in
volum scazut 1in | volum scdzut pentru asigurarea | Aplicabilitatea poate fi
procesul de | intocmai a cantitatii de lubrifianti | limitatd de specificatiile de
decalire umeda necesard pentru reducerea frecdrii | produs in cazul otelului
dintre cilindrii de lucru si materia | inoxidabil.
prima.

BAT 48. Pentru reducerea emisiilor in aer de ceata de ulei rezultatd din laminare,
decdlire umeda si finisare, BAT constau in utilizarea tehnicii (a) in combinatie cu
tehnica (b) sau in combinatie cu tehnicile (b) si (c), astfel cum sunt indicate mai jos.

| Tehnica | Descriere |
Colectarea emisiilor

Extractia aerului cat mai aproape de | Emisiile rezultate din laminare, decdlire umedd si
a. | sursa de emisii finisare sunt colectate cu ajutorul, de exemplu, al
hotelor sau al unui sistem de extractie montat pe

margine.

Tratarea gazelor reziduale

b. | Separator de picaturi/ceata | A se vedea sectiunea 1.7.2.




c. | Separator de ceata de ulei Pentru separarea uleiului din aerul extras sunt utilizate
separatoare cu imbracdminte deflectoare, placi
deflectoare sau tampoane cu plasa.

Tabelul 1.26
Nivelul de emisii asociat cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate in aer de
COVT rezultati din laminare, decalire umeda si finisare

BAT-AEL
Parametru Unitate (Medie zilnicd sau medie pe perioada de prelevare)
COVT mg/Nm? < 3-8

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

1.4. Concluzii privind BAT pentru trefilare
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicad in plus fatd de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.1.

1.4.1. Eficienta energetica

BAT 49. Pentru marirea eficientei energetice si a eficienter materialelor in baile de
plumb, BAT constau 1n utilizarea fie a unui strat protector plutitor pe suprafata bailor de
plumb, fie a capacelor.

Descriere: Straturile protectoare plutitoare si capacele reduc la minimum pierderile
de caldura si oxidarea plumbului.

1.4.2. Eficienta materialelor

BAT 50. Pentru marirea eficientei materialelor si pentru reducerea cantitatii de
deseuri din trefilarea umeda, care este trimisa spre eliminare, BAT constau in curatarea
st reutilizarea lubrifiantului folosit in trefilare.

Descriere: Se utilizeaza un circuit de curdtare, de exemplu cu filtrare si/sau
centrifugare, pentru curdtarea lubrifiantului de trefilare in vederea reutilizarii.

1.4.3. Emisii in aer
BAT 51. Pentru reducerea emisiilor in aer de pulberi si plumb din baile de plumb,
BAT constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

| Tehnica | Descriere |
Reducerea generdrii de emisii

a. Reducerea la minimum a | Printre tehnici se numadra utilizarea pietrisului de
transferului plumbului antracit pentru indepartarea plumbului si cuplarea baii

de plumb cu decaparea in linie.

Strat protector plutitor sau capac de | A se vedea BAT 49.
b. | rezervor Straturile protectoare plutitoare si capacele de rezervor
reduc, de asemenea, emisiile in aer.

Colectarea emisiilor

c. | Extractia aerului cat mai aproape | Emisiile rezultate din baia de plumb sunt colectate cu
de sursa de emisii ajutorul, de exemplu, al hotelor sau al unui sistem de
extractie montat pe margine.




Tratarea gazelor reziduale
d. | Filtru textil A se vedea sectiunea 1.7.2.

Tabelul 1.27
Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate in aer
de pulberi si plumb din baile de plumb

BAT-AEL
Parametru Unitate (Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm? <2-5
Pb mg/Nm? <0,5

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

BAT 52. Pentru reducerea emisiilor in aer provenite din tragerea uscata, BAT
constau in colectarea emisiilor prin utilizarea tehnicii (a) sau (b) si in tratarea gazelor
reziduale prin utilizarea tehnicii (c), astfel cum sunt indicate mai jos.

| Tehnica | Descriere | Aplicabilitate |
Colectarea emisiilor
a. | Utilaj de tras | Tot utilajul de tras este incapsulat, | Aplicabilitatea la instalatiile
incapsulat combinat cu | pentru a se evita dispersarea prafului, | existente poate fi limitata de
extractia aerului iar aerul este extras. configuratia instalatiei.

b. | Extractia  aerului cat | Emisiile rezultate din utilajul de tras
mai aproape de sursa de | sunt colectate cu ajutorul, de | Generald

emisii exemplu, al hotelor sau al unui
sistem de extractiec montat pe
margine.

Tratarea gazelor reziduale

c. | Filtru textil A se vedea sectiunea 1.7.2. Generala

Tabelul 1.28
Nivelul de emisii asociat cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate de pulberi in
aer provenite din procesul de tragere uscata

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnica sau medie pe perioada de prelevare)
Pulberi mg/Nm?3 <2-5

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.

BAT 53. Pentru reducerea emisiilor in aer de ceatd de ulei rezultata din baile de
racire cu ulei, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

| Tehnica | Descriere |
Colectarea emisiilor
a. Extractia aerului cat mai aproape | Emisiile rezultate din baile de racire cu ulei sunt
de sursa de emisii colectate cu ajutorul, de exemplu, al hotelor laterale sau
al unui sistem de extractie montat pe margine.




Tratarea gazelor reziduale

b. | Separator de picaturi/ceati | A se vedea sectiunea 1.7.2.
Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.
1.4.4. Reziduurile

BAT 54. Pentru reducerea cantitatii de deseuri care este trimisd spre eliminare,
BAT constau in evitarea elimindrii reziduurilor care contin plumb, prin reciclarea
acestora, de exemplu in industria metalelor neferoase, pentru producerea de plumb.

BAT 585. Pentru prevenirea sau reducerea riscului de mediu asociat cu depozitarea
reziduurilor care contin plumb din baile de plumb (de exemplu, materialele din care este
fabricat stratul protector si oxizii de plumb), BAT constau in depozitarea reziduurilor
care contin plumb separat de alte reziduuri, pe suprafete impermeabile si in zone inchise
sau n recipiente inchise.

1.5. Concluzii privind BAT pentru zincarea termica continua a tablelor si
firelor

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fatd de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.1.

1.5.1. Eficienta materialelor

BAT 56. Pentru marirea eficientei materialelor in imersarea la cald continud a
platbandelor, BAT constau in evitarea acoperirii excesive cu metale prin utilizarea
ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere
a. | Cutite de aer pentru | Dupa ce platbanda este ridicatd din baia de zinc topit, surplusul de metall
controlul grosimii | de acoperire de pe suprafata acesteia este suflat inapoi in cuva de
acoperirii galvanizare cu ajutorul unor jeturi de aer dispuse pe toatd latimea)
platbandei.
b. | Stabilizarea Eficienta indepartarii excesului de acoperire cu ajutorul cutitelor de aer
platbandei este Tmbunatatitd prin limitarea oscilatiilor platbandei, de exemplu prin|
madrirea tensiunii platbandei, prin utilizarea unor lagdre cu vibratii
scazute, prin utilizarea de stabilizatori electromagnetici.

BAT 57. Pentru madrirea eficientei materialelor in imersarea la cald continud a
firelor, BAT constau 1n evitarea acoperirii excesive cu metale prin utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos.

Tehnica Descriere

a. | Stergerea cu aer sau azot | Dupa ce firele sunt ridicate din baia de zinc topit, surplusul de metal
de acoperire de pe suprafata acestora este suflat Tnapoi in cuva de
galvanizare cu ajutorul unor jeturi circulare de aer sau gaz care
actioneaza in jurul firelor.




b. | Stergerea mecanica Dupa ce firele sunt ridicate din baia de zinc topit, surplusul de metal
de acoperire de pe suprafata acestora este impins inapoi in cuva de
galvanizare cu ajutorul unor echipamente/materiale de stergere (de
exemplu, tampoane, duze, inele, granulat de mangal) prin care sunt
trecute firele.

1.6. Concluzii privind BAT pentru zincarea termica discontinua
Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica in plus fatad de concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.1.

1.6.1. Reziduurile

BAT 58. Pentru prevenirea generarii de acid uzat cu o concentratie ridicatd de zinc
st fier sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, pentru reducerea cantitatii de
astfel de acid uzat care este trimisd spre eliminare, BAT constau in efectuarea separata a
proceselor de decapare si stripare.

Descriere: Decaparea si striparea sunt efectuate in rezervoare separate pentru
prevenirea generdrii de acid uzat cu o concentratie ridicatd de zinc si fier sau pentru
reducerea cantitatii de astfel de acid uzat care este trimisa spre eliminare.

Aplicabilitate: Aplicabilitatea la instalatiile existente poate fi limitata de lipsa de
spatiu in eventualitatea in care sunt necesare rezervoare suplimentare pentru
indepartarea acoperirii.

BAT 59. Pentru reducerea cantitatii de solutii uzate de indepartare a acoperirii cu
concentratii ridicate de zinc, care este trimisd spre eliminare, BAT constau in
recuperarea solutiilor uzate de indepartare a acoperirii si/sau a ZnCl, si NH4Cl din
acestea.

Descriere: Tehnicile de recuperare a solutiilor uzate de stripare cu concentratii
ridicate de zinc pe amplasament sau 1n afara amplasamentului includ:

—  indepartarea zincului prin schimb de ioni. Acidul tratat poate fi utilizat n
procesul de decapare, in timp ce solutia cu ZnCl- si NH4Cl- rezultatd din striparea
polimerului schimbator de ioni poate fi utilizata pentru fluxare;

— Indepartarea zincului prin extractie cu solventi. Acidul tratat poate fi utilizat
in decapare, in timp ce concentratul care contine zinc rezultat din stripare si evaporare
poate fi utilizat in alte scopuri.

1.6.2. Eficienta materialelor

BAT 60. Pentru marirea eficientei materialelor in procesul de imersare la cald,
BAT constau in aplicarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere

a. | Optimizarea  duratei de | Durata de imersare este limitatd la durata necesara pentru
imersare indeplinirea specificatiile privind grosimea acoperirii.




b. | Scoaterea lenta a reperelor

din baie

zinc.

Prin scoaterea lentd a reperelor galvanizate din cuva de
galvanizare se imbundtateste scurgerea si se reduc stropii de

BAT 61. Pentru marirea

eficienter materialelor si pentru reducerea cantitatii de
deseuri din suflarea surplusului de zinc din tuburile galvanizate, care este trimisa spre
eliminare, BAT constau in recuperarea particulelor care contin zinc si in reutilizarea

acestora in cuva de galvanizare sau in trimiterea lor pentru recuperarea zincului.

1.6.3. Emisii in aer

BAT 62. Pentru reducerea emisiilor in aer de HCI rezultat din decapare si din

indepartarea acoperirii in cadrul zincarii termice discontinue, BAT constau in controlul
parametrilor de functionare (si anume a temperaturii $i a concentratiei de acid din baie)

si 1n utilizarea tehnicilor indicate mai jos, In urmatoarea ordine de prioritate:

tehnica (d).

tehnica (a) In combinatie cu tehnica (c);
tehnica (b) in combinatie cu tehnica (c);
tehnica (d) in combinatie cu tehnica (b);

Tehnica (d) este BAT numai pentru instalatiile existente si cu conditia sa asigure un
nivel de protectie a mediului cel putin echivalent cu cel asigurat prin utilizarea tehnicii
(¢) in combinatie cu tehnica (a) sau (b).

| Tehnica

Descriere

| Aplicabilitate

Colectarea emisiilor

a. | Sectie incapsulata de
tratare preliminard cu
extractie

Intreaga sectie de tratare preliminari (de
exemplu, degresare, decapare, fluxare)
este Tncapsulata, iar fumul este extras din
capsula.

Se aplicd numai I3
instalatiile noi si la cele
supuse unor
modernizari
semnificative.

b. | Extractia cu ajutorul
unei hote laterale sau

al unui sistem de
extractie montat pe
margine

Fumul acid din rezervoarele de decapare
este extras cu ajutorul hotelor laterale sau
al sistemelor de extractie montate pe
marginea rezervoarelor de decapare.
Extractia poate viza si emisiile provenite
din rezervoarele de degresare.

Aplicabilitatea in
instalatiile  existente
poate fi limitata de lipsa

de spatiu.

Tratarea gazelor reziduale

Epurarea umeda
C. urmata de un separator
de picaturi/ceata

A se vedea sectiunea 1.7.2.

Generala

Reducerea generarii de emisii



Intervalul de operare | Baile de acid clorhidric sunt utilizate
strict pentru bdile de | strict in intervalul de temperaturd si
decapare cu acid | concentratiec de HCI determinat de
clorhidric urmatoarele conditii:

@ 4°C<T<(80-4w)°C;

) 2 % din greutate < w < (20 — T/4) %
din greutate, unde 7 este temperatura
d. acidului de decapare exprimatd in °C si Generala
w, concentratia de HCI exprimata in %
din greutate.

Temperatura bdii se masoara cel putin o
datd la o zi. Concentratia de HCI din
baie se masoard de fiecare datd cand se
adauga acid proaspat si, in orice caz, cel
putin o datd la o saptdmand. Pentru
limitarea evaporarii se reduc la
minimum miscdrile de aer pe suprafetele
baii (cauzate, de exemplu, de ventilatie).

Tabelul 1.29
Nivelul de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL) pentru emisiile dirijate in aer de HCI
rezultat din decaparea si indepartarea acoperirii cu acid clorhidric in procesul de
zincare termica discontinua

Parametru Unitate BAT-AEL
(Medie zilnicd sau medie pe perioada de prelevare)
HCI mg/Nm? <2-6

Monitorizarea aferenta este prevazuta in BAT 7.
1.6.4. Apele uzate deversate

BAT 63. Deversarea apelor uzate din procesul de zincare termicd discontinud nu
constituie BAT.

Descriere: Sunt generate numai reziduuri lichide (de exemplu, acid de decapare
uzat, solutii de degresare uzate si solutii de fluxare uzate). Aceste reziduuri sunt
colectate. Ele sunt epurate In mod corespunzator in vederea reciclarii sau a recuperarii
si/sau sunt trimise spre eliminare (a se vedea BAT 18 si BAT 59).

1.7. Descrierea tehnicilor

1.7.1. Tehnici de marire a eficientei energetice

Tehnica Descriere

Casetele pentru bobine Se instaleaza casete izolate Intre laminorul de degrosare si laminorul de
finisare pentru reducerea la minimum a pierderilor de temperatura din
materia primd in cursul proceselor de bobinare/debobinare si pentru
reducerea fortelor de infasurare in laminoarele de platbande la cald.




Optimizarea arderii

Se iau masuri pentru marirea la maximum a randamentului de conversie

a energiei 1n cuptor si reducerea concomitentd a emisiilor (in special de
CO). Aceste rezultate se obtin printr-o combinatie de tehnici, inclusiv o
buna proiectare a cuptorului, optimizarea temperaturii (de exemplu,
amestecarea eficientd a combustibilului si a aerului de ardere) si a
timpului de stationare in zona de ardere si utilizarea unui sistem de
automatizare si control al cuptorului.

Arderea fara flacara

Arderea fara flacara se realizeaza prin injectarea separatd la mare viteza
a combustibilului si a aerului de combustie In camera de ardere a
cuptorului pentru impiedicarea formarii de flacara si reducerea formarii
de NOx si pentru asigurarea concomitentd a unei distributii mai
uniforme a caldurii In intreaga camerd. Arderea fara flacard poate fi
utilizata in combinatie cu oxicombustia.

Automatizarea si
controlul cuptorului

Procesul de incalzire este optimizat prin utilizarea unui sistem
informatic care controleaza in timp real parametri-cheie, precum
temperatura cuptorului si a materiei prime, raportul aer/combustibil si
presiunea din cuptor.

Turnarea aproape finala
a bramelor subtiri si a
grinzilor profilate,
urmatd de laminare

Bramele subtiri si grinzile profilate sunt produse prin realizarea turnarii
si a lamindrii Intr-o singura etapd a procesului. Se reduc necesitatea de
reincdlzire a materiei prime inainte de laminare si numarul de treceri
prin laminor.

Optimizarea modului de
proiectare si utilizare a
RNCS/RCS

Se optimizeaza raportul reactiv/NOx pe sectiunea transversala a
cuptorului sau a conductei, dimensiunea picaturilor de reactiv si
fereastra de temperatura in care este injectat reactivul.

Oxicombustia

Aerul de combustie este inlocuit integral sau partial cu oxigen pur.
Oxicombustia poate fi utilizatd in combinatie cu arderea fara flacara.

Preincalzirea aerului de
combustie

O parte din caldura recuperatd din gazele de ardere pentru este
reutilizatd pentru preincalzirea aerului utilizat la ardere.

Sistemul de gestionare a
gazelor de proces

Sistemul face posibila directionarea gazelor rezultate din procesele
siderurgice catre cuptoarele de incélzire a materiei prime, in functie de
disponibilitatea acestora.

Arzatorul cu recuperator

Arzatoarele cu recuperatoare utilizeaza diferite tipuri de recuperatoare
(de exemplu, schimbatoare de caldura cu modele de radiatie, convectie,
tuburi compacte sau radiante) pentru recuperarea directd a caldurii din
gazele de ardere, care este apoi utilizatd pentru preincalzirea aerului de
combustie.

Reducerea frecarii 1n

laminor

Uleiurile de laminare sunt selectate cu atentie. Se utilizeaza sisteme de
ulei pur si/sau emulsie pentru reducerea frecarii dintre cilindrii de lucru
si materia prima si pentru asigurarea unui consum minim de ulei. In LC,
aceasta tehnica se aplica, de obicei, In primele cadre ale laminorului de
finisare.

Arzatorul cu regenerator

Arzatoarele cu regeneratoare constau in doud arzatoare care
functioneaza alternativ si care contin paturi din materiale refractare sau
ceramice. In timpul functiondrii unuia dintre arzitoare, cildura din
gazele de ardere este absorbitd de materialele refractare sau ceramice ale
celuilalt arzator, fiind apoi utilizatd pentru preincdlzirea aerului de
ardere.




Cazanul de recuperare a
caldurii

Caldura din gazele de ardere fierbinti este utilizatd pentru generarea de|
abur cu ajutorul unui cazan de recuperare a caldurii. Aburul generat este
utilizat n alte procese ale instalatiei, pentru alimentarea unei retele de
abur sau pentru producerea de energie electricd intr-o centrala electrica.

1.7.2. Tehnici de reducere a emisiilor 1n aer

Tehnica Descriere
Optimizarea arderii A se vedea sectiunea 1.7.1.
Separatorul de | Separatoarele de picaturi sunt dispozitive de filtrare care elimina
picaturi/ceata picaturile lichide antrenate dintr-un flux de gaze. Acestea constau dintr-

o structura tesuta de fire din metal sau plastic, cu o suprafatd specifica
de mari dimensiuni. Prin impulsul dat de miscare, picaturile mici
prezente 1n fluxul de gaz se lovesc de fire si formeaza picaturi mai
mari.

Precipitatorul electrostatic

Precipitatoarele electrostatice functioneaza prin incarcarea electrica a
particulelor si separarea lor sub influenta unui camp electric.
Precipitatoarele electrostatice sunt capabile sa functioneze intr-o gama
largd de conditii. Eficienta reducerii poate depinde de numarul de
campuri, de timpul de stationare (dimensiunea) si de dispozitivele de
eliminare a particulelor din amonte. Precipitatoarele electrostatice
includ, 1n general, intre douad si cinci cdmpuri. Aceste precipitatoare pot
fi de tip uscat sau de tip umed, in functie de tehnica utilizatd pentru
colectarea pulberilor de pe electrozi. Precipitatoare electrostatice
umede se folosesc n general in etapa de polizare, pentru indepartarea
pulberilor si a picaturilor reziduale dupa epurarea umeda.

Filtru textil

Filtrele cu saci, denumite si filtre textile, sunt realizate din pasla sau
dintr-un material poros tesut prin care sunt trecute gazele in vederea
indepartarii particulelor. Utilizarea unui filtru textil impune alegerea
unui material textil adecvat pentru caracteristicile gazelor reziduale si
pentru temperatura maxima de functionare.

Arderea fara flacara

A se vedea sectiunea 1.7.1.

Automatizarea si controlul
cuptorului

A se vedea sectiunea 1.7.1.

Arzatorul cu emisii reduse
de NOx

Tehnica (inclusiv arzatoarele cu emisii ultrareduse de NOx) se bazeaza
pe principiile de reducere a temperaturilor de varf ale flacarii.
Amestecul aer/combustibil reduce disponibilitatea oxigenului si
temperatura de varf a flacarii, incetinind astfel conversia azotului din
combustibil In NOx si formarea de NOx termic, mentindndu-se in
acelasi timp un randament ridicat de ardere.

Optimizarea modului de
proiectare si utilizare a
RNCS/RCS

A se vedea sectiunea 1.7.1.

Oxicombustia A se vedea sectiunea 1.7.1.
Reducerea catalitica | Tehnica RCS se bazeaza pe reducerea NOx la azot pe un pat catalitic
selectiva (RCS) prin reactie cu ureea sau amoniacul la o temperaturda optimd de

functionare de circa 300-450 °C. Se pot aplica mai multe straturi de
catalizator. Se obtine o reducere mai mare a NOx dacd se utilizeaza
mai multe straturi de catalizator.




Reducerea necatalitica RNCS se bazeaza pe reducerea NOx la azot prin reactie cu amoniacul

selectiva (RNCS)

sau ureea la o temperaturd ridicatd. Fereastra de temperaturd de
functionare se mentine intre 800 °C si 1 000 °C pentru o reactie
optima.

Epurarea umeda

Indepartarea poluantilor gazosi sau a particulelor poluante dintr-un flux
de gaze prin transfer de masa intr-un solvent lichid, deseori apa sau o
solutie apoasa. Poate avea loc si o reactie chimica (de exemplu, intr-un
scruber acid sau alcalin). In unele cazuri, compusii pot fi recuperati din
solvent.

1.7.3. Tehnici de reducere a emisiilor in apa

Tehnica

Descriere

Adsorbtia

Eliminarea substantelor solubile (soluti) din apele uzate prin transferarea
acestora pe suprafata unor particule solide, foarte poroase (de obicei carbune
activ).

Epurarea aeroba

Oxidarea biologicd a poluantilor organici dizolvati cu oxigen rezultat din
metabolismul microorganismelor. In prezenta oxigenului dizolvat, care este
injectat ca aer sau oxigen pur, componentele organice se mineralizeaza,
transformandu-se 1n bioxid de carbon si apa sau in alti metaboliti si biomasa.

Precipitarea
chimica

Conversia unei substante poluante dizolvate Intr-un compus insolubil prin
adaugarea de precipitanti chimici. Precipitatele solide formate sunt apoi
separate prin sedimentare, prin flotatie cu aer sau prin filtrare. Daca este
necesar, aceastd etapa poate fi urmatd de microfiltrare sau ultrafiltrare. Pentru
precipitarea fosforului se folosesc ioni de metale multivalente (de exemplu,
calciu, aluminiu, fier).

Reducerea chimica

Poluantii sunt transformati In compusi similari, dar mai putin nocivi sau mai
putin periculosi, cu ajutorul unor agenti chimici reducatori.

Coagularea si
flocularea

Coagularea si flocularea sunt utilizate pentru separarea materiilor solide in
suspensie de apele uzate si se realizeaza adesea in etape succesive. Coagularea
se realizeaza prin adaugarea de coagulanti cu sarcini opuse celor ale materiilor
solide 1n suspensie. Flocularea se realizeaza prin adaugarea de polimeri, astfel
incat, prin coliziune, microflocoanele se grupeazd si formeaza flocoane de
dimensiuni mai mari.

Egalizarea

Echilibrarea fluxurilor si a incarcarilor cu poluanti la intrarea in epurarea
finala a apelor uzate prin utilizarea de rezervoare centrale. Egalizarea poate fi
descentralizatd sau efectuata cu ajutorul altor tehnici de gestionare.

Filtrarea

Separarea particulelor solide prezente in apele uzate prin trecerea acestora
printr-un mediu poros; de exemplu, filtrare prin straturi de nisip, microfiltrare
sau ultrafiltrare.

Flotatia

Separarea particulelor solide sau lichide prezente in apele uzate prin atasarea
lor la bule fine de gaz, In general aer. Particulele plutitoare se acumuleaza la
suprafata apei si sunt colectate cu separatoare.

Nanofiltrarea

Un proces de filtrare in care se utilizeaza membrane cu dimensiuni ale porilor
de aproximativ 1 nm.




Neutralizarea

Aducerea pH-ului apelor uzate la un nivel neutru (de aproximativ 7) prin
adaugarea de substante chimice. Hidroxidul de sodiu (NaOH) sau hidroxidul
de calciu [Ca(OH):] este utilizat, in general, pentru marirea pH-ului, in timp ce
acidul sulfuric (H2SOs4), acidul clorhidric (HCI) sau dioxidul de carbon (CO»)
este utilizat, in general, pentru reducerea pH-ului. In timpul neutralizirii se
poate produce precipitarea anumitor substante.

Separarea fizica

Materiile solide grosiere, materiile solide in suspensie si/sau particulele de
metale sunt separate din apele uzate cu ajutorul, de exemplu, al gratarelor, al
sitelor, al deznisipatoarelor, al separatoarelor de grasimi, al hidrocicloanelor, al
separatoarelor de apa si ulei sau al decantoarelor primare

Osmoza inversa

Un proces pe bazd de membrane, prin care se aplicd o diferentd de presiune
intre compartimente separate de membrane, ceea ce determind curgerea apei
dinspre solutia mai concentratd spre o solutie cu o concentratie mai mica.

Sedimentarea

Separarea particulelor in suspensie si a materiilor in suspensie prin
sedimentare gravitationala.




